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Names of main parts

Teilebezeichnung
. _______________________________________________________________________

@ Needle plate Q Machine pulley
Stitchplatte Riemenscheibe
Plague a aiguille Poulie
Placa de la aguja Polea

O Face plate © Feed adjustment dial
Frontabdeckung Transporteinstellscheibe
Plaque frontale Cadran de réglage de
Placa frontal I'entrainement

Dial de ajuste de
alimentacién

OOiI gauge window GReverse feed lever
Olsichtglas Umkehrhebel
Fenétre de la jauge d’huile Levier d'inversion de
Ventanitla medidora dal I'entrainement
aceite Palanca de retroceso de la

alimentacion




Noms des pieces principales
- Nombre de las piezas principales
P
Specifications/Technische Daten
Speécifications/Especificationes

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

*DB2-B7380-HHM

MADE IN JAPAN

—_—
DB2-B7380- | | | | D —42 —72 —92
Thread trimmer Scissors type (Solenoid)
Fadenabschneider Scherentyp (Solenoid)
Coupe-fil Type a ciseaux [Socléncide)
Cortahilos Tipo tijeras {Solenoide)
Thread wiper Solenoid
Fadenenferner (Wischer) Solenoid
W Tire-fif Solénoide
S~ Limpia-hilos Solenoide
Quick reverse Solenoid
Schnellumkehr Solenoid
Marche inverse rapide Solénoide
Marcha atrds répida Solenoide
Automatic presser lifter Pneumatic Solenoid
Automatische Arhebevorrichtung Pneumatisch Solenoid
Dispositif de relevage automatique de pied Pneumatique Solénoide
presseur
Alzador automatico del prensatelas Neumatica Solenoide
BROTHER INDUSTRIES, LTD.
e DB2-B7380-HHE N
MADE IN JAPAN
: A
\“'I ’ remeT
DB2-B7380- D D ‘ 1 3 5
Use For thin materiais For medium materials Fer thick materials
Verwendung Diinne Stoffe Mittlere Stoffe Dicke Stoffe
Utilisation Pour tissus fins Pour tissus moyens Pour tissus epais
Usa Tejidos finos Tejidos de grosor medic | Tejidos gruesos
Sfewmg speed,’Nahgesch\{vmd:gkelt 4000 spm/spm 5000 spm/spm 3500 spm/spm
Vitesse de couture/Velocidad de costura pmn/ppm pmn/ppm pmn/ppm
Maximum stitch length/Max. Stichlange
. 4, 5
Longueur maximale du point/Longitud méxima de ia puntada 2 mm mm
Feed dog height/Transporteurhéhe
. 0.8 1.2
Hauteur de la griffe d'entrainement/Altura del alimentador mm mm
Presser bar lifter/Stoffdrickerstange i
. . 6 mm
Presser foot height Pied de biche/Prensatelas
Stoffdrickerfuihche Knee lifter/Kniehebel 1 mm
Hauteur du presseur Releveur au genou/Levantador de rodilla
Alt del pie dei : e
prel:]rsaate?asp;e ® Automatic/Automatische Betatigung 8 mm
Automatique/Automatico
Needle/Nadel
#11 #22
Aiguille/Aguja DB x 1




Installation
Aufstellung

#® Setting the cushions at the four corners

@ Aufstellung der Maschine

@ Mise en place des tampons aux quatre coins

@ Colocacion de almohadillas en las cuatro esquinas

* When you hold the machine, do not hold the synchronizer. ;
* Set the oil pan @ as above. !
Put the head hinges @ into the holes of the bed and adjust them to the rubber hinge @, then place the machine onto the head
cushions @ at the four corners.

* Die Maschine nicht am Synchronisator halten.

* Die Olwanne @ wie in der obigen Abbildung gezeigt befestigen.

Die Scharniere @ in die Aussparungen einsetzen und auf die Auflagen @ ausrichten.
Danach das Maschinenoberteil auf die vier Gummiunterlagen @ stellen.

* Ne pas soulever la machine en la tenant par le synchroniseur,

* Mettre le réservoir d'huile & comme ci-dessus.

Mettre les charnigres @ dans les trous du socle et les régler avec la charniére en caoutchouc €. Placer la machine sur les quatre
tampons @ de téte aux quatre coins.

* Cuando Ud. sujeta la méquina, no sujete el sincronizador.

* Cologue el depdsito de aceite @ como se indica arriba.

Ponga las bisagras @ en los agujeros de la base y ajuste éstas a la base de hule de las bisagras ©. Coloque la cabeza de la
maquina en las almohadillas de la cabeza @ gque hay en las cuatro esquinas.

How to install the belt Installation de la courroie L
@ Gurtmontage ® Manera de colocar la correa

Rotating direction  Sens de rotation
of machine de la machine . X . R ,
Drehrichtung der  Sentide de |otacién % The correct operating direction of the machine is

Néhmaschine de la maquina counterclockwise as viewed from the pulley side.

 Press belt @ with your thumb, and adjust the belt tension
by turning nut @ so that the belt @ can be depressed
13~16 mm with a finger.

* Von der Riemenscheibe aus betrachtet mul3 die Ma-
schine gegen den Uhrzeigersinn laufen.

* Den Gurt € mit dem Daumen drilcken. Mit der Mutter ©
die Gurtspannung so einstellen, daBd der Gurt @ 13~-16
mm nachgibt.

[ HooE

% Le sens exact de la marche de la machine est en sens inverse des aiguilles d’'une montre, vu du coté de la poulie.
* Appuyer sur la courroie @ avec le pouce et ajuster la tension de la courroie en tournant 'écrou @ de sorte que la fidche soit de
13~16 mm.

* E| sentido de funcionamiento correcto de la méaquina es hacia la izquierda si se mira desde el lado de la polea.
* Habra que apretar la correa @ con el pulgar y regular la tension de la misma haciendo girar la tuerca @ de manera tal que la
correa ceda hacia adentro unos 13~16 mm.

—3-



Mise en place
Instalacion

@ Lubrication
® Schmierung
@ Lubrification
® Lubricacion

i’

3.

. Slowly pour oil into the oil pan to the HIGH mark. If the oil

level falls below the LOW mark, add oil.

. If the oil becomes contaminated, remove the oil cover

screw @.

. Wipe off any contamination from the magnet @, and the

oil pan.
Use the oil specified by BROTHER: Hi-White 70.

Langsam Of bis zur linken Markierung (,,HIGH") einfdillen.
Wenn der Olstand unter die rechte Markierung {,,LOW")
abfallt, Ol nachfillen.

. Wenn das Ol verschmutzt ist, die OlablaRschraube €@

entfernen.
Den Schmutz vom Magneten & und der Olwanne
entfernen.
Das von BROTHER empfohlene Weil3dl 70 verwenden.

1. Verser {"huile lentement jusqu’au repére “HIGH™ situé & gauche.
Si le niveau d'huile tombe en-dessous du repére “LOW" situé a droite, ajouter de 'huile.

2. Si I'huile devient sale, retirer la vis du carter d'huile €.
3. Retirer les déchets de VFaimant @ et du carter d'huile.

# Utiliser 'huile recommandée par BROTHER: Hi-white 70.

1. Echar aceite lentamente hasta alcanzar la marca (“"HIGH").

Si el nivel del aceite baja mas alld de la marca ("LOW") agregar aceite.
2. Si el aceite se pone sucio, quitar el tornillo de la cubierta de aceite €.
3. Limpiar la suciedad en los imanes @, v en el depdsito de aceite.

# Usar el aceite especificado BROTHER: Hi-White 70.

@ To attach the spool stand
@ Montage des Spulentragers
Installation du porte-bobines
@ Para colocar el porta-conos

* Attach the spool stand € at the right rear corner of the

table with the nut &.

* Den Spulentrdger @ an der rechten hinteren Tischecke

mit der Mutter @ befestigen.

% Placer le porte-bobines € dans le coin arriére droit de la

table avec I'écrou &.

* Colocar el porta-conos @) en |la esquina trasera derecha

de la mesa con la tuerca @.



Installation

Aufstellung
L
® Connecting the power cord

@® Anschluf3 des Netzkabels
Branchement du cordon d’alimentation
@ Para conectar el cable de corriente

* Pass the plug through the hole in the table and connect as shown below.
* Be sure to turn the power off before connecting or disconnecting any of these plugs.
* Be sure the cords do not contact the V-belt during machine operation.
* Den Stecker durch das Loch im Tisch ziehen und wie untenstehend gezeigt anschiieRen.
* Zum AnschlieBen und Ldsen dieser Stecker mufd die Stromzufuhr ausgeschaltet werden.
* Kontrollieren, ob die Kabel wihrend des Betriebs nicht den Keilriemen beriihren.
* Passer ia fiche du cordon & travers le trou de la table et brancher comme indiqué ci-dessous.
* Avant de brancher ou de débrancher une de ces fiches, couper I'alimentation électrique 3 la machine.
* Veiller 3 ce que les cordons ne touchent pas la courroie trapézoidale lorsque la machine est en cours de fonctionnement.
* Pasar el cable a través del orificio en la mesa y conectar el enchufe tal como se describe a continuacion.
* Desconectar la corriente antes de conectar o desconectar cualquiera de los enchufes.
* Asegurarse que los cables no entren en contacto con la correa trapezoidal durante el funcionamiento de la maquina.
-\/‘
12 pin plug/12-poliger Stecker
12 pin plug/12-poliger Stecker Fiche & 12 broches/Enchufe de 12 clavijas
Fiche & 12 broches/Enchufe de 12 clavijas
ey A
344
@Q}
oyreick-wes
e

Synchronizer
Synchronisatorstecker
Synchroniseur
Sincronizador

12 pin plug MNo. 12 pin plug No.
Thread cutter solenoid Reverse solenoid/Umkehrsolenoid
Fadenabschneidersoienoid Solénoide de marche arriére @@
Solénoide de coupe-fil @'® |solenoide de marcha atras
Solencide de! cortahilos Reverse switch/Umkehrschalter

Interrupteur de marche arriére -9

Thread wiper solenoid
Fadenwischersolenoid
Solénoide de tire-fil @@ | Ground/Erde/Terre/Conexién a tierra @

Solenoide del limpia-hilos Open/Frei/Ouvert/Abierto O-&-®

Intetruptor de marcha atras




Mise en place

Instalacion
-
@ Precautions before installing the belt cover:
1. Fit the V belt onto the sewing machine pulley.
2. The screws for belt cover installation are in the accessories pocket.
3. Bring the sewing machine down toward the horizontal position, and then install the belt cover.
® Vorkehrungen vor dem Anbringen des Riemenschutzes:

1. Den Keilriemen an der Motorriemenscheibe anbringen.

2. Die Schrauben fiir den Riemenschutz befinden sich in der Zubehortasche.

3. Die Nahmaschine in die Horizontalstellung umklappen und den Riemenschutz montieren.
# Précautions a prendre avant de monter le couvercle de courroie:

1. Monter la courroie trapézoidale sur la poulie de la machine.
2. Les vis de montage pour la pose du couvercle de courroie se trouvent dans la pochette des accessoires,
3. Descendre la machine vers la position horizontale, puis monter le couvercle de courroie.

® Precauciones a tomar antes de instalar la cubierta de la correa:

1. Colocar la correa trapezoidal en la polea de la maquina de coser.
2. Los tornillos para la instalacidén de la cubierta de la correa se encuentran en la bolsa de accesorios.
3. Bajar la maqguina a su posicién horizontal, e instalar la cubierta de la correa.

1] Install the belt cover assembly. [1] Monter le couvercle de courroie.

"\-‘ﬂ Montage des Riemenschutzes. (1] Instalar el conjunto de la cubierta de la correa.

{Turn 2~3 times to loosen.)

{Die Schrauben um 2~3
Umdrehungen lockern.)

(Tourner de 2 & 3 fois pour desserrer.)
(Aflojar mediante 2 6 3 giros.)

{Tighten the set screws and stud securaly.)
{Die Schrauben und die Stiftschraube festziehen.)

{Serrer fermement les trois vis d’arrét et le goujon.}
{Apretar firmemente los tornillos de fijacién v el esparrago.}

2 Install belt cover U. Install belt cover D.

-] Montage des Riemenschutzes U. Montage des Riemenschutzes D.
Monter le couvercle de courroie U. Monter le couvercle de courroie D.
2] Instalar la cubierta U de la correa. Instalar 1a cubierta D de la correa.

Thread-guide
hase

‘ ’ %r— Wood screw
1

| Belt cover D




Installation
Aufstellung

@ Connection of air tube

@ AnschluB des Luftschlauchs

#® Branchement du tuyau flexible d’air
@ Conexion del tubo de aire

{For —700) 3~5 mm =

. Connect the air hose from the compressor to the unit valve connector @.

. Connect the air tube @ from the unit valve to the connector @ of the presser lifter cylinder.

Push the air tube into the sleeve @ until its end projects about 3~5 mm out from the sleeve @, connect the tube end to the
male connector, tighten the nut @ manually, and then with a wrench one or two turns more.

* =

. Den PreRluftschlauch an den Kompressor und an die Ventilsteuerungsbox-Kupplung @ anschlieRen.

. Den Luftschiauch & der Ventilsteuerungsbox an die Kupplung € des Stoffdriickerzylinders anschlieRBen.

* Den Luftschlauch so weit in die Muffe € schieben, daf} das Schlauchende 3~5 mm vorsteht. Dann das Schlauchende auf die
Steckkupplung stecken, die Mutter @ mit der Hand festschrauben und danach mit einem Schraubenschlissel anziehen.

| =Y

-

. Brancher le tuyau flexible d'air provenant du compresseur au connecteur du boitier & clapets .

2. Brancher le tuyau flexible d'air € provenant du boitier a clapets au connecteur € du cylindre de poussaoir coudé,

* Pousser fe tuyau flexible d'air dans le manchon @ jusqu’a ce qu’il sorte d’environ 3 3 5 mm du manchon €. Brancher
I'extrémité du tuyau dans le connecteur male, serrer Fécrou @ a la main puis a I'aide d'une c¢ié serrer d'un tour ou de deux
tours de plus.

. Conectar el conducto de aire que viene del compresor al conector @ de la caja de la valvulas. .
Conectar el tubo de aire @ proveniente de la caja de las valvulas al conector @ del cilindro del levantador de prensatelas._
Meter el tubo de aire en el manguito @ hasta que la punta del mismo salga unos 3 a 5 mm del manguito @, conectar la punta
del tubo en el conector macho, apretar la tuerca @ con la mano v, luego, darle una o dos vueltas mas con una llave.

* N

(For —700} {For —900)
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Adjustment of the Air Pressure
Einstellen des Luftdrucks
Réglage de la pression d'air
Ajuste de la presion del aire

Less pressure More pressure
geringerer Druck gréBerer Druck

La pression diminues La pression augmente
Menos presion Mas presion

o I L

e

Air pressure is 5~5.5 kg/cm? during operation.

1. If air pressure is low:
Loosen the screw @, and then turn the handle @ to the right.

2. if air pressure is high:
Loosen the screw @, turn the handle @ to the left, operate the actuator or the treadle to lower the air pressure, and then
increase the air pressure again.

3. If water accumulates in the bottle €), stop the compressor, raise the drain cock @, and then drain the water,

Wihrend des Betriebs soll der Luftdruck 4,9~5,4 bar {5~5,5 kg/cm?) betragen.

1. Falls der Luftdruck zu gering ist:
Die Schraube @ Idsen und dann den Drehknopf @ nach rechts drehen.

2. Falls der Luftdruck zu grof3 ist:
Die Schraube © l&sen, den Drehknopf @ nach links drehen und den Schalter oder das Pedal betatigen, um den Luftdruck zu
verringern; dann den Luftdruck wieder erhdhen.

2. Wenn sich Wasser im Behalter © ansammelt, den Kompressor abschalten, das Ablaventil @ 6ffnen und das Wasser

\__+ abflieRen lassen.

La pression d'air de fonctionnement est de 5 a 5,5 kg/em®.

1. Si la pression d'air est basse:
Desserrer la vis @, puis tourner le bouton @ vers la droite.

2. Si la pression d'air est éleveée:
Desserrer la vis @, tourner le bouton @ vers la gauche, actionner la commande ou la pédale afin de baisser la pression d"air ,
puis augmenter & nouveau la pression d'air.

3. Side I'eau s'est accumulée dans la bouteille €, arréter le compresseur, soulever le robinet de purge @, et laisser s’écouler
I"'eau.

La presién de aire adecuada es de 5 a 5,6 kg/cm? durante el funcionamiento.

1. De ser baja la presién del aire:
Aflojar el tornillo @ girando después la manija €@ hacia la derecha.

2. De ser demasiado alta la presion del aire:
Aflojar el tornillo @, girar la palanca @ hacia la izquierda haciendo funcionar la palanca impulsora o el pedal para reducir la
presion del aire volviendo luego a aumentarla otra vez.

3. De acumularse agua en la botella @, habra que parar el compresor, levantar la llave de purga © vy dejar salir el agua.



Installation
Aufstellung

@ Electromagnetic presser bar lifter

@ Elektromagnetischer Stoffdriickerstangenheber

Table underside/Tischunterseite

18 360
67] y 10 115
r Y34
N 307 | |30.2
Knee switch
mounting holes 124
Knieschalterlécher
@ 3 60
O ... /
o O Electromag-
netic presser
o bar Iift_er ;
mounting v
holes
e Lécher far
den elektrg- =
magneti- e
schen Stoff-

@ dricker- .
stangenheber

Black no. 1)
Schwarz Nr. 1

Green (no. 6)  White (no. 4)
Gron Nr. & Weill Nr. 4

Electromagnetic presser bar lifter installation

1.
2,

-

SomNoOs W

Loosen bolt @ and remove the knee lifter pad 0.

Remove the snap ring @, loosen the bolt @, and remove the knee lifter horizontal shaft @. (The knee lifter horizontal shaft on
—900 specification models is shortened so it will not strike the knee lifter pad.) ‘
Slide the knee lifter link @ and torsion spring @ onto the knee lifter horizontal shaft @, and then connect this assembly to thé-j
oil pan © with bolt @ and snap ring €.

Attach the electromagnetic presser bar lifter assembly @ with wood screws ) according to the diagram in the above figure.
Mount the presser bar lifter adjustment couple P to the presser bar lifter link @ with step screw (B. .

. Connect the presser bar lifter cord to pins No. 1, 4, and 6 in the six pin plug.

Remove the seven screws { and dismount the side plate 153
Remove the step screw (), and replace the spacer {. knee lifter lever spring @, and snap ring {P.
Hook the knee lifter lever spring @ on the knee lifter lever @ and arm top.

. Replace the knee lifter complying bar @ with the new knee lifter complying bar o).

Montage des elektromagnetischen Stoffdriickerstangenhebers

1.
2.

o

—_

cCLOeNOHRA

Die Schraube @ losen und den Kniehebel @ abnehmen.

Den Sprengring & abnehmen, die Schraube © 6sen und die Kniehebelstange @ entfernen. {Bei den Modellen —900 ist die
Kniehebelstange verkiirzt, so dal® sie den Kniehebe! nicht berihrt.} .

Das Kniehebelstick @ und die Feder @ auf die Kniehebeistange © schieben und diese Teile an der Olwanne © mit der
Schraube @ und dem Sprengring @ befestigen.

Den elektromagnetischen Stoffdrickerstangenheber @ mit Holzschrauben P, wie in der Abbildung gezeigt, befestigen.
Die Heberstange @ mit der Schraube ® am Kniehebelstick O montieren.

Die Kabel des Stoffdriickerstangenhebers an den Polen 1, 4 und 6 des 6-poligen Steckers anschliefen.

Die sieben Schrauben O 1ésen und die Abdeckplatte (§ abnehmen.

Die Schraube @ idsen und die Zwischenhilse @, die Kniehebelfeder D und den Sprengring @ austauschen.

Die Kniehebelfeder ® am Kniehebel @ und am oberen Arm einhdngen.

Die Kniehebelstange @ durch die neue Kniehebelstange € austauschen.
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B mm

Presser foot height adjustment
* The presser foot should rise a maximum 8 mm when the presser bar lifter link @ is worked. To adjust, loosen nut € and turn
the presser bar lifter adjustment rod .
(There will be about 1~2 mm of play in the presser bar lifter link @ and knee lifter complying bar € when the presser foot is
" adjusted to rise 8 mm.)
Solenoid adjustment

{1) The solenoid is properly adjusted prior to shipping from the factory. Adjust as follows when replacing the solenoid.
When replacing the solenoid plate €9, press the solenoid plunger @ all the way into the solenoid, and then tighten screw [27]
so that the gap between the solenoid plate € and plunger @ is 15.2 mm.
{2) Turn the link couple @ so that the gap between the solenoid plate @ and plunger @ is 15 mm. Firmly tighten nut €.
% The machine may produce an abnormal noise during operation if the knee lifter lever spring @ is not replaced.

Einstellung der Stoffdriickerfulihdhe

* Beim Betatigen des Kniehebelstiicks @ sollte sich der Stoffdriickerfu® nicht mehr als 8 mm anheben. Die Einstellung kann
durch Lésen der Mutter € und Drehen der Einstellstange & vorgenommen werden.
{(Wenn die StoffdriickerfulRihdhe auf 8 mm eingestellt ist, ist zwischen dem Kniehebelstiick @ und der Knieheberstange € ein
Abstand von 1~2 mm vorhanden.)

Einstellung des Solenoids

(1) Vor der Auslieferung wurde das Solenaid im Herstellerwerk richtig eingestellt. Nach dem Austausch des Solenoids die
Einstellung wie folgt vornehmen.
Beim Austausch der Solenoidplatte €® die Solenoidstange @ ganz in das Solenoid hineinstoBen und die Schraube @
festziehen, so dal der Abstand zwischen Solenoidplatte € und Solenoidstange & 15,2 mm betragt.
{2) Durch Drehen der Verbindungsstange @ den Abstand zwischen Solenoidplatte @ und Solenoidstange @ auf 15 mm
einstellen und die Mutter € richtig festziehen.
% Falls die Kniehebelfeder § nicht ausgetauscht wird, kénnen abnormale Betricbsgerausche entstehen.

—10—-
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@ Releveur électromagnétique de barre de pied presseur
# Levantador electromagnético de la barra del prensatelas

Dessous de table/Lado inferior de la mesa

18 360 ©
h
671:,N 10, 115
1 :
Trous de montage ded \ 4 307, 1302 Iy L e 5‘@
{interrupteur au genou 124 &) 4 2
Orificios de
instalacidon del 4 60
interruptor de rodilla—*o-yk—‘.é v\/ . d
=S Grificios de
° O Trau de montage  nerajacion de ‘
@ de releveur levantador
o électromagnétique electromagnético
de barre de pied 4o |5 barra del '
o presseur J prensatelas

.\/’

Noir (no. 1)
Negro {No. 1)

Vert {no. 6) Blanc (no. 4)
Verde {No. 6] Blanco (No. 4)

Mise en place du releveur électromagnétique de barre de pied presseur

1.
2.

@

o N®

8.
10.

Desserrer le boulon € et retirer le coussinet du releveur au genou @.

Retirer le circlip @, desserrer le boulon @ et retirer I'arbre horizontal du releveur au genou @. (L'arbre horizontal du releveur
au genou des modéles a spécification —900 a &té raccourci, afin gu’il ne puisse pas heurter le coussinet du releveur au
genou.}

Faire glisser le maillon du releveur au genou @ et le ressort de torsion @ sur ’arbre horizontal du releveur au genou @, puis
fixer I'ensemble des piéces ainsi formé au carter d’huile € au moyen du boulon @ et du circlip ©.

Fixer 'ensemble du releveur électromagnétique de barre de pied presseur @ au moyen des vis a bois €, en respectant les
indications du diagramme de la figure ci-dessus. e
Fixer le couple de réglage du releveur de barre de pied presseur ) au maillon de releveur de barre de pied presseur @ au
moyen de la vis & cran P.

Brancher les extrémites du cordon du releveur de barre de pied presseur aux fiches no. 1, 4 et 6 de la prise 4 6 broches,
Retirer les sept vis {9 et déposer la plague latérale .

Retirer la vis a épaulement (P, remplacer la bague d’espacement @, le ressort du levier du releveur au genou @ et le circlip
®. .
Accrocher le ressort du levier du releveur au genou {B sur le levier et le bras supérieur du releveur au genou @.
Remplacer la barre de pression du refeveur au genou @ avec la nouvelle barre de pression du releveur au genou .

Instalacion del levantador electromagnético de la bara del prensatelas

1.
2.

o

SO wNo

Aflojar el perno €@ y desmontar la almohadilla del levantador de rodilla @.

Desmontar el anillo de resorte @, aflojar el perno @, y desmontar el eje horizontal del levantador de rodilla @. (El gje
horizontal del levantador de rodilla en los modelos con especificacion —900 es mas corto, para que no se golpee contra la
almohadilla del levantador de rodilla.)

Deslizar la articulacién del levantador de rodilla @y el resorte de torsion @, en el eje horizontal del levantador de rodilla @, v
conectar este conjunto en la bandeja de aceite @, con el perno @ vy el anillo de resorte @.

Colacar el conjunto del levantador electromagnético de la barra del prensatelas @, con tornillos para madera ), de acuerdo
al diagrama en la figura anterior.

Instalar la unién de ajuste del levantador de la barra del prensatelas @, en la articulacién del levantador de la barra del
prensatelas @, con el tornillo escalonado .

Conectar el cable del levantador de la barra del prensatelas, a las clavijas No. 1, 4, y B, en el enchufe de seis clavijas.
Quitar los siete tornillos O y desmontar la placa lateral (.

Quitar el tornillo escalonado { y cambiar el espaciador @, ¢l resorte de |a palanca del levantador de rodilla @ v el anillo de
resarte .

Enganchar el resorte de la palanca del levantador de rodilla @) en la palanca €@ y en la parte superior del brazo.
Cambiar la barra secundaria del levantador de rodilla @ y colocar. la nueva barra secundaria .

11—
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8 mm

Réglage de la hauteur du pied presseur
* Lorsque le maillon du releveur de la barre de pied presseur est actionné @, le pied presseur devrait se relever d’une hauteur
maximum de 8 mm. Pour régler la hauteur du pied presseur, desserrer I'écrou €0 et tourner la bielle de réglage du releveur de
la barre de pied presseur €.
(Lorsque le pied presseur est réglé pour obtenir une hauteur de relevée de 8 mm, an constatera un jeu d’environ 13 2 mm
entre le maillon du releveur de barre de pied presseur @ et la barre du releveur au genou ¢.)
Réglage du solénoide
1) Le solénoide a été correctement réglé avant que la machine a courdre ne quitte I'usine pour atteindre son lieu de livraison. Si
le solénoide doit é&tre remplacé pour une raison guelconque, il faudra refaire son réglage. Procéder comme suit.
Lersqu’une nouvelle plaque de solénoide @ a été mise en place, appuyer a fond sur le plongeur du solénoide @ de maniére
qu’il s'engage complétement dans le solénoide, puis serrer la vis @ de sorte que le jeu entre la plaque de solénoide Detle
plongeur & soit de 15,2 mm.
{2) Tourner le couple de maillon @ de sorte que le jeu entre la plaque de solénoide € et le plongeur @ soit de 15 mm, Enfin,
bien serrer I'écrou @, une fois le réglage terminé.
% La machine peut produire un son anormal durant son utilisation si le ressort du levier du releveur au genou () n'est pas
remplacé.

Ajuste de la altura del pie del prensatelas

* El pie del prensatelas se debel fevantar un maximo de 8 mm al moverse la articulacion del levantador de la barra del
prensatelas @. Para ajustar, aflojar la tuerca @, y girar la varilla de ajuste del levantador de la barra del prensatelas @.
{Habra un juego de aproximadamente 1~2 mm entre la articulacion del levantador de la barra del prensatelas @ y la barra
secundaria del levantador de rodilla @ cuando se ajusta el pie del prensatelas para que se levante 8 mm.}

Ajuste del solenoide

{1) Se ha ajustado correctamente el solenoid antes de su envio de fabrica. Ajustar de |a siguiente manera al realizar el cambio

de solencide.
Cuando se cambia la placa de solenoide €9, oprimir el émbolo del solencide @ hasta el fondo del solenoide, y apretar el
tornillo éP para que la separacién entre la placa de solencide @ y el émbolo @ sea de 15,2 mm.
{2) Girar la articulacion de unidn € de tal forma que la separacion entre la placa solenoide € y e! émbolo & sea de 15 mm.
Apretar firmemente la tuerca @.
#% Puede haber ruidos anormales en la maguina durante su funcionamiento, si no se cambia el resorte de la palanca del
levantador de rodilla ®

w ]2 —



Correct operation

Der richtige maschinenbetrieb
W
@ Attachment of the needle

@ Befestigung der Nadel
@ Mise en place de l'aiguille
@ Manera de colocar la aguja

* Insert the needle @ completely, making sure that the
long groove of the needle is on the left, and tighten it
with the needle clamping screw @.

* Die Nadel €0 ganz hineinschieben, wobei sich die Nadel-
rille links befinden muR. Dann die Nadel mit der
Klemmschraube @ befestigen.

* introduire 'aiguille € a fond. S’assurer que sa gorge
longue se trouve a gauche, puis serrer 4 {'aide de la vis
de serrage de 'aiguille @.

* Meter bien la aguja € asegurandose de que la ranura

Needle groove larga de la misma quede hacia la izquierda apretando

MNadelrille . . L s

luego la misma con el tornillo de sujecidn de la a .
Rainure de |'aiguiile 9 ! € guja 9
Ranura de la aguja ‘__,/

@ Upper Threading

@ Obere Fadenfiithrung
Enfilage supérieur
@ Enhebrado superior

Raise the thread take-up to the highest position.
Den Fadenabnahmehebel ganz nach oben stellen.
Lever le guide-fil au maximum, Vo
Alzar la palanca tira-hilo lo mas alto posible. & !
AP 2
2
= —
] @-
“erd . = """ [ Hole far lubricator installation .
G / iy Loch fir die Montage der
{ N Schmierung

Trou pour l'installation du
lubrificateur

Orificio para instalacion del
| lubricador

Leave a 50 mm thread leader.

Das Fadenende muls 50 mm lang sein.
Laisser un bout de fil de 50 mm.

Dejar una guia de hilo de 50 mm.

Pass the thread through the needte eye from left to right.
Den Faden ven links nach rechts durch das Nadelohr ziehen.
Passer le fil par le chéas de gauche a droite.

Pasar el hilo por el ojo de la aguja de izquierda a derecha.
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Fonctionnement correct
Para un funcionamiento correcto

# Removal of the bobbin case

@ Herausnehmen der Spulenkapsel

® Depose de la canette

® Manera de sacar la caja de la bobina

@ Threading the bobbin case

@ Fadenfilhrung in der Spulenkapsel
® Enfilage du boitier de la canette
#® Enhebrado de la caja de la bobina

. Open the latch of the bobbin case @. Then remove the

bobbin case from the rotary hook.

. The bobbin @ will come out when the latch is released.

. Die Sperrlasche der Spulenkapsel € herausklappen.

Dann die Spulenkapsel vom Greifer nehmen.

. Die Spule @ fallt heraus, wenn die Sperriasche losgelas-

sen wird.

. Ouvrir le loguet du boftier de la canette €. Sortir le

boitier de la canette du crochet rotatif.

. La canette @ sortira lorsque le loguet est relache.

. Abrir el cerrojo de la caja de la bobina €. Después sacar

la caja de la bobina del cangrejo.

. La bobina @ saldra al soltar el cerrojo.

1. Insert the bobbin into the bobbin case. ) ]

2. Pass the thread through the slot € and under the lower thread adjustment spring a. .

3. Pull the thread through the delivery eye at one end of the lower thread adjustment spring (2}

1, Die Spule in die Spulenkapsel stecken. ) )

2. Den Faden durch den Schlitz € und unter die Unterfaden-Einstellfeder @ flhren.

3. Den Faden durch das Zufuhrloch am Ende der Unterfaden-Einstellfeder @ ziehen.

1. Mettre la canetie dans le boitier de la canette. o

2. Passer le fil dans la fente @ et sous le ressort de réglage du fil inférieur @. o

3. Tirer te fil par le chas de passage & I'une des extrémités du ressort de réglage du fil inférieur @.

1. Meter la bobina en la caja de la bobina. o )

2. Pasar el hilo por la ranura € y por debajo del resorte de ajuste del hilo inferior 9.- o )
3. Tirar e} hilo a través del ojo de alimentacién en una de las puntas del resorte de ajuste del hilo inferior @.
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Correct operation

Der richtige maschinenbetrieb

@ Thread tension
# Fadenspannung
@ Tension du fil
® Tension del hilo

Correct stitches

Richtige Fadenspannung
Points corrects
Puntadas bien hechas

Stitches when upper thread
tension is too low.

Die oberf Fadenspannung ist
zu gering.

Points lorsque la tensjon du

fil supérieur est trop faible.

Puntadas cuando la tensién
del hilo superior es poca.

Stitches when upper thread
tension is too high.

Die oberf Fadenspannung ist
zu grof3.

Points lorsque la tension du
fil supérieur est trop forte.

Puntadas cuando la tension

del hilo superior es excesiva.

[
[N

SSSSSS

2
IS

Q|

!

Less tension
geringere Spannung
La tension diminue
Menos tension

Shorter
kiirzer

Less tension E
geringere Spannung
La tension diminue
Menos tensidn

More tension
gréfere Spannung

Longer
More tension

W\ langer i La tension augmente
Plus long grorsere. Spannung Mas tensién
Mas largo La tension augmente

Mas tension

* Adjust the adjustment nut @ by turning it so that the length of the upper thread after thread trimming is about 35~ 240 mm.

* Adjust the lower thread tension by using the lower thread tension adjustment screw @ so that the bobbin case will slip down
of its own weight when it is suspended from the lower thread with the end of the thread held by hand.

* Lower the presser foot and adjust the upper thread tension by using the upper thread tension adjustment screw @.

* Die Einstelimutter € so drehen, dafd die Oberfadenlinge nach dem Abschneiden ungefédhr 35~ 240 mm betréagt.

* Mittels der Unterfaden-Einstellschraube @ die Spannung des Unterfadens so einstellen, da3 die Spulenkapsel durch ihi~
Eigengewicht nach unten rutscht, wenn man das Fadenende in der Hand hélt und die Spule lose nach unten hangen laf3t.

* Den NahfuR absenken und mittels der Oberfaden-Einstellschraube @ die Spannung des Oberfadens einstellen.

* Régler I'écrou de réglage @ en le tournant de sorte que la longeur du fil supérieur soit environ de 35 a 24 mm apres e
coupe-fil.

* Régler la tension du fil inférieur au moyen de la vis de réglage de la tension du fil inférieur @ de sorte que le boitier de la
canette glisse de son propre poids lorsqu’il est suspendu par le fil inférieur, I'extrémite de celui-ci étant tenue dans la main.

* Baisser le pied de biche et régler |a tension du fil supérieur au moyen de la vis de réglage de la tension du fil supérieur €.

* Ajustar la tuerca de ajuste € girdndola de manera que el largo del hilo supetior después de cortar el hilo oscile entre 35 y 24
mm.

* Regular la tensién del hilo inferior usando el tornillo correspondiente de ajuste de tension del hilo inferior @ de manera tal
que la caja de la bobina se caiga por su peso al suspenderla del hilo inferior sujetando la punta del hilo con la mano.

* Bajar el prensatelas y regular la tension del hilo superior usando el tornillo correspondiente de ajuste de la tension del hilo
superior @.
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Fonctionnement correct
Para un funcionamiento correcto

@ Thread take-up spring

® Fadenabnahmefeder

#® Ressort de releveur de fil
@ Resorte tirahilos

*

* % % %

e

Less tension

geringere Spannung

La tension diminue

Menocs tension

More tension
gréBere Spannung
La tension augmente
Mas tensién

weniger
Moins
Menos

The standard operating range of the thread take-up spring is about 6-~8 mm. The standard tension at this time is about
25~30 g.

To adjust the operating range of the thread take-up spring, loosen the screw €9, and turn the upper thread tension assembly.
To adjust the tension of the thread take-up spring, fit a screwdriver into the slot, and turn the tension stud € as appropriate.

Der Funktionsbereich der Fadenabnahmefeder betrdgt normalerweise 6~8 mm. Dabei betragt die Spannung ungefihr
25~30 g.
Um den Funktionsbereich der Abnahmefeder einzustellen, die Schraube @ l&sen und die ganze Spannungsvarrichtung

drehen.
Um die Spannung der Abnahmefeder einzustellen, einen Schraubenzieher in den Schlitz stecken und die Spannungsschraube

@ in die entsprechende Richtung drehen.

La plage de fonctionnement standard du ressort de releveur de fil est de 6 4 8 mm environ. La tension standard & ce moment

est de 2b a 30 g environ.
Dans le but de régler la plage de fonctionnement du ressort de releveur de fil, desserrer la vis @ et tourner le bloc supérieur de

tension du fil. _
Dans le but de régler la tension du ressort de releveur de fil, introduire un tournevis dans la fente et tourner le goujon de

tension @ selon la nécessité.

El funcionamiento ordinario que abarca el resorte tirahilos es de unos 6 a 8 mm.

La tension ordinaria en tal caso es de unos 25 a 30 gramos.
Cuando se quiera regular el radio abarcabo por el resorte tirahilos, habréd que aflojar el tornillo € y hacer girar todo el

conjunto de la tension del hilo superior.
Para regular ia tension del resorte tirahilos, habrd que meter un destornillador en la ranura haciendo luego girar el esparrago

tensor @ como corresponda.
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Correct operation
Der richtige maschinenbetrieb

@ Adjustment of pressure on material

® Andruckeinstellung

@ Réglage de la pression sur le tissu

@ Ajuste de la presion sobre el material
Less tension

geringere Spannung
La tension diminue

Mere tension
groBere Spannung
La tension augmente
Mas tension

The pressure on the material during sewing must be as
weak as possible, but strong enough so that the material
does not slip @.

# Loosen the adjustment nut @ before adjusting.

Wiahrend des Nahens muld der Druck auf die Stoffe so
gering wie moglich sein; aber gre genug, daf? die Stoffe
nicht verrutschen .

% Vor der Einstellung die Mutter @ lésen.

La pression sur le tissu pendant la couture doit étre aussi

faible que possible mais pourtant assez forte afin que le

tissu ne glisse pas @.

% Avant de procéder au réglage, desserrer I'écrou @ de
réglage.

La presion contra el material mientras se cose habré de ser lo mas suave posible siendo, empero, 1o suficientemente fuerte pafé“/

que no resbale el material €.

% Aftojar la tuerca @ de ajuste antes de realizar este ajuste.

Adjustment of stitch length
Einstellen der Stichlange

Réglage de la longueur des points
Ajuste de la longitud de puntada

o ® @

-
b 4

* Push the reverse feed lever @ halfway down, turn the dial €

until the desired number is aligned with the pin @ at the top,
and release the reverse feed lever @.

* The larger the number, the longer will be the stitch.

* The reverse sewing device is the automatic-resetting type.
The work will be fed backward when the reverse feed lever @
is depressed, and forward again when it is released.

* Den Umkehrhebel @ halb nach unten driicken, das Radchen @
s0 weit drehen, bis die gewlnschte Zahl unter dem oberen
Stift @ steht, und dann den Umkehrhebel € zuriickstellen.

* Je groRer die Zahl, desto linger ist der Stich.

% Die Umkehrverrichtung schaltet sich automatisch um.
Solange der Umkehrhebel @ niedergedrickt wird, lauft die
Maschine in umgekehrter Richtung; wenn er losgelassen wird,

i

|duft die Maschine wieder nach vorne.

* Baisser le levier d’entrainement € de moitié de sa course, tourner le cadran € jusqu’a ce que le numeéro désire soit aligné
avec la goupille @ située sur le dessus, et relacher le levier réversible €.

Plus grand est le numéro, plus long est le point.

* %

Le dispositif de couture en marche arriére est du type & remise en marche avant automatigue.

La couture se fera en marche arriére lorsque le levier réversible @ est appuyé. Lorsque le levier est relache, la couture en

marche avant est automatigue.

* Empujar la palanca de alimentacion para marcha atras @ hacia abajo, hasta la mitad, girar el disco @ hasta que el nimero
buscado quede atineado con el pasador @ en la parte de arriba y volver a soltar la palanca de alimentacion para marcha atras

Q.

* %

Cuanto mayor sea el nimero, méas larga sera la puntada.
El dispositivo para costura marcha atras es uno de tipo de reposicion automatica. O sea, teniendo apretada la palanca de

alimentacion para marcha atras @, el trabajo se realizara para atras volviendo a hacerse para adelante al soltar dicha palanca.
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Fonctionnement correct
Para un funcionamiento correcto

® Quick reverse unit
@ Schnellumkehrvorrichtung

@ Unité de marche arriére rapide
@ Dispositivo de marcha atras rapida

* The machine will run in reverse when and as long as the
actuator @ is depressed.

* Correction stitching will be done only if the actuator Qis
pressed while the machine is stopped and the correction
stitch sewing switch @ is set to on.

* Die Maschine naht solange in Riickwartsrichtung, wie die
Taste € gedrickt wird.

* Ein Korrekturstich wird nur ausgefiihrt, wenn die Taste €
bei stillstehender Maschine gedriickt wird und der Kor-
rekturstichschalter @ eingeschaltet ist.

* Tant que l'actuateur € est maintenu en position
enfoncée, la machine fonctionne en marche arriére.

* La couture de correction n’est possible que si I'actuateur
@ est enfoncé alors que ia machine est & I'arrét, avec

';V., I'interrupteur de correction @ en position de marche.

* La maquina funcionard en marcha atras siempre y cuando se oprima el accionador 0.
* La puntadas de correccion se realizaran sélo si se oprime el accionador € mientras Ia maquina estd parada y se conecta el
interruptor para costura de puntadas de correccion @.

@ Thread wiper
@ Fadenwischer
@ Tire-fil

® Limpia-hilos

* The thread wiper @ will function after the thread is trimmed if the thread
wiper switch @ is turned on.

* Loosen the screw @ and lower the thread wiper § to the extent that the tip
of the thread wiper @ will not touch the presser foot when the presser foot
is raised.

* Bei eingeschaltetem Fadenwischerschalter € wird der Fadenwischer @
nach dem Abschneiden des Fadens betétigt.

* Die Schraube @ |6sen und den Fadenwischer € so weit herunterdriicken,
daR die Spitze des Fadenwischers € den hochgezogenen N&hfull nicht
berGhrt. ]

* Le tire-fil fonctionne une fois que le fil a été coupé par le coupeHfil, a
condition que Vinterrupteur de tire-fil € soit en position de marche.

* Desserrer la vis @ et baisser le tire-fil € dans la mesure ol la pointe du
tire-fil @ ne touchera pas le pied presseur lorsque celui-ci est levé.

* Ellimpia-hilos @ funcionara luego de cortarse el hilo, si se ha conectado el
interruptor del limpia-hilos €.

* Aflojar el tornillo @ y bajar el limpiahilos € hasta que la punta del mismo
@ no toque el prensatelas ¢uando éste se encuentra levantado.
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Motor control and control box use
Motorsteuerung mit dem Schaltkasten

e Turn the power switch @ ON. (The indicator & will light up.)
e Beim Einschalten des Netzschalters € leuchtet die Kontrolleuchte €.
e Placer I'interrupteur d'alimentation € en position de marche. (L'indicateur @ s'allume.).

e Conectar el interruptor principal @ a la posicion “ON". {Se encendera el indicador @.).

1]
2]
57 1.
@ > s c2lcs Bsew ‘
EXEDRA @ L T o
- Opnoenéwme OJ@E 5L .ga\h
L = @ Q\Q§ |

Low HIGH

Speed setting

@ Geschwindigkeitseinstellung
@ Réglage de la vitesse

@ Ajuste de velocidad

e Sewing speed will increase as the speed control © is turned clockwise and witl decrease as the control is turned
counterclockwise.
The sewing speed range varies from a minirmum 215 spm to an adjustable maximum speed. (3600 spm with — b subcode
machines for heavy materials.}

® Do not turn the speed cantrol @ all the way to the red index when sewing with the ST.C., MARGIN, or PLY SENSOR maodes.
The sewing speed should also be less than 4000 spm. (Maximum sewing speed on — 5 subcode models is 3500 spm. Sewing
with the speed control at the red index is therefore possible.) Sewing with the speed control set to maximum is possible durin, y
normal (non-programmed) sewing. -

® Durch Drehen des Geschwindigkeitsreglers @ nach rechts wird die Nahgeschwindigkeit erhéht, bzw. durch Drehen nach links
wird sie verringert. Die Nahgeschwindigkeit kann von 215 Stichen pro Minute bis zur maximalen Geschwindigkeit eingestellt
werden {bzw. bis 3500 Stiche pro Minute bei Maschinen fir dicke Stoffe mit der Unterbezeichnung —5}.

e Der Geschwindigkeitsregler @ darf beim Nahen in den Betriebsarten ST.C., Margin und PLY SENSOR nicht in den roten
Bereich gedreht werden. Die Nahgeschwindigkeit darf nicht mehr als 4000 Stiche pro Minute betragen. (Bei den Maschinen mit
der Unterbezeichnung — 5 betréigt die maximale Nahgeschwindigkeit 3500 Stiche pro Minute, daher kann in diesem Fall auch
im roten Bereich genaht werden.} Beim normalen Nahen (ohne Programmierung} kann mit der maximalen Nahgeschwindig-
keit gendht werden.

& Pour augmenter la vitesse de couture, tourner la commande de vitesse © vers la droite; pour diminuer |a vitesse, tourner la
commande vers la gauche. La portée de vitesse de couture va d'un minimum de 215 points par minute jusqu’a un maximum
réglable (3500 pour les machines avec sous-code —5 pour couture sur gros tissus}).

® Ne pas tourner la commande de vitesse © a fond jusqu’au repére rouge lors d’une couture dans les modes ST.C, MARGIN ou
PLY SENSOR. La vitesse de couture doit aussi &tre inférieure a 4000 pt/mn. {La vitesse maximale de couture des modeles a
sous-code — 5 est de 3500 pt/mn. || est denc possible de coudre lorsque la commande de vitesse est au niveau du repére
rouge.) Il est possible de coudre avec la commande de vitesse réglée au maximum lors d'une couture normale (non
programmeée).

® La velocidad de costura aumentara al girar el control de velocidad € hacia la derecha y disminuira al girarlo hacia la izquierda.
L.a gama de velocidades varia entre un minimo de 215 ppm y la velocidad maxima.(3.5800 ppm en las maquinas de coser con
un subcodigo —56 para tejidos gruesos.)

& No girar el control de velocidad €@ hasta el indice rojo cuando se cose con los modos ST.C., MARGIN o PLY SENSOR. La
velocidad de costura debe ser de menos de 4.000 ppm. {La maxima velocidad de costura en los modelos con subcédigo —b es
de 3.500 ppm. Se puede coser con el control de velocidad en el indice rojo.} Se puede coser con el control de velocidad en la
posicion maxima durante la costura normal (sin programar).
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Utilisation du moteur et du boitier de contréle
Para utilizar el motor y Ia caja de controles

@ Sensor sensitivity setting

@ Sensorempfindlichkeitseinstellung

@ Réglage de la sensibilité du capteur
N Ajuste de sensibilidad del detector

.\\——//- r . - 0
® When working with thick materials, set the sensitivity control switch @ for thick materials.
® Bei der Verarbeitung von dicken Stoffen mul der Empfindlichkeitsregler @ auf dickes Nahgut eingestellt werden.
® Lorsque |'on travaille avec des tissus épais, régler la commande de sensibilité € pour des tissus épais.

® Cuando se trabaja con tejidos gruesos, colocar el control de sensibilidad @ en la posicién para tejidos gruesos.

Needle position setting
Nadelpositionseinstellung

@ Réglage de la position de l'aiguille
@ Ajuste de posicion de la aguja

® The machine will stop with the needle in the down position if machine operation is stopped after setting the needle position
switch @ to the needle down position. The machine will stop in the needle up position if the needle up position switch @ is set
to the needle up position.

® Wenn der Nadelpositionierungsschalter @ in die Nadeltisfstellung gestelit wird, stoppt die Maschine mit tiefgesteliter Nadel,
bzw. wenn er in die Nadelhochstellung gestellt wird, stoppt sie mit hochgestellter Nadel.

."9 Pour que, lorsqu’on arréte la machine & coudre, "aiguille soit en position relevée, placer l'interrupteur de position d'aiguille @
~ - sur la position d’aiguille relevée. Pour que, lorsqu‘on arréte la machine a coudre, |'aiguille soit en position descendue, placer
I'interrupteur de position d'aiguille @ sur la position d’aiguille descendue.

® L3 maquina de coser se detendrd con la aguja baja si se para la méquina después de colocar el conmutador de posicion de
aguja @ en la posicién de aguja baja. En cambio, la aguja se detendrd en la posicidn alta si se coloca el conmutador de
posicion de aguja @ en la posicidn de aguja levantada.

@ Correction stitching setting

@ Korrektursticheinstellung

@ Réglage de piqire de correction
@ Ajuste de puntadas de correccion

® When the correction switch @ is ON, the machine will sew in the correction stitch mode (215 spm) if the actuator @ is
depressed while the machine is stopped. If the actuator is depressed during machine operation the machine will enter the
reverse sewing mode.

® Bei eingeschaltetem Korrekturschalter @ wird der Korrekturstich ausgefiithrt {215 Stiche pro Minute}, wenn die Taste @ bei
stillstehender Maschine gedriickt wird. Wenn die Taste bei laufender Maschine gedrikt wird, naht die Maschine rlckwérts.

® Lorsque 'interrupteur de correction @ est mis en position de marche, la machine se met a coudre sur le mode de correction
(215 points par minute) si, auparavant, |'actuateur @ a été enfoncé alors que la machine était a I'arrét. Si I'actuateur est
enfoncé alors gue la machine est en cours de fonctionnement, la machine se met a coudre en points d'arrét.

# Si el conmutador de correccion @) esta en la posicién “ON” y la maquina est& parada, oprimir el impulsor @ para comenzar a
coser en el modo de puntadas de correccién {215 ppm). Si se oprime el impuisor cuando la maquina esta funcionando,

comenzara a funcionar en el modo de marcha atras.
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Control Panel 1

{(MARGIN key, stitch number displays)

Schalttafel I

(mit Anzeige fiir Kantenabstand und Stichzahl)

@ Power indicator
Netzanzeige

@ Speaker

Lautsprecher

©SET START key

Programmiertaste (SET START)

OPLY SENSOR key

G INPUT key
Fingabetaste (INPUT)
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€ Power indicator
*The indicator comes on when the power switch is on.
A Speaker
*A beep sounds when certain keys are pressed to
acknowledge key entry.
If the treadle is pressed without specifying a pattern, an
extended alarm sounds.
© SET START key
*Used to start program input.
O PLY SENSOR key
#sed to enter material thickness and detect whether
material is in place or not.
The ply sensor functions when the indicator is on.
O INPUT key
*Pressed to terminate each step during program entry.
O SEWING MODE key
*Used to terminate sewing pattern entry.
SEWING MODE key
#*Used to recall any sewing program stored in pattern
numbers [1]~[4].
_ ’\,,0 PROGRAMME key
*UJsed 10 store a pattern in pattern numbers [1]~[4].
© NO. OF STITCH key
#{Jsed to sew seams of a fixed stitch number.
© MARGIN key
*Used to store the margin-to-seam width.
Thread trimming number key
#{sed to display the number of pieces sewn during
normal sewing.
{ PROD. QTY. key
*Used to display or modify the number of production
pieces.
{ CLEAR key
*Used to reset the number in the display to C.
(Also used to temporarily cancel a link between stitch
number sewing and margin-to-seam width sewing
patterns. See page 80.)
@® Display
#*The display changes according to the key pressed.
See the figure below.
(P Increment keys
%Press [£], [x0.5], or [2] to increment the number in the
display.

@ Stitch length detection display
Anzeige der Stichlange

€ Netzanzeige
*Die Netzanzeige leuchtet bei eingschaltetem Netzschal-
ter.
@ Lautsprecher
*Beim Drlcken gewisser Tasten wird die Eingabe mit
einem akustischen Signal guittiert.
Wenn das Pedal ohne Eingabe eines Stichmusters
gedriickt wird, ertont ein Alarmton.
© Programmiertaste {(SET START)
*Diese Taste wird am Beginn einer Programmeingabe
gedruckt.
O Stoffdickensensortaste (PLY SENSOR)
% Diese Taste wird zum Abtasten der Stoffdicke und der
Nahgutposition verwendet.
Bei leuchtender Anzeige ist der Stoffdickensensor funk-
tionsbereit.
@ Eingabetaste (INPUT)
*Diese Taste wird bei der Eingabe am Ende der einzel-
nen Programmschritte verwendet.
@ Programmnahtaste (SEWING MODE)
*Mit dieser Taste wird die Programmabspeicherung
abgeschlossen.
* Mit dieser Taste kdnnen die abgespeicherten Program-
me {1}~ {4 abgerufen werden.
@ Stichmustertasten (PROGRAMME)
*Mit diesen Tasten konnen die Stichmuster in die
Programme [1]~[4] abgespeichert werden.
@ Stichzahltaste (NO. OF STITCH}
*Diese Taste wird zum Nahen von Nahten mit einer
festeingestellten Stichzahi verwendet.
© Kantenabstandstaste {MARGIN NO.}
*Diese Taste wird zum Eingeben des Abstands zur Kante
verwendet.
Fadenschnittaste
* Mit dieser Taste wird beim normalen Nahen die Anzahl
gefertigter Stlicke angezeigt.
 Produktionszéhlertaste (PROD. QTY ) i
#Die Taste wird fiir die Anzeige bzw. zum Andern der
N&hgutzahl verwendet.
@ Loschtaste (CLEAR)
* Mit dieser Taste kann die Anzeige auf 0 zuruckgestellt
werden.
(Mit dieser Taste kann auch die Abhdngigkeit zwischen
dem Nihen mit festgesetzter Stichzahl und mit fest-
gesetztem Kantenabstand kurzzeitig aufgehoben wer-
den. Siehe Seite 80.)
{ Anzeige
* Durch Driicken der enmtsprechenden Taste erschemt die
zugehorige Anzeige. Siehe untenstehende Abbildung.
P Einstelltasten
*Mit den Tasten &), [£0.5], und =] kann die Zahl in der
Anzeige eingestellt werden.

@ Sensor interval display _
# Anzeige des Sensorabstands

<IYES(G[SEW) No [>— iﬁ <1ves[B[SEW) no >
d1jc2 + °1][c2 (_’ [_} 0 7] ™ +
w0 8 W s 1oy | o sswmc; ey m H
START | |SENSOR L . START | |SENSOR MODE
$ ——— +0.5 HF\_‘ —— A-:{ +0.5
3 PROGRAMME -o 4 0 4 o - 3 PROGRAMME o 4lfo allo -
@ ] ] NO. OF | | MARGIN _ % [@] ) o) NExr (NEXT) o OF | | MARGIN | PROD. _J i
{TZ] [EI n Svren| [z wo | o, |°LE““ ] A 2 (@ @ stimeH | | X no.) ary. | AR i
C Y SERecT? ; i SELECT -
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Panneau de controle I

(Touche de distance couture-bord de tissu, affichage des nombres de points)

Tablero de controles I

(tecla de margen a costura MARGIN, exhibicion de nimero de puntadas NO. OF STITCH)

€ Indicateur d'alimentation
indicador de corriente

@ Haut-parleur

Altavoz
@ Touche de programmation {SET START) @ Indicateurs
Tecla de programacion (SET START) Indicadores
@ Touche de détection d'épaisseur de tissu (PLY SENSOR) Distance entre couture et bord de tissu
Tecla del detector de espesor de tejidos (PLY SENSOR) Nombre de points
Piéces produites
© Touche d'entrée (INPUT} A
Tecla de memerizacion {INPUT) niervalle de detecteur
Ancho de margen a costura
@ Touche de couture programmée (SEWING MODE} gggzsézrddeepugsgas”
Tecla de costura programada {SEWING MODE} L P ceton
Deteccion de la longitud de puntada
Intervalo de detector

——<ves{B]SEW| Ho 0> B C D CORRECTION

Gl ) el |

L
=1

2060

» INPUT D
EXEDRA @ — +05 — E
(3 PROGRAMME o 4|[c 4o o *]lo START
9 3] NEXT %O. OF | | MARGIN || PROD. _ ala! ! VAT TACK
M & STITCH @E o, |‘:'“E““R U ek | e srrrcnss
1 SELECT

(P Touches d’augmentation
Teclas de aumento

& Touche d’annulation [CLEAR)
Tecla de borrado (CLEAR)

@ Touche de quantité de piéces produites (PROD. QTY.}
Tecla del contador de produccidn (PROD. QTY.)

© Touche de distance couture-bord de tissu {(MARGIN NO.)
Tecla de margen a costura {MARGIN NO.)

© Touche de nombre de paints (NO. OF STITCH)
Tecla de numerc de puntadas (NO. OF STITCH}

@ Touches de motif (PROGRAMME)

Tecla de disefio (PROGRAMME} _y

@ Affichage de la distance couture-bord de tissu
Exhibicion del ancho de margen a costura

( cipzrepr L
F|J pLY |,NPUT T SEWING!
START | |SENSOR L_l %\_}

h 3 PROGRAMME U

vesNo ===

=
#® Affichage du nombre de points @ Affichage de la quantité de piéces produites
Exhibicion del namero de puntadas @ Exhibicion del contador de produccion

=] <IvEs(G[SEW) Mo [>

S — ——<ves[BSEW] NO £

U
ik IHEEIE]
[ '3 PROGRAMME 3 PROGRAMME %\T: ﬁﬂij;x

o) [o] O [:E = ( - ARG | P
E% Ez] @l @\?ﬂﬁ Pg%"lcmn% :J J @ @ @ s".?"g; cfw"g.g?lcmn
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@ Indicateur d’alimentation
*Cet indicateur s'allume lorsque la machine est mise en
marche au moyen de l'interrupteur d’alimentation.
O Haut-parleur
* Larsque certaines touches sont pressées, un bip sonore
est émis a ce haut-parleur, afin de signaler que les
fonctions correspondantes ont été enclenchées.
Lorsque ia pédale est pressée sans qu’aucun motif de
couture ne soit specifié, un signal sonore plus long est
émis.
© Touche de programmation (SET START)
*Sert 4 commencer la mise en mémoire d'un pro-
gramme de couture.
O Touche de détection d'épaisseur de tissu (PLY SENSOR)
*Bert & déterminer I'épaisseur du tissu et sa bonne mise
en place sous l'aiguille. Le détecteur d'épaisseur fonc-
tionne lorsque l'indicateur est allume.
O Touche d'entrée {INPUT)
*On appuiera sur cette touche 4 la fin de chaque étape
d'une programmation de couture,

“.-& Touche de couture programmée (SEWING MODE)

*Sert 4 la fin de la mise en mémoire d'un motif de
couture programmée.

Touche de reproduction (SEWING MODE)

*Sert & rappeler un des programmes de couture mis en
mémoire aux numéros de motif (1]~@]

© Touches de motif {PROGRAMME)

*Servent & la mise en mémoire d'un motif de couture
aux numéros de motif [T]-[4].

© Touche de nombre de points (NO. OF STITCH)

*Sert & la réalisation d'une couture avec nombre de

points déterminés a l'avance.
© Touche de distance couture-bord de tissu {(MARGIN)

*Sert & la mise en mémoire de la distance entre la
couture et le bord du tissu.

Touche de nombre de coupure des fils

*Sert a afficher le nombre de piéces produites pendant
une couture normale.

) Touche de quantité de piéces produites (PROD. QTY)

*Sert & afficher ou & modifier le nombre de pigces
produites.

@ Touche d’annulation {CLEAR)

*Sert & ramener & 0 le chiffre indiqué a I'affichage.
(Sert aussi a annuler temporairement une combinaison
entre le nombre de points déterminés a I'avance et la
distance couture-bord de tissu fors de la programma-
tion d'un motif. Voir page 80.}

@ Indicateurs

* L'affichage change selon la touche enfoncée. Voir le
schéma ci-contre au-dessous.

® Touches d'augmentation

* Appuyer sur les touches [F], [+0.5], ou [=] pour augmen-
ter le chiffre indiqué a I'affichage.

@ Affichage de détection d'écartement
@ Exhibicion de la deteccion de altura

@ Indicador de corriente

*Se enciende el indicador cuando se conecta la cor-

rienta.
& Altavoz

* Cuando se oprimen ciertas teclas, suena un timbre para
indicar que se ha oprimindo una de dichas teclas.
Si se pisa el pedal sin haber especificado un diseno,
suena una alarma de larga duracidn.

© Tecla de programacion {SET START)

*Se usa para comenzar a memorizar un programa.

© Tecla del detector de espesor de tejidos (PLY SENSOR)

*Se usa para programar el espesor del tgjido y detectar
si se ha colocado tejido o no. El detector de espesor de
tejidos funciona cuando el indicador estd encendido.

© Tecla de memorizacion (INPUT)

*Se oprime para memorizar cada pase durante la
memorizacién de un programa.

® Tecla de costura programada (SEWING MODE)

*Se usa para finalizar la memorizacién de un disefo de
costura.

Tecla de costura programada {SEWING MODE)

*Se usa para llamar de la memoria alguno de los
programas de costura en los numeros de disefio
(1]~ 4.

€@ Teclas de disefic (PROGRAMME)

*Se usan para memorizar un disefo en los nimeros de

diseno {1]~[4].
© Tecla de nimero de puntadas (NO. OF STITCH)

*S5e usa en costuras con un nimero de puntadas fijo.

© Tecla de margen a costura (MARGIN)

*Ge usa para memorizar el ancho de margen a costura.
Tecla de nimero de cortes de hilo

*Se usa para contar el nimero de piezas que se han
cosido durante una costura normal.

{ Tecla del contador de produccion (PROD. QTY.)

* Se usa para mostrar 0 modificar el niimero de piezas de
praduccidn.

{ Tecla de borrado (CLEAR)

*Se usa para que el numero en la exhibicion vuelva al 0.
(También se usa para cancelar provisoriamente la
conexién entre los disefos de costura con numero de
puntadas fijo y el ancho de margen a costura. Consultar
la pagina 80.)

{ Indicadores

*La exhibicidon cambia de acuerdo a la tecla que se ha

oprimido. Consultar la figura a continuacién.
P Teclas de aumento

#Qprimir las teclas [+], [£0.5, o [=] para aumentar el

numero que aparece en la exhibicion.

Affichage d’intervalle de détecteur
@ Exhibicion del intervalo de deteccion

e I oot w1 WS e LRl )
e JL= X [ Nsgheon| | meut .
smaﬂm% %\76{40 s 3wémm£;&ﬁ\ﬂ g 40—“—“1 +05
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Control Panel II

{Backtack display)

Schalttafel 11

(Zuriicknih-Anzeige)

O Display

Anzeige

{Backtack sensor position)

{Zur{icknah-Sensorpaosition)

(P Backtack stitch number keys

Stichzahieinstelltasten

D AUTO key

Automatiktaste (AUTO)

@) SLOW START key

Langsamstartiaste {SLOW START)

@ Half stitch key

Halbstichtaste

CORRECTION

EXEDRA ®

(3 PROGRAMME

F-
O

+
_ CsLow
START

@]
AUTO

brother

®

@ﬁo@] @

[}

82
p
F

L W11

STITCHES

@ Start backtack display
#® Anzeige zum Anfangs-Zuriicknahen

HTACK STITCHES key

Stichzahltaste (TACK STITCHES)

(D Continuous backtack key
Vor- und Zuriicknahtaste

é End backtack key

End-Zuriicknahtaste

{Start backtack key

Anfangs-Zurlicknahtaste

End backtack display
@ Anzeige zum End-Zuriickndhen

Y
1
AL/
L
|

|

]

|

I

i
&

A B C D
L
(1494
o 3% o |

CORRECTION
+

TACK
STITCHES
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D Start backtack key
*Used for the start backtack.
B End backtack key
*Used for the end backtack.
O Continuous backtack key
*Used for continuous backtack.
{ TACK STITCHES key
*Used to modify the number of stitches sewn in
beginning, end, and continuous backtacking.
O Display
*The display changes according to the key pressed.
See the figures below.
{ Backtack stitch number keys
*Used to set the number of stitches sewn during
backtacking.
& AUTO key
*f the AUTO indicator is on during programmed pattern
sewing, simply press the treadle to automatically sew
the pattern at the programmed speed.
The start and continuous backtack speed is automati-
.~ cally set to 1800 spm during automatic sewing.
@ SLOW START key

*The first two stitches are sewn slowly when the

indicator is on. See page 39.
@ Half stitch key
*Used to raise or lower the needle in half stitch
increments when the sewing machine is stopped in
midpattern. See page 40.

@ Continuous backtacking display
@ Anzeige zum mehrfachen Vor- und Zuriickndhen

L —

@ Anfangs-Zurlicknahtaste

*Diese Taste wird fliir das Zurlickndhen am Anfang
verwendet.

{ End-Zuriicknahtaste

* Diese Taste wird fiir das ZurGckndhen am Ende verwen-
det.

@ Vor- und Zuricknahtaste

*Diese Taste wird zum mehrfachen Vor- und Zuriick-
néhen verwendet,

P Stichzahltaste (TACK STITCHES)

*Mit dieser Taste kann die Stichzahl fir das Zuriickndhen
am Anfang und Ende und fiir das mehrfache Vor- und
Zuricknahen eingestellt werden.

{d Anzeige

*Durch Dricken der entsprechenden Taste erscheint die

zugehdrige Anzeige. Siehe untenstehende Abbildung.
{ Stichzahleinstelltasten

*Mit diesen Tasten kann die Stichzah! fiir das Zurlick-

néhen eingestellt werden.
@ Automatiktaste (AUTO)

*Bei leuchtender Automatiktaste wird beim Drlicken des
FuBpedais automatisch das eingestelite Muster genaht.
Die Ndhgeschwindigkeit fur das Anfangs-Zuricknahen
und das mehrfache Vor- und Zurlicknahen ist beim
automatischen Nahen fest auf 1800 Stiche pro Minute
eingestellt.

@ Langsamstaritaste (SLOW START)

*Bei leuchtender Anzeige werden die ersten beiden
Stiche langsam genaht. Siehe Seite 38,

¢ Halbstichtaste

*Bei stillstehender Maschine kann mit dieser Taste die
MNadel in Halbstichschritten angehoben bzw. abgesenkt
werden. Siehe Seite 40.

@ Sensor alignment display
@ Anzeige fir Sensorabstand

A B C D CORRECTION
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-
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Panneau de controle II
(Affichage des points d’arrét)

Tablero de controles 1I

(Exhibicion de rematado por atras)

2]

Indicateur

(Position du détecteur pour points d'arrét)

Indicadores

{Posicion del detector de rematado por atras)

{D Touches de nombre de points d’arrét

Teclas de nimero de puntadas del rematadoe por atras

¢ Touche de couture automatique (AUTQ)
Tecla de costura automatica (AUTO)

M Touche de démarrage lent (SLOW START)
Tecia de costura inicial lenta (SLOW START)

@ Touche de demi-point
Tecla de media puntada

EXEDRA ®

=—==«]YES{G[SEW) NO D>

CORRECTION
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@ Affichage des points d'arrét en début de couture

) Touche de points d'arrét en début de couture
Tecla de rematado por atras inicial

@ Exhibicién del rematado por atras inicial

P Touche de modification du nombre de points {TACK STITCHES)
Tecla de modificacion de nimero de puntadas (TACK STITCHES}

D Touche de couture continue en points d'arrét
Tecla de rematado por atrds continuc

{P Touche de points d’arrét en fin de couture

Tecla de rematado por atras final

S

® Affichage des points d’arrét en fin de couture

@ Exhibicion del rematado por atras final
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@ Touche de points d’arrét en début de couture

*Sert a la réalisation de points d’arrét en début de
couture.

® Touche de points d'arrét en fin de couture

*Sert & la réalisation de points d'arrét en fin de couture,

® Touche de couture continue en points d'arrét

*Sert a fa réalisation d’'une couture ‘entiérement en
points d'arrét.

@ Touche de modification du nombre de points {TACK

STITCHES)

*Sert a modifier le nombre de points d’arrét en début de
couture, en fin de couture, ou pour une couture
entierement en points d’arrét.

@ Affichage

*L'affichage change comme indiqué ci-dessous, selon la
touche enfoncée.

@ Touches de nombre de points d'arrét

*Servent a régler le nombre de points d'arrét pour une
couture en points d'arrét.

. ™M Touche de couture automatique {AUTQ}

‘..~ *lLorsque lindicateur AUTO est allumé alors que la

machine est en mode de couture programmeée, il suffit
d'appuyer sur la pédale pour que la machine couse
automatiquement le motif de couture programmeée a la
vitesse programmeée.
Lorsque la machine est en mode de couture automati-
que, la vitesse de couture de points d’arrét en début de
couture et pour couture continue est automatiquement
regiee sur 1800 pts/min,

@ Touche de démarrage lent (SLOW START)

*Lorsque l'indicateur correspondant & cette touche est
allumé, les deux premiers points de la couture sont
cousus a vitesse lente. Voir page 39.

¢ Touche de demi-paint

*Lorsque la machine s’est arrétée alors que le motif de
couture n'est pas terminé, cette touche sert & abaisser
ou a relever I'aiguille pour la réalisation de demi-points.
Voir page 40.

® Affichage des points d’arrét pour couture continue

en points d’arrét
Exhibicion del rematado por atras continuo

O Tecla de rematado por atras inicial
*Se usa para comenzar ¢l rematado por atras.
@ Tecla de rematado por atras final

*Se usa para terminar el rematado por atras.

® Tecla de rematado por atras continuo

*Se usa para el rematado por atrds continuo.

@ Tecla de modificacién de nimero de puntadas (TACK

STITCHES)

*Se usa para modificar el namero de puntadas que se
cosen en el rematado por atras inicial, final y cantinuo.

& Exhibicién

*La exhibicion cambia tal como aparece en la figura
infertor, de acuerdo a la tecla que se oprime.

@ Teclas de nimero de puntadas del rematado par atras

*S5e usa para programar el niimero de puntadas que se
cosen durante el rematado por atras.

M Tecla de costura automatica {(AUTO)

*Si se ha encendido el indicador de costura automatica
AUTO durante la costura programada, sencillamente
pisar el pedal para coser automaticamente el disefio a
la velocidad programada.

La velocidad del rematado por atras inicial y continuo
se fija automaticamente en 1.800 ppm durante Ia
costura automatica.

@ Tecla de costura inicial lenta (SLOW START)

*Las primeras dos puntadas se cosen lentamente cuan-
do este indicador estd encendido. Consultar al pagina
39.

@ Tecla de media puntada

*Se usa para levantar o bajar la aguja en incrementos de
media puntada cuando la maquina de coser se ha
parado en el medio de un disenoc. Consultar ta pagina
40.

@ Affichage d'alignement de détecteur
@ Exhibicion de la alineacién de detector
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Determining the margin-to-seam width

o
@ The included guide can be used to easily determine the appropriate margin-to-seam width.

@ Mit der beiliegenden Schablone laRt sich der Abstand zur Kante einfach bestimmen.

[if the material edge is perpendicular {90°} to the seam]

s
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[Rechtwinklige Stoffecke {90°)]

Enter the sewing machine stop
position {margin-to-seam width}.

Die Maschinenstoppaosition

(Abstand zur Kante} eingeben.

[if the material edge is 50° to the seam]

[Spitzwinklige Stoffecke (50°)]
1§31
18
18
e p

RN
i,
Kafitel 5 .
it
; N i
1§§§§

Margin-to-seam width
Abstand zur Kante

Reference line
Referenzlinie

Margin 2mm
Abstan 14
s

Place the margin-to-seam width guide
over the material.

Die Schahlone auf das Nahgut legen.

Align the material edge (where the
seam is to be sewn) and the reference
line of the guide.

Die Kante, an welicher die Naht gendht
wird, auf die Referenzlinie ausrichten.

~29—

The sewing stop position {(margin-to-
seam width) is read where the material
edge angle {50°) and the margin-to-
seam width line {2 mm) meet: 1.3 mm
in this example.

Die Maschinenstopposition kann am
Schnittpunkt der Linien fir den Stoff-
eckenwinkel {50°) und den Abstand zur
Kante (2 mm) abgelesen werden: In
diesen Beispiel 1,3 mm.



Bestimmung des Abstands zur Kante

[Sewing a pocket]
[Anndhen einer Tasche)

e Geameiig e L, . aSatn, sttt
ﬂg%;ﬁm L e e ai‘ff"égg% ‘
'{%’;f;

:vg %

Pocket % ’

Tasche %‘3 g

w §

%

ny
P

T : R
N e e

Bra R et Coaet

kS L ¥ i che®,
PRI MO BTN

A E%%@e% % %h

See page 19 for start and end backtack-

ing

Tur das Zuriickndhen am Anfang und
_.Ade wird auf die Seite 41 verwiesen.

Set the guide on top of the material.

Die Schablone auf das Nahgut legen.

Determining the stop position {margin-to-seam width)

Bestimmung der Stopposition {Abstand zur Kante)

Corner 1/1. Ecke

Corner 2/2. Ecke

Align the material edge (the edge to be
sewn) with the reference line of the
guide.

Die zu ndhende Stoffkante auf die
Referenzlinie der Schablone ausrich-
ten.

Corner 3/3. Ecke

Corner 1
1. Ecke

Reference line
Referenzlinie

Corner 2
2. Ecke

Reference line|
Referenzlinie

Corner 3
3. Ecke

If the corner angle is 110° and the
margin-to-seam width is 2 mm, the
stop position is 26 mm from the
corner,

Falls der Winkel 110° und der Abstand
zur Kante 2 mm betragt, ist die Stop-
position 2,6 mm.

4

If the corner angle is 90°, the sewing machine stop position

is the same as the margin-to-seam width.

*1f no numbers match the angle and/or the margin-to-seam
width, use the median between the preceding and follow-

ing numbers.

If the corner angle is 140° and the
margin-to-seam width is 2 mm, the
stop position is 4.9 mm from the
corner,

Falls der Winkel 140° und der Abstand
zur Kante 2 mm betragt, ist die Stop-
position 4,9 mm.

4

If the corner angle is 110° and the
margin-to-seam width is 2 mm, the
stop position is 2.6 mm from the
corner,

Falls der Winkel 110° und der Abstand
zur Kante 2 mm betragt, ist die Stop-
position 2,6 mm.

Falls der Winkel 90° betragt, ist die Stopposition gleich wie

der Abstand zur Kante.

*Falls fir den Winkel und den Abstand zur Kante keine Zahl
abgelesen werden kann, muf} der Mittelwert zwischen der

vorhergehenden und der folgenden Zahl genommen

werden.
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Détermination de la distance entre couture et bord de tissu
#

@ Utiliser le rapporteur inclus pour déterminer la distance correcte entre la couture et le bord du tissu.

®La guia incluida con la maguina permite determinar facilmente el ancho de margen a costura corrrecto.

[Si le bord du tissu est perpendiculaire (90°) a la couture]

[Si el borde del tejido es perpendicular (90°} con respecto a la costura]
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Mettre en mémoire la position d'arrét
de couture de la machine {distance
entre couture et bord de tissu}.

Programar la posicion de parada de la
maquina de coser (ancho de margen a

costura).

[Si le bord du tissu fait un angle de 50° avec la couture]

[Si el borde del tejido es de {50°) con respecto a la costura]

Distance entre couture et bord de tissu

Ancho de margen a costura

Ligne de référence
Linea de referencia

- N

e/

Placer le guide pour distance entre
couture et bord de tissu sur le tissu.

Colacar la guia de ancho de margen a
costura sobre el tejido.

Aligner le bord du tissu (la ou la
machine va coudre) avec la ligne de
référence du guide.

Alinear el borde del tejido (donde se va
a realizar la costura) y la linea de
referencia de la guia.
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La position d'arrét de couture de la
machine (distance réelle entre couture
et bord de tissu) est au point d’in-
tersection entre la ligne {2 mm) et la
ligne faisant un angle de 50° avec le
bord du tissu (1,3 mm dans cet exem-
plel.

La posicion de parada de la costura
{ancho de margen a costura) se puede
ieer en el punto donde el angulo de
borde de! tejido (60° y la linea de
ancho de margen a costura {2 mm)}
coinciden: 1,3 mm en este ejemplo.



Determinacion del ancho de margen a costura

[Couture d'une poche]
[Costura de un bolsillo]

“ S IRAhEde oolituTe |
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oy

Voir page 41 pour la réalisation de
points d'arrét en début et en fin de
couture.

“onsultar la pagina 41 para el remata-
._.0 por atras inicial y final.

Placer le guide au-dessus du tissu,

Colocar la guia encima del tejido.

Détermination de la position d’arrét de couture
(distance réelle entre couture et bord de tissu)

Determinacion de la posicion de parada (ancho de margen a costura)

Coin 1/Esquina 1

Coin 2/Esquina 2

Aligner le bord du tissu {le bord ol la
machine va coudre) avec la ligne de
référence du guide.

Alinear el borde del tejido (el borde
que se va a tejer} con la linea de
referencia de la guia.

Coin 3/Esquina 3

Ligne de référence
Linea de referencia

Coin 1
Esquina 1

Ligne de référence
Linea de referencia

Coin 2
Esquina 2

Ligne de référence
Linea de referencia

Cein 3
Esquina 3

Si Fangle de coin est de 110° et la
distance entre couture et bord de tissu
de 2 mm, la position d’arrét de couture
sera de 2,6 mm a partir du coin.

Si el angulo de la esquina es de 110°y
el ancho de margen a costura es de 2
mm, la posicidn de parada es de 2,6
mm desde la esquina.

4

Sil'angle de coin est de 90°, la position d'arrét de couture de
la machine est la méme que la distance entre couture et

bord de tissu.

*5i I'angle ou la distance entre couture et bord de tissu ne
correspondent 4 aucune des valeurs ci-dessus, prendre la
moyenne des valeurs immeédiatement inférieure et im-

Si l'angle de coin est de 140° et la
distance entre couture et bord de tissu
de 2 mm, la position d’arrét de couture
sera de 4,9 mm & partir du coin.

Si el &ngulo de la esquina es de 140° y
el ancho de margen a costura es de 2
mm, la posicién de parada es de 4,9
mm desde la esquina.

4

meédiatement supérieure a la valeur en question.
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Si l'angle de coin est de 110° et la
distance entre couture et bord de tissu
de 2 mm, la position d'arrét de couture
sera de 2,6 mm & partir du coin.

Si el angulo de la esquina es de 110°y
el ancho de margen a costura es de 2
mm, la posicion de parada es de 2,6
mm desde la esquina.

Si el angulo de esquina es de 90°, la posicion de parada de

la maquina de coser es la misma que el del ancho de

margen a costura.

*Si no coinciden los nameros de angulo y/o ancho de
margen a costura, usar el promedio entre el nimero
anterior y el siguiente.



To display the production quantity

[To set the production counter with the thread counter)

Produktionszihler
[Zihlung anhand einer festgesetzten Fadenschnittzahl]
|

®A maximum 9999 production items can be shown on the display.
The production counter only advances when the PROD. QTY. indicator is on.

During playback sewing .................. The counter advances when the sewing pattern is completed.
During normal Sewing ......veeeveecieeciees The counter advances when the specified number of thread trimming operations is
perfarmed.

®Auf der Anzeige werden die gefertigten Sticke bis 9999 angezeigt.
Die gefertigten Stiicke werden nur bei leuchtender Produktionszahleranzeige gezéhlt.

Anzeige beim Programmnahen ......... Der Zahler wechselt jeweils nach Ablauf eines Nahprogramms.
Anzeige bei normalem Nahen ............ Der Zihler wechselt jeweils, wenn die eingestellte Anzahl von Fadenschnitten erreicht
ist.

[To set the production counter with the thread trimming counter]
[Zahlung anhand einer festgesetzten Fadenschnittzahl]

Preparations

*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]
Adjust the sewing machine for normal sewing. {The SEWING MODE and SET START key indicators should be out.)

Vorbereitungen

*Den Netzschalter einschalten, so dalR die Netzanzeige leuchtet.
Die Nihmaschine fir normales Nahen einsteilen. (Die Anzeige flr die Programmnah- (SEWING MODE) bzw. Programmiertaste
{SET START) leuchtet nicht.)

C
7

Set the thread trimming counter

with the and/or [=] keys.
Die Fadenschnittzahl mit den Ta-
sten und [=] einstellen.

Régler le compteur de coupage des
fils sur la valeur désirée au moyen
des touches et/ou =]

Ajustar el contador de cortes de hilo
Press the MARGIN key and make con las teclas [ v [=).
sure the indicator is on.

Die Fadenschnittzahlertaste {(MAR-
GIN NO.) dricken, so dalb die

Anzeige leuchtet. F —
Appuyer sur la touche de distance 5 o~
couture-bord de tissu (MARGIN} @ > s+:r1 ¢
afin d'allumer I'indicateur corres- EXEDRA @ staar | |senson| | NPT
pondant. 3 PROGRA:
Cprimir la tecla de margen a cos- ‘OEI O[z] 6@
tura MARGIN para que se encienda U T
el indicador. 4
. _ _

CAUTION

® Adjustment with the thread trimming counter is not possible if the sewing machine is not in the normal sewing mode. Thread
trimming operations will not be counted if the PROD. QTY. indicator is not on,
*To modify the number in the normal sewing mode, press the PROD. QTY. key {the production quantity display will go out).
Now press the key again and hold it, and press [&], [£], or after the production quantity appears.

HINWEIS

¢ Falls die Maschine nicht fur die normale Nahbetriebsart eingestellt ist, kann der Fadenschnittzahler nicht eingestellt werden
und falls der Produktionszdhler nicht eingeschaltet ist, werden die Fadenschnitte nicht gezéhit.
*Zum Andern der eingestellten Zahl beim normalen Nahen, die Produktionszéhlertaste (PROD. QTY.} dricken, so dal} die
Anzeige verlischt, die Taste nochmals driicken und gedriickt halten. Zum Einstellen die Tasten [, 5] oder die Loéschtaste
dricken. ’
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Affichage du nombre de piéces produites

[Réglage du compteur de production avec le compteur de coupage des fils]

Exhibicion del nimero de piezas producidas
{Para contar la produccién con el contador de cortes de hilo]

Wle compteur de production peut afficher jusqu’a 9999 piéces produites.
Le compteur de production ne décompte les piéces produites que lorsque {'indicateur de la touche de quantité de piéces
produites (PROD. QTY.} est allumé.
Pendant une reproduction de

Motif Programmeé ......oceveveeevevereeee Le compteur avance d’'une unité dés qu'un motif est entiérement Cousu.
Pendant une couture normale .................., Le compteur avance d’'une unité lorsque le nombre spécifié de cou page des fils a été
effectué.

W Se puede exhibir un maximo de 9999 piezas producidas en el indicador,
Se iran contando las piezas producidas solo cuando el indicador de! contador de produccion PROD. QTY. esta encendido.
Exhibicién de la costura programada ....... El contador avanzara cada vez que se completa un disefo programado.
Exhibicién para costura normal ................ El contador avanzara cada vez que se corta el hilo un numero de veces programado.

[Réglage du compteur de production avec le compteur de coupage des fils]
[Para contar la produccion con el contador de cortes de hilo]

Opérations préliminaires
*Mettre la machine sous tension en appuyant sur l'interrupteur d’alimentation. [L'indicateur correspondant s'alfume.]
Reégler la machine & coudre pour une couture normale. (Les indicateurs des touches de couture programmée (SEWING MODE)

et de programmation (SET START) devraient &tre éteints.}

Preparativos

*Oprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la maquina. [Se encenderd el indicador.]
Preparar la maquina de coser para una costura normal. {Los indicadores de costura programada SEWING MODE vy de |a tecia
de programacion SET START deben estar apagados.}

Press the PROD. QTY. key to display AT A
W the production quantity. ﬁ%he@gu@gﬁgr%{?yfgd@%’%
i:’{- Die Produktionszihlertaste (PROD. ”F% entu‘ .gﬁ%r%i r;?.iim perfbr
PROD QTY.} zum Einschalten des Produk- T I T A 1
" | CLEAR tionszahlers driicken. : t Pir%du ns. “El“
QTy. ) ie einges on
Appuyer sur la touche de quantité P % 3, Brre 1313% 1
de piéces produites (PROD. QTY.) PRI A IAS LA 3
afin d’obtenir I'affichage du nombre t%%%&@%‘ﬁ Wa”-ﬁﬁ@‘"&‘m ¥ pitg e

de piéces produites, chique foissqud e rdmpre ‘spgaifie_ -

- , we -9»%@8%%§%§ est, dtteint.® © |
Oprimir la tecla del contador de VAP R L R g O 38 L AW
produccion PROD. QTY. para que gEWO%tadb%ayé?%gnﬁcg veZ que

i . g | S o
aparezca la cantidad producida. € Cprta ekhito uh wwuﬁgéogég%@%

%

P i “ S I s,
DALk B L

A B C D CORRECTION

DI‘—"' + [Cauto
e o ] B

1 (o = : o
f"%&‘: e oo =) [ ] o] 21 ]
: =,ssu»:cr. L g
———
PRECAUTION

® Si la machine n’est pas en mode de couture normale, le réglage avec le compteur de coupe-fils n'est pas possible. Les
coupages des fils ne seront pas comptés si I'indicateur de quantité de piéces produites est éteint.

*Pour modifier la quantité de piéces produites alors que la machine est en mode de couture normale, appuyer sur la touche de
quantité de piéces produites (PROD. QTY.) (I’affichage du nombre de pi¢éces produites disparait). Appuyer 4 nouveau sur la
touche et la maintenir enfoncée. Appuyer sur les touches &, =] ou dés que le nombre de piéces produites apparait a
I'affichage.

PRECAUCIONES
® No se puede hacer un ajuste con el contador de cortes de hilo si la magquina de coser no esté en el modo de costura normal. Las
operaciones de corte de hilo no se contaran si ef indicador del contador de produccién PROD. QTY. no esta encendido.
*Para modificar el nimero en el modo de costura normal, oprimir la tecta del contader de produccion PROD. QTY. {se apagard
la exhibicion de cantidad de produccién). Ahora oprimir nuevamente la tecla, mantenerla oprimida, y oprimir las teclas 3], &
o de borrado cuando aparezca la cantidad de produccién,
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[To adjust the production counter display]
[Einstellen der Produktionszihleranzeige]

WuUsed to modify the production quantity.

@ Fir die Anderung der Produktionszéhleranzeige

Preparations

*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]
Adjust the sewing machine for normal sewing. {The SEWING MODE and SET START key indicators should be out.)

Vorbereitungen

*Den Netzschalter einschalten, so dal3 die Netzanzeige leuchtet,

Die Nahmaschine fir normales Nahen einstellen.
(Die Anzeige fiir die Programmnéh- (SEWING MODE) bzw. Programmiertaste {SET START) leuchtet nicht.)

O

PROD.
QrTy.

CLEAR ’

CAUTION

If the PROD. QTY. indicator is on,
press the PROD. QTY. key to turn it
off.

Falls die Produktionszahleranzeige
{PROD. QTY.) leuchtet, die Produk-
tionszahlertaste zum Ausschalten
der Anzeige driicken.

Press the PROD. QTY. key so the
indicator is on and then press the [£]
or [=] key to adjust the counter.

Halten Sie die Produktionszahler-
taste (PROD. QTY.) gedriickt und
stellen Sie den Zahler mit den Ta-
sten und =] ein.

e The PROD. QTY. key and the or key must be pressed at the same time to modify the counter.

HINWEIS

® Zum Einstellen des Zahlers milssen die Produktionszahlertaste (PROD. QTY.) und die Taste hzw. die Taste [=] gleichzeitig
gedriickt werden.

[To reset the production counter to 0]
[Zuriickstellen des Produktionszéhlers]

@ Used to reset the production guantity to 0.

@Far die Rucksteilung des Produktionszéhlers auf 0.

Preparations

*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]

Vorbereitungen

»Den Netzschalter einschalten, so dall die Netzanzeige leuchtet.

PROD.
QTy.

CLEAR

CAUTION

If the PROD. QTY. key is on, press
the PROD. QTY. key to turn it off.

Falls die Produktionszéhleranzeige
leuchtet, die Produktionszdhlertaste
{PROD. QTY.) zum Ausschalten der
Anzeige dricken.

Press the PROD. QTY. key so the
indicator is on and then press the

CLEAR] key.
The display changes to 0.

Bei gedriickt gehaltener Produk-
tionszahlertaste (PROD. QTY.} die
Loschtaste dricken.

Die Anzeige wird auf 0 zurlckge-
stellt.

e The PROD. QTY. key and the key must be pressed at the same time to reset to 0.

HINWEIS

e 7Zum Riickstellen auf 0 missen die Produktionszéhlertaste (PROD. QTY.) und die Loschtaste gleichzeitig gedrickt

werden.
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[Réglage de I'affichage du compteur de production]
[Ajuste de la exhibicion del contador de produccion]

®Sert & modifier la quantité de piéces produites,

W Se usa para modificar la cantidad de la produccion.

Opérations préliminaires

*Mettre la machine sous tension en appuyant sur l'interrupteur d‘alimentation. [L'indicateur correspondant s'allume.]
Régler la machine & coudre pour une couture normale. {Les indicateurs des touches de couture programmeée {(SEWING MODE)
et de programmation {SET START) devraient étre éteints.)

Preparativos

*Oprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la maquina. [Se encendera el indicador.]
Preparar la maquina de coser para una costura normal, {Los indicadores de costura programada SEWING MODE v de fa tecia
de programacién SET START deben estar apagados.)

Si I'indicateur de quantité de piéces Appuyer sur la touche de quantité
produites est allumé, appuyer sur la de piéces produites {PROD. QTY.)
touche de quantité de piéces pro- de maniére & allumer l'indicateur
duites pour éteindre I'indicateur. 2k correspondant, puis appuyer sur les
Si el indicador del contador de E‘ tOUChteS ou I afin de regler le

produccién PROD. QTY. esta encen- compteur.
dido, oprimir la tecla del contador Oprimir la tecla del contador de
de produccion PROD. QTY. para produccién PROD. QTY. para que se
apagarla. encienda el indicador, y oprimir la
tecla [+ o |a tecla [Z] para ajustar el

e contador,

PRECAUTION

¢ Pour madifier F'affichage du compteur, il faut appuyer simultanément sur la touche de quantité de piéces produites (PROD.
QTY.} et sur la touche ou [=].

PRECAUCIONES

¢ La tecla del contador de produccion PROD. QTY. y las teclas o [=] se deben oprimir simultdneamente para modificar el
contador.

[Pour ramener le compteur de production a 0]
[Para que la exhibicion vuelva a 0]

W Sert & ramener le nombre de piéces produites a 0.

®Se usa para que la cantidad de produccién vuelva a 0.

Opérations préliminaires

*Mettre la machine sous tension en appuyant sur I'interrupteur d’alimentation. [L'indicateur correspondant s'allume.]

»,  /reparativos
*Oprimir el interruptor principal para conectar {a corriente de la maquina. [Se encendera el indicador.]

Sil'indicateur de quantité de piéces Maintenir en position enfoncée la
produites (PROD. QTY.) est allumé, _ touche de quantité de piéces pro-
appuyer sur la touche de quantité duites (PROD. QTY.} et appuyer sur
de piéces produites (PROD. QTY.) la touche d’annulation [CLEAR].

pour éteindre I'indicateur. L'affichage indique le chiffre 0.
Si el indicador del contador de

Oprimir la tecla del contador de

L produccion PROD. QTY, esta encen- produccion PROD. QTY. para que se
| dido, oprimir la tecla del contador encienda el indicador, y oprimir la
de produccion PROD. QTY. para tecla de borrado [CLEAR].
apagarla. La exhibicién volvera al 0.

PRECAUTION

¢ Pour ramener I'affichage 4 0, il faut appuyer simultanément sur la touche de quantité de piéces produites (PROD. QTY.) et sur
la touche d’annulation [CLEAR.

PRECAUCIONES

¢ La tecla del contador de produccién PROD. QTY. y la tecla de borrado [CLEAR deben oprimirse simultaneamente para que
vuelva a 0.
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How to use the AUTO key
Automatiktaste

m
@ If the AUTO key is pressed to light the indicator before program storage, the entire pattern can be programmed for automatic
sewing. Automatic sewing is not possible during programming.
Press the AUTQ key once to light the indicator, once again to turn it off.
In the playback sewing mode, the treadle can be released and the pattern will be automatically sewn to the end.

# Falls die Automatiktaste (AUTO} vor der Abspeicherung des Programms gedriickt wird, so dal die Anzeige leuchtet, kann das

gesamte Nahprogramm zum automatischen Nahen eingegeben werden. Wahrend des Programmierens kann nicht
automatisch gendht werden.
Zum Einschalten der Anzeige die Automatiktaste {AUTO) driicken; zum Ausschalten die Taste nochmals dricken.

Beim programmierten Nahen niht die Maschine automatisch bis zur Stopposition, auch wenn das Fulpedal wieder
losgelassen wird.

Preparations
*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]

Vorbereitungen
*Den Netzschalter einschalten, so dal} die Netzanzeige leuchtet.

Press the AUTO key. The indicator Appuyer sur ia touche de couture
witl light. automatique {AUTO). L'indicateur
Die Automatiktaste (AUTO) drik-  correspendant s'ailume.
ﬁAUTO ken, so daRR die Anzeige leuchtet. Oprimir la tecla de costura auto- ‘
matica AUTO para que se encienda o’
el indicador.
CORRECTION |
(] LeLee
— Il
HO HO ,} START
A e [ | [smromes] -+
~)
/
R

CAUTION

¢ The AUTO key does not enable sewing during program entry. {It is only enabled during pattern pla_yback.)

@ Start backtack and continuous backtack stitches will be sewn at 1800 spm during the automatic sewing mode.
e When the AUTO indicator is off the machine speed is regulated by the treadle.

HINWEIS

e Wihrend der Programmeingabe kann durch Einschalten der Automatiktaste {AUTO) nicht geniht werden (digs ist nur beim
Programmnahen mdglich.)

e Beim automatischen Nahen ist die Nahgeschwindigkeit fir das Anfangs-Zurickndhen und das mehrfache Vor- und
Zuriicknahen auf 1800 Stiche pro Minute eingestelit.

e Bei nicht leuchtender Aznzeige kann die Nahgeschwindigkeit mit dem FuBBpedal eingestellt werden.

See page 41 for backtack sewing. Fir das Zurlickndhen wird auf Seite 41, )
See page 47 for stitch number sewing. das Niahen mit festgesetzter Stichzahl auf Seite 47,
See page 51 for margin-to-seam width sewing. und das Mahen mit eingestelitem Abstand zur Kante auf

Seite 51 verwiesen.
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Utilisation de la touche de couture automatique (AUTO)
Funcionamiento de la tecla de costura automatica AUTO

Bijlors_qu'avant la mise en mé’moire d'un programme, on appuie sur la touche de couture automatigue (AUTQ} de sorte que
I'indicateur corre_spondant s'atlume, Ig motif entier de couture peut étre programme sur le mode de couture automatique, La
couture automatique n’'est pas possible pendant les opérations de programmation.

Pour allumer I'indicateur, appuyer une fois sur la touche de couture automatique (AUTO). Pour éteindre {'indicateur appuyer a
nouveau sur la touche. '

Lorsquella machin_e est en que de couture avec reproduction de motif programmeé, la couture d’un motif se poursuivra
automatiquement jusqu’a la fin du motif, méme si on relache la peédale en cours de couture.

®Si se oprime la tecla de costura automatica AUTO para encender el indicador antes de memorizar el programa, se puede
programar todo el diseno para la costura automatica. No se puede realizar una costura automatica durante la programacion.
Oprimir una vez la tecla de costura automatica AUTO para encender el indicador, v oprimir nuevamente para apagarlo.
En el modo de costura paragramada, se puede soltar el pedal y el disefio se seguira cosiendo automaticamente hasta el final.

Opérations préliminaires
*Mettre la machine sous tension en appuyant sur l'interrupteur d’alimentation. [L'indicateur correspondant s’allume.]
Preparativos

*Oprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la magquina. [Se encenderd el indicador.}

PRECAUTIONS

® La touche de couture automatique (AUTO) ne permet pas de coudre pendant une programmation. (Elle ne permet de coudre
-gue pendant une reproduction de motif.)

e Lorsque la machine est en mode de couture automatique, les points d'arrét en début de couture et les coutures continues en
points d'arrét seront réalisés & une vitesse de 1800 pts/min.

* Lorsque {'indicateur de couture automatique est éteint, la vitesse de la machine est contrdlée par la pédale.

PRECAUCIONES

® | a tecla de costura automatica AUTO no permite coser cuando se esta memorizando un programa. (Soélo se puede coser el
disefio durante la costura programada.)

® las puntadas del rematado por atras inicial y continuo se coseran a 1.800 ppm durante el modo de costura automatica.

® Cuando el indicador de costura automatica AUTO estd apagado, la velocidad de costura se controlara con el pedal.

Voir page 41 pour la réalisation de points d'arrét. Consultar la pagina 41 para el rematado por atrés.
Voir page 49 pour une couture avec nombre de points Consultar la pagina 49 para la costura con nhumero de
déterminés a l'avancs. puntadas fijo.

Voir page 55 pour une couture avec réglage de la distance Consultar la pagina 57 para la costura con ancho de margen
entre couture et bord de tissu. a costura.
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Cancelling the AUTO key o
Press the AUTO key once again; the indicator will go out and the automatic sewing mod_e will be cancelled. If sewing in
the playback mode, be sure to turn the AUTO key off before the next pattern begins.

If the indicator is on when sewing begins, the pattern will be automatically sewn.

Ausschalten der Automatiktaste

Zum Ausschalten die Automatiktaste (AUTO) nochmals driicken, so dald die Anzeige verlischt. Beim Programmnéhen
muf3 die Automatiktaste (AUTQO} vor Beginn des nachsten Musters ausgeschaltet werden.

Falls die Anzeige beim Nahbeginn leuchtet, wird das ganze Muster automatisch genéaht.

Annulation de mode de couture automatique

Appuyer sur la touche de couture automatique {AUTO) de maniére que l'indicateur s’éteigne. Le mode; de couture
automatique est annulé dés que l'indicateur est éteint. Pour la réalisation d'une couture avec reproductlon de rnot.nc
programmé, veiller 8 annuler le mode de couture automatique avant que la machine ne commence a coudre le prochain

motif, _
En effet, si l'indicateur de couture automatique est allumé alors que la machine a commencé a coudre un nouveau motif,

le motif commencé sera cousu automatiquement jusqu’a la fin.

Cancelacion del modo de costura automatica AUTO

Oprimir nuevamente la tecla de costura automéatica AUTO, el indicador se apagara y se cancelara el modo de costura
automatica. Si se cose en el modo de costura programada se debe desconectar la tecla de costura automatica AUTO
antes de gue comience el siguiente disefio.

Si el indicador esta encendido cuando comienza la costura, se coserd automaticamente el disefo.
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How to use the SLOW START Kkey

Langsamstarttaste

Utilisation de la touche de démarrage lent (SLOW START)
Funcionamiento de la tecla de costura incial lenta SLOW START

@ Press the SLOW START key once to turn it on (the indicator will light) and again to turn it off.
The slow start function is useful to prevent thread cast-offs and skipped stitches, which occur easily at the start of sewing.
When the indicator is on, the first two stitches are sewn at 215 spm, after which sewing speed is controlled by either the treadle
or the program.

® Zum Einschalten der Anzeige die Langsamstarttaste (SLOW START) dricken, zum Ausschalten die Taste nochmals driicken.
Die Langsamstartfunktion erweist sich als vorteithaft, wenn sich der Faden beim Nahbeginn haufig lI6st oder Stiche
Ubersprungen werden.
Bei leuchtender Anzeige werden die ersten beiden Stiche mit kleiner Nahgeschwindigkeit von 215 Stichen pro Minute gendht,
danach wird die N&hgeschwindigkeit durch das Programm bzw. mit dem FuBpedal geregelt.

® Pour enclencher la fonction de démarrage lent, appuyer une fois sur la touche de démarrage lent (SLOW START) (I'indicateur
correspondant s'alllume}. Appuyer & nouveau sur la touche pour annuler la fonction.
La fonction de démarrage lent permet d'éviter les rejets de fils et les sautages de points qui tendent a se produire fréquemment
en début de couture.
Lorsque I'indicateur de démarrage lent est allumég, les deux premiers points sont cousus a une vitesse de 215 pts/min. La
vitesse de couture est ensuite controlée soit par la pédale soit par les informations contenues dans le programme de couture
utilisé.

® Oprimir una vez la tecla de costura inicial lenta SLOW START para conectaria (se encendera el indicador} y oprimirla
nuevamente para desconectarla.
La funcion de costura inicial lenta es Gtil cuando se realizan trabajos durante los cuales se producen bastantes desperdicios y
se saltean puntadas frecuentemente al principio de la costura. iy
Cuando el indicador esta encendido, las dos primeras puntadas se cosen a 215 ppm vy, a continuacion, la velocidad de costura?"’/
se controla con el pedal o en el programa.

Preparations
*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]

Vorbereitungen

*Den Netzschalter einschalten, so daR die Netzanzeige leuchtet.

Opérations préliminaires

*Mettre la machine sous tension en appuyant sur 'interrupteur d’alimentation. [L'indicateur correspondant s'allume.]

Preparativos
*Oprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la maquina. [Se encendera el indicador.]

TESLOW
START

Press the SLOW START key. The SEWno=—= A B C D  CORRECTION

indicator will light. [T ‘ + Mo AUTO ‘

Die  Langsamnihtaste  (SLOW

START) dricken, so daR die .A [ _ HOSLOW

Anzeige leuchtet. h o o o | START
| )

, 61 P, AL CK |
Appuyer sur la touche de démar- - l A8 ielo || asco { b J‘ a4
rage lent (SLOW START). Lindi- l L P ] lsmmones|
cateur correspondant s’allume. e
Oprimir la tecla de costura inicial
lenta SLOW START para que se
encienda el indicador,
See page 41 for backtacking. Fir das Zuricknahen wird auf Seite 41,
See page 45 for nc_)rmal sewing. das normale Nahen auf Seite 45,
See page 47 for stitth number sewing. ) das Nahen mit festgesetzter Stichzahl auf Seite 47,
See page 51 for margin-te-seam width sewing. und das Ndhen mit eingestelltem Abstand zur Kante auf

Seite 53 verwiesen.
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Voir page 41 pour la réalisation de points d’arrét. Consultar la pagina 41 para el rematado por atras.

Vo!r page 45 pour une couture normale. Consultar la pagina 45 para la costura normal.

Vglr page 49 pour une couture avec nhombre de points Consultar la pagina 49 para la costura con nimero de
déterminés a Vavance. puntadas fijo.

Voir page 55 pour une couture avec réglage de la distance Consuitar la pagina 57 para la costura con ancho de margen
entre couture et bord de tissu. a costura.
r<>~-<>~~0“0-”<>“<>~<>~~0»<>*00“<>"<>~@‘@@-&W@@@@-O‘O‘@@@@WM@@@@@-O--O‘Mv@-o'@*@@*@'@@@.f

To cancel the slow start mode

Press the key again to turn the indicator off and to cancel the mode.

During playback sewing, check the SLOW START key and make sure the indicator is off. If the indicator is on, the first
two stitches will be sewn at slow speed.

Aufheben der Langsamstartfunktion

Driicken Sie zum Ausschalten der Langsamstartfunktion die Langsamstarttaste (SLOW START) nochmals, so dal? die
Anzeige verlischt.

Kontrollieren Sie beim Programmnahen, ob die Langsamstartfunktion ausgeschakhet ist und ob die Anzeige nicht
leuchtet, weil sonst die ersten beiden Stiche langsam gendht werden,

Pour annuler la fonction de démarrage lent

Appuyer sur la touche de démarrage lent (SLOW START) de maniére que l'indicateur correspondant s’éteigne. Lorsque
Iindicateur est éteint, la fonction est annulée.

Lors d’une couture avec reproduction de motif programmé, vérifier que l'indicateur de démarrage lent {SLOW START)
est éteint. Si I'indicateur est allumé, les deux premiers points du motif a reproduire seront cousus 3 vitesse lente.

e O O s e e e O - O e e s e s O e e e

Para cancelar el modo costura inicial lenta

Oprimir nuevamente la tecla para apagar el indicador ¥y cancelar el modo.

Durante la costura programada, verificar que el indicador de |a tecla de costura inicial lenta SLOW START esta apagado.
Si el indicador estd encendido, las dos primeras puntadas se coseran lentamente.

§

s e e
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How to use the half stitch key

Halbstichtaste

Utilisation de la touche de demi-point
Funcionamiento de la tecla de media puntada

A

W The half stitch key is usefui for threading the machine.
When the sewing machine stops in mid-pattern, the half stitch key can also be used to raise the needle from the needle down
position, or to lower the needle from the needle up position.
.. The needle moves vertically one-half step each time the half stitch key is pressed.
"Kv_,-'*The needle will not move when the switch is pressed after thread cutting.

W Das Einfadeln wird durch die Betatigung der Halbstichtaste erleichtert.
Driicken Sie bei stillstehender Maschine die Halbstichtaste, um die Nadel nach oben bzw. nach unten zu stellen.
Bei jedem Driicken der Taste bewegt sich die Nadel einmal nach oben, bzw. nach unten.
*Wenn nach dem Abschneiden des Fadens die Taste gedriickt wird, bewegt sich die Nadel nicht.

®la touche de demi-point sert a faciliter le passage du fil dans le chas de l'aiguille.
De plus, lorsque la machine s'est arrétée de coudre en cours de matif, la touche de demi-point permet de relever I'aiguille 4
partir de sa position descendue, ou d'abaisser l'aiguille a partir de sa position relevée.
A chague pression sur la touche de demi-point, I'aiguille se déplace verticalement d'une demi-course {de haut en bas ou de
bas en haut).
*L"aiguille ne bouge pas lorsque !interrupteur est enfoncé aprés le coupage du fil.

W lLa tecla de media puntada es util para enhebrar el hilo.
Oprimir |a tecla de media puntada cuando la maquina de coser se ha parado a la mitad de un disefio, para mover la aguja de la
posicion de aguja baja a la posicién de aguja levantada, o de la posicion de aguja levantada a la posicién de aguja baja.
La aguja se movera verticalmente medio ciclo cada vez que se oprime la tecla.
*L aguja no se moverd aunque se oprima el interruptor después de cortar el hilo.

Press the half stitch key when the Appuyer sur la touche de demi-
—— sewing machine stops in mid- point lorsque la machine & coudre
pattern. s'est arrétée de coudre au milieu
Driicken Sie die Halbstichtaste bei O " MOtif de couture.
stilistehender Maschine wie z.B. in Oprimir la tecla de media puntada
der Mitte eines Stichmusters. cuando se para la maguina de coser
en la mitad de un disefo.
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Programming
[Start/end backtack]

Programmieren
[Zuriicknadhen am Anfang und Ende]

T rardn
o

e h
SR

Preparations

*Press the power switch to turn the power on.

indicator will light.}
Varbereitungen

backtacking.

varprogrammieren.

@ Start and end backtacking are programmed first. Up to 9 stitches can be programmed for start and end
@ Das Zurickndhen am Anfang und Ende wird zuerst programmiert. Es lassen sich je bis zu 9 Stiche

# Les premiéres données programmeées sont celles concernant la réalisation de points d'arrét en début

et en fin de couture. On pourra programmer jusqu’ad 9 points d'arrét en début et en fin de couture.

la programacion del rematado por atras inicial v final.

[The

*Den Netszchalter einschalten, so dal} die Netzanzeige

leuchtet.

@ Se programa primero el rematado por atras inicial y final. Se pueden programar hasta 9 puntadas en

Opérations préliminaires

*Mettre la machine scu
teur d'alimentation. [L
Preparativos

*Qprimir el interruptor
de la maquina.

s tension en appuyant sur l'interrup-
‘indicateur correspondant s'allume.]

principal para conectar la corriente

[Se encendera el indicador.]

s
Press the start backtack key. The Press the end backtack key. The
indicator will light. indicator will tight.
Die Anfangs-Zurlckndhtaste drilk- Die End-Zuriicknahtaste dricken.
ken. Die entsprechende Anzeige Die entsprechende Anzeige leuch-
leuchtet. tet.
Appuyer sur la touche de points Appuyer sur la touche de pqint§
d'arrét en début de couture. L'indi- d’arrét en fin de couture. L'indi-

— cateur correspondant s’allume. cateur correspondant s‘allume.

Oprimir la tecla del rematado por Oprimir la tecla del rematgdo por
atras inicial para que se encienda el atras final para que se encienda el
indicador. indicador.

C Y

.

|

| |
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Programmation
[Points d’arrét en début/fin de couture]

Programacion

[Rematado por atras inicial/final]

CAUTION

® The backtack indicator must be blinking to change the stitch number.

¢ If the end backtack is to be skipped during programming but is to be used during playback sewing, set the end backtack
position before the thread trimming position.

HINWEISE

¢ Die Stichzahl kann nicht eingestellt werden, wenn die Anzeige nicht blinkt,

¢ Falls beim Programmieren das End-Zuriickndhen vergessen wurde aber beim Programmnahen verwendet wird, kann das
End-Zurtickndhen vor dem Fadenabschneiden eingestellt werden.

PRECAUTIONS

® Pour modifier le nombre de points, l'indicateur du nombre de points d'arrét doit clignoter.

® Si on désire sauter la réalisation de points d'arrét en fin de couture pendant une programmation tout en la voulant pendant
une couture avec reproduction de motif programmé, procéder d’abord au réglage du nombre de points en fin de couture, puis
a celui de la position de coupage des fils.

PRECAUCIONES

® El indicador del rematado por atras debe estar destellando para poder cambiar el nimero de puntadas.
® Si se desea saltear el rematado por atras final durante la programacién pero se desea utilizar durante la costura programada,
memorizar la posicién del rematado por atras final antes de |a posicién de corte del hilo.

Répéter
__ Repeat Volver a repetir el procedi-
Wiederholen miento.
Press the TACK STITCHES key. Press Set the number of stitches with the

um die Stichzahl einzustellen.
A-B-C—=D

Select A, B, C, or D. Driicken or =] key.
The blinking indicator will advance + Appuyer Betatigen Sie die Taste [T] und (=,
TACK one each time the key is pressed. Oprimir
STITCHES

Press
i Régler le nombre de points au
ie Sti ACK STITCH- Drucken
2 e pro sros T [ — o RO GRS 2
einzustellen. Oprimir Oprimir la tecla[] o la tecla[<] para
Bei jedem Driicken der Taste blinkt cambiar el nimero de puntadas.

die néchste Anzeige.

Appuyer sur la touche du nombre
de points d’arrét (TACK STITCHES)
pour sélectionner A, B, C ou D.
Chaque pression sur la touche fait
avancer d'une lettre et l'indicateur
correspondant a la lettre sélection-
née clignote.

Oprimir la tecla de modificacion de
nimero de puntadas TACK STITCH-
ES vy elegir el programa A, B, C, D
que esta destellando.

Cada vez que se oprima la tecla
destellaran los indicadores A, B, C,
D sucesivamente en orden.

D CORRECTION

TACK ” i
STITCHES| +4— |
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Programming
[Continuous backtack]

Programmieren
[Mehrmaliges Vor- und Zuriickndhen]

® Set the stitch number for A, B, C, and D for continuous backtacking.
Up to 9 stitches can be programmed for each step.

B

@ Die Anzahl Stiche fiir A, B, C und D fiir das mehrmalige Vor- und Zurlckndhen einstellen.
Es lassen sich je bis zu 9 Stiche vorprogrammieren.

W Régler le nomhre de points d’arrét pour couture continue en A, B, C et D.
On pourra programmer jusqu’'d 9 points pour chaque opération.

e R L
: ,=§ £
IR

§

¢ gt 4

W Programar el ndmero de puntadas para el rematado por atras continuo A, B, C y D.
Se pueden programar hasta 9 puntadas en cada paso.

Preparations Opérations préliminaires

*Press the power switch to turn the power on. [The *Mettre la machine sous tension en appuyant sur I'interrup-
indicator will light.] teur d’'alimentation. [L'indicateur correspondant s'allume.]

Vorbereitungen Preparativos _

*Den Netzschalter einschalten, so dafl die Netzanzeige *Qprimir el interruptor principal para conectar la corriente
leuchiet. de la maquina. [Se encendera el indicador.]

_

Press the continuous backtack key. | Press the TACK STITCHES key.
The indicator will light, Select A, B, C, or D.
Die Vor- und Zuriicknihtaste dritk- The blinking indicator will advance
ken. Die Anzeige leuchtet. TACK one each time the key is pressed.
Appuyer sur la touche de couture STITCHES Die Sti_phzahltaste {TACK STITCH-
continue en points d'arrét. L'indi- ES) drlcken, um A, B, C oder D
cateur s’allume. eln‘z‘usteilen.

o Bei jedem Driicken der Taste blinkt
Oprimir |a tecla del rematado con- die nachste Anzeige.
tinuo para que se encienda el in-
dicador. Appuyer sur la touche de nombre

de points d'arrét (TACK STITCHES)
pour sélectionner A, B, C ou D.

Chaque pression sur la touche fait
avancer d'une lettre, et l'indicateur
correspondant a la lettre sélection-
née clignote.

Oprimir la tecla de modificacion de
numero de puntadas TACK STITCH:
ES vy elegir el programa A, B, C, D"
que estd destellando.

Cada vez que se oprima la tecla
destellaran los indicadores A. B. C.

D sucesivamente en orden.

vesBsWNo>——= A B \C D [ CORRECTION |

4|0 : o o o
MARGIN || PROD. g wel | ta VAl TACK ’ |
Y NO.‘ ary. C"EA“’ A L i€ | AFSP | \sTiTcHEs NIl
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Programmation
[Couture continue en points d’arrét]

Programacion

[Rematado por atras continuo]
CAUTION

® Thread trimming is automatically performed after the set number of stitches is sewn.

HINWEISE
® Nach dem Nahen der eingestellten Anzahl von Stichen wird der Faden automatisch abgeschnitten.

PRECAUTION

® Lorsque le nombre de points préréglé a été consu, les fils sont automatiquement coupés.

PRECAUCIONE
¢ El corte del hilo se realiza automaticamente cuando se termina de coser el namero de puntadas programado.

Repeat

Wiederhaolen

Répéter

Volver a repetir el procedimiento,

Press Set the number of stitches with the

Driicken or [Z] key.
+ gf,?,::;:f Betitigen Sie die Taste [H] und I,

um die Stichzahl einzustellen.

Press , - .

o Reégler le nombre de points au
- Dricken n des touches ou [=]

Appuyer| MOYeN de .

Oprimir | Oprimir la tecla [ o la tecla =] para
cambiar el niimero de puntadas.
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Programming

[Normal sewing]

Programmieren
[Normales Néahen]

 ® e L CRW RE T @ This model should be used as a normal thread trimming sewing machine when not warking in the set

= ey or playback sewing modes.

= %25
5 = : ’%E 2 W Falls das Programmnahen nicht verwendet wird, kann diese Maschine als normale Nahmaschine mit
d 4 HET Fadenabschneider benutzt werden.
i Iy
e I 3 & % ¥ Lorsque ce modéle de machine & coudre nest ni en mode de programmation ni en mode de couture
4 3 oo programmeée (SEWING MODE), il fonctionne tout comme une machine & coudre normale avec

i % : coupe-fils,
T A

@ Este modelo se debe usar como méaquina de coser normal con cortahilos cuando no se utilizan los
modos de programacién o de la costura programada.

Preparations

*Press the power switch to turn the power on. [The
indicator will light.]

Opérations préliminaires
*Mettre la machine sous tension en appuyant sur l'interrup-
teur d’alimentation. [L'indicateur correspondant s'allume.]

Vorbereitungen Preparativos
*Den Netzschalter einschalten, so daf3 die Netzanzeige *Qprimir el interruptor principal para conectar la corriente
leuchtet.

de la maquina. [Se encenderd el indicador.]

If the SET START indicator is on,
press the key. The indicator will go
out.

If the SEWING MODE indicator is /
on, press the key. The indicator will
go out.

Falls die Programmnéhanzeige
{SEWING MODE) aufleuchtet, die
Taste dricken, um sie auszuschal-
ten.

Falls die Programmieranzeige (SET
S?'EFrIT START) aufleuchtet, die Taste

drlicken, um sie auszuschalten.

Si l'indicateur de programmation

(SET START) est allumé, appuyer
sur la touche correspondante afin
qu‘il s'eteigne.

Si el indicador de programacién
SET START esta encendido, oprimir
la tecla para apagarlo.

Si I'indicateur de couture program-
mée (SEWING MODE)} est allumé,
appuyer sur la touche correspon-
dante afin qu’il s'éteigne.

Si el indicador de costura pro-
gramada SEWING MODE esta en-

cendido, oprimir la tecla para apa-
garlo.

—

< JYES(5]

NO [o=——

=,
EXEDRA®
brother
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o 4lo

3 PROGRAMME
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Programmation
[Couture normale]

Programacion
[Costura normal]

“

CAUTIONS

¢ Normal sewing_ is not p.ossible_ if the SET START and SEWING MODE indicators are on.
® Press the key if the indicator is on to turn the indicator off. Now use as a normal thread trimmer sewing machine.

HINWEISE

® Bei ;ufleuchtender Programmier- (SET START) bzw. Programmnihanzeige {SEWING MODE} kann nicht normal geniht
werden.

®In diegem Fall muR die entsprechende Taste nochmals gedriickt werden, um die Anzeige auszuschalten. Danach kann die
Maschine zum normalen Nahen und Fadenabschneiden verwendet werden.

PRECAUTIONS

® La couture normale n'est pas possible si les indicateurs de programmation (SET START) et de couture programmée (SEWING
MODE) sont allumés.

® 5i Ies_mdlcateu_rs sont allumés, appuyer sur les touches correspondantes pour fes eteindre. Une fois les indicateurs éteints, la
machine fonctionne alors comme un modéle ordinaire de machine & coudre avec coupe-fils.

PRECAUCIONES

® Esta maquina no puede coser normalmente cuando los indicadores de las teclas de programacion SET START y de costura
programada SEWING MODE estidn encendidos.
® Oprimir la tecla del indicador encendido para apagarlo. Usar como una maquina de coser normal con cortahilos,

~ Use as a normal thread trimmer
sewing machine.
sewing speed.

/ Press the treadle to control the

Die Maschine als normale Nahma-
schine mit Fadenabschneider ver-
wenden.

Die Nahgeschwindigkeit kann mit
dem FuBRpedal eingestellt werden.

La machine fonctionne maintenant
comme un moedéle ordinaire de
machine a coudre avec coupe-fils.
La vitesse de couture de la machine
est contrélée par la pression
exercée sur la pédale.

Usar como una magquina de coser
normal con cortahilos.

Oprimir el pedal para controlar la
velocidad de la costura.

Additional operations

® See page 41 to enter the start and end backtack positions.

¢ See page 43 to enter continuous backtack sewing.

® See page 39 for slow start sewing.

Weitere Betriebsfunktionen

e Zum Eingeben der Stichzahl zum Zurlckndhen am Anfang und Ende wird auf Seite 41 verwiesen.
e Zum Einstellen der Stichzahl flir mehrmaliges Vor- und Zuriickndhen wird auf Seite 43 verwiesen.
e Fur die Langsamstartfunktion wird auf Seite 39 verwiesen.

Autres fonctions

e Voir page 41 pour la programmation de points d'arrét en début et en fin de couture.

& Voir page 43 pour la programmation d’une couture continue en points d'arrét.

& Voir page 39 pour une couture avec démarrage lent.

Operaciones adicionales

¢ Consultar la pagina 41 para memorizar el rematado por atrads inicial y final.

® Consultar la pagina 43 para memorizar la costura del rematado por atras continuo.

e Consultar la pagina 39 para la costura con costura inicial lenta.
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Programming
[Stitch number sewing]
PR o ., e

@ The number of stitches used to sew a seam can be stored in the program. Use the stitch number
sewing mode when using materials which cannot be sewn with the ply sensor,
Up to four patterns can be stored. Different patterns can also be combined in a composite pattern. Up
to 36 steps can be stored in any single pattern, and any step can consist of up to 999.5 stitches.

e
#y o @ Die Anzahl der zu nadhenden Stiche kann voreingestellt werden. Materialien, die sich nicht mit dem
Yy Stoffdickensensor nihen lassen kénnen mit festeingestellter Stichzahl genaht werden. Es kénnen vier

a6
% b
=k
&

o Stichmuster gespeichert werden, die auch miteinander kombiniert werden kénnen.
w o e Ein Stichmuster kann aus bis zu 36 einzelnen Schritten zusammengestellt werden, die je aus bis zu
999,5 Stichen bestehen kdnnen.

Preparations
*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]

Vorbereitungen
*Den Netzschalter einschalten, so dal? die Netzanzeige leuchtet.
Press the SET START key. The Press PROGRAMME ey [1]—~[4]
indicator will light. {No. 1 here). The indicator will light.
Die Programmiertaste (SET START) PHROGRAMME Eine Stichmustertaste (PROGRAM-
driicken. {Die Anzeige leuchtet.) ﬁ:‘ ME) [1]~[4] dricken. {Die Anzeige
; m leuchtet.}
S
)
| :
I P S — S
(] © 1][c 2)jo 6| [ H + "
B ser A oA SEW
DAl =] =
| e =
brother 3 PROGRM - 2
) PROD. _ alp]
@ @ B ] Foon | uean IEEE

Additional operations \

* See page 41 to enter the start and end backtack position. '

® See page 37 for autcmatic sewing.

# The [CLEAR] key can be used to temporarily cancel a link between stitch number and margin-to-seam width sewing patterns.
See page 80.

Weitere Betriebsfunktionen

e Zum Eingeben der Stichzahl zum Zurtickndhen am Anfang und Ende wird auf die Seite 41 verwiesen.

® Zum automatischen Néhen wird auf die Seite 37 verwiesen.

® Mit der Ldéchtaste kann die Abhéngigkeit zwischen dem Nihen mit festeingestellter Stichzahl und eingestelltem
Kantenabstand kurzzeitig aufgehoben werden. Seite 80 verwiesen.
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Programmieren
[Nahen mit festeingestellter Stichzahf]

“

CAUTION

* A beep will sound if an illegal operation is performed.
Check the operating procedure.

® The maximum sewing speed during playback sewing is 4000spm.

® The sewing machine will operate when the treadle is pressed even if no material is under the presser foot during playback
sewing.

® See p.63 to change the stitch number during programming.

® See p.65 to change the stitch number during playback sewing.

HINWEISE

® Bei falscher Bedienung ertdnt ein akustisches Signal. In diesem Fall auf Bedienungsfehler kontrollieren.

® Beim Programmnéahen betriagt die maximale Néhgeschwindigkeit 4000 Sitche pro Minute.

® Beim Programmnihen wird die Maschine durch das Pedal betatigt, selbt wenn kein Material eingelegt ist, d.h. wenn der
Sensor nicht abgedeckt ist.

® Zum Andern der Stichzahl beim Einprogrammieren wird auf die Seite 63 verwiesen.

® Zum Andern der Stichzahl beim Programmnéahen wird auf die Seite 65 verwiesen.

gﬂnake sure the NO. OF STITCH key is _’@1@@@‘3 _%ﬁe stiteh @Wb@ﬁp‘m@ﬁiﬁe{ For [ W

' Pr%%?ﬁ% Flkeyto add ongifull stitch. Préss the.
Prifen, ob die Anzeige der Stich- g%ﬁ\? '&éﬁ@d&;‘gm&ﬁ‘aﬁ@s‘:ﬁ%@ P@s@%hé@lﬂxe%if'
zahltaste (NO. OF STITCHES) auf- the'seanttissewndod'far. The sewing miachine will

leuchtet. g,lﬁé\sgﬁs% ore 'g_nmgg ‘éﬁchs fi%n?iieam_ ke is. pffe’é%eg, 5
“.;f 1” i Ty E Y LB G “3;3&3; ok wa N *‘ b T
%L@T%Er‘h@@é%n%g riStichzahidie Taste [T]:far gan_zd%
iche, "‘zw;&;,%ieg ast%._.f‘f“%ﬂalbstﬁi be dricken.
%g%r%z% & oge-,_gpf::__wirq%g h Qiig“_gt‘chzagl' it
insert th terial under the press- [{de¥ Tasté &] verringert werden. Bei.jedem Drécken
enrsfeOOt ema under P [‘g%_r%ﬂa&e %\ﬁﬁd ein g§thh K;g&r&&&e@ag‘t.% %

Positionieren Sie den Stoff fiir den
Nahbeginn.

Press the treadie and sew to the
pattern end.

be / Dricken Sie das FuBpedal, und
S nahen Sie bis zur Stopposition.

The number of stitches will
shown in the display. oy

{Die Anzahl der genahten Stiche “
wird angezeigt.)
, Press the treadle to reverse to trim
CORRECTION A the thread.
e Dricken Sie das FuBpedal in die
+ AUTO Gegenrichtung, um den Faden
> abzuschneiden.
_ |[OsLow
START
sr#g:ss‘ “l_ﬂ Press the INPUT key. The indicator

will light,

Driicken Sie die Eingabetaste (IN-
PUT).

Press the SEWING MODE key. The
indicator will light.

Patterns can be repeated when
sewing.

Driicken Sie die Programmnéhtaste
{SEWING MODE]).

Das eingestellte N&hprogramm
kann jetzt automatisch wiederge-
néht werden,
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Programmation
[Couture avec nombre de points déterminé a |"avance]
-

W1l est possible de programmer le nombre de points 4 coudre.
Utiliser ce mode de couture {avec programmation du nombre de points) lorsque le tissu de travait ne
permet pas d'employer le détecteur d'épaisseur de tissu.
La machine & coudre peut contenir guatre motifs de couture dans ce mode. Différents motifs peuvent
également se combiner pour former des motifs plus complexes. Chague motif peut contenir jusqu’'a
36 opérations de programmation. Enfin, chaque opération de programmation peut contenir jusqu’a
999,5 points.

g o

WEl nimero de puntadas usado para realizar una costura se puede memorizar en el programa. Usar el
modo de costura con nimero de puntadas cuando se usan tejidos que no se pueden coser con el
detector de espesor de tejidos.

Se pueden memorizar hasta cuatro disefios. Se pueden componer diferentes disefios en un patrén
compuesto. Se pueden memorizar hasta 36 pasos en un solo disefio y cada paso puede incluir hasta
999,5 puntadas.

Opérations préliminaires

*Mettre la machine sous tension en appuyant sur I'interrupteur d‘alimentation. [L'indicateur correspondant s’allume.]
Preparativos

*Oprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la maquina. [Se encendera el indicador.]

PROGRAMME 4

03 NO. OF

Appuyer sur la touche de pro-
grammation (SET START). L'indi-
cateur correspondant s’allume.

Oprimir la tecla de programacién
SET START. Se encendera el indica-
dor.

Appuyer sur une des touches de
motif [1]~4] (touche de motif (1]
dans cet exempie). L'indicateur cor-
respondant 3 la touche enfoncée
s'allume.

Oprimir una de las teclas de disefio

PROGRAMME [d]~[4] {Por ejemplo
el No.1). Se encendera el indicador.

"“““EISEW NO D-l':]

EXEDRA @
brother

>

[o 1

I
LN

PROD. L

oD CLEARJ al

Autres fonctions

® Voir page 41 pour la programmation de points d'arrét en début et en fin de couture.

® Voir page 37 pour une couture automatigue.

# |3 touche d’annulation peut servir & annuler temporairement une combinaison entre nombre de points déterminés a
I'avance et distance couture-bord de tissu lors de la programmation d'un motif. Voir page 80.

Operaciones adicionales

# Consultar la pagina 41 para memorizar las posiciones de rematado por atras inicial vy final.

® Consultar la pagina 37 para la costura automatica.

® Se puede usar la tecla de borrado para cancelar provisoriamente la conexién entre los disenos con nimero de
puntadas fijo y el ancho de margen a costura. Consultar la pagina 80.
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Programacion
[Costura con numero de puntadas fijo]

PRECAUTIONS |

® Un bip sonore est émis chaque fois qu'une erreur a été commise dans la manipulation des commandes de la machine &
coudre.

Vérifier le mode d’emploi de la machine pour éviter ces erreurs.

® La vitesse maximum de couture lorsque la fonction de reproduction de motif est utilisée est de 4000 pts/min.

® Si aucun tissu ne se trouve sous le pied-presseur pendant une reproduction de motif programmé, et si la pédale reste
enfoncée, la machine continue & coudre.

¢ Voir page 63 pour modifier le nombre de points au cours d’'une programmation.

® Voir page 65 pour modifier le nombre de points au cours d’une couture avec utilisation de |a fonction de reproduction.

PRECAUCIONES

® 3e escuchard up timbre cuando se realiza una operacion equivocada. Verificar el procedimiento para realizar dicha operacién.

® La méxima velocidad de costura durante la costura programada es de 4.000ppm.

® Durante la costura programada, la maquina de coser funcionara cuando se pisa el pedal, incluso si no hay tejido debajo dei pie
del prensatelas.

¢ Consultar la pagina 63 para modificar el niarmero de puntadas durante la memorizacion del programa,

® Consultar la pagina 65 para modificar el numero de puntadas durante la costura programada.

g’&ﬂ‘ﬁimﬁ@%ﬁi&%@ t%%m Iﬁ:&&deﬁ@ﬂfﬁ%%s aﬁ uy(?r% g

ai’*Ie.fs&f‘@:. g5 .w‘i.'@pﬁﬁ%aﬁm@f +atouthe,|
%, pou aﬁ}?@s npbiny ehtigruAppuyer surt

Vérifier que |a touche de nombre de

points (NO. OF STITCH) est en " {E05| piotir ajoluters U gl6mi-pdint. Sppuyer sug la
- position de marche (indicateur allu- % 0@@%{6@ g)@;% ‘dﬁihg%r%!e%ﬁgmp%@? d%@%ih%
- mé}. i #llorglyue.ld coutlire est trop fohgu®). La maching &
ifi i ‘g%tj%? 3;’% i %\tz%%a}'{i_ r%égz; { E%%?ue
Verificar que se ha encendido la % @%‘ St latou POL RN & % § %&
tecla de nimero de puntadas NO. . gn{ ¥ %{%- %%;@%“‘%5 d;f*% ﬁ% Wk %&E §
OF STITCH, " Pa, autrehiar el iméro de'plintadas, opirir o
Insérer le tissu sous le pied- k. el §@@“@@-*%P§m'ﬁ% ieg,l %pﬂa,*gﬁwaﬁ ¥
presseur » “uhd puntada @ptimir 1atecla 7D 5] pard, agretary
| 3 medidpuntada -Opfimir g hols o se 1 gosidp
Colocar el tejido debajo del pren- » demasidd lejbs, Lawtaduing goseryglvers.ang =
eIy 9 l2josglLainag pnt 2y .
satelas. %%&”}t%d% agqat@%@@&av%g eﬁeﬁ"m fecla, -

i

Appuyer sur la pédale et coudre
jusqu’a la fin du motif.
Le nombre des pcints est affiché.

/ Pisar el pedal y coser hasta el final
] \ de la costura.
RRECTION %
c D , - o) Aparecerd el nimero de puntadas
+ AUTO cosidas.
- {Og_long'\:_ Appuyer sur l'arriére de la pédale
O pour couper les fils.
"D_Jl :‘hsfbd' TACK L ! I Pisar el pedal hacia atras para cor-
H Yt STITCHES| —+— | tar el hilo,
) [ % . [//
| Ya==

. ~ | Appuyer sur la touche de couture Appuyer sur ta touche d’entrée {IN-

programmée {SEWING MODE). PUT). L'indicateur correspondant
L'indicateur correspondant s'al- s’allume.

lume.

Les motifs peuvent étre cousus
répétitivement.

Oprimir la tecla de memorizacion
INPUT. Se encendera el indicador.

Oprimir la tecla de costura pro-
gramada SEWING MODE. Se en-
cendera el indicador.

De ahora en adelante el disefo se
puede utilizar para coser automati-
camente.
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Programming
{Sewing with the margin-to-seam width and ply sensor]
.

W This is particularly convenient to stop at the material edge.
Up to four different sewing patterns can be programmed. Patterns can also be combined during
production sewing.
Up to 36 steps can be stored in any single pattern. Set the margin-to-seam width at each corner as you
sew. Material edge stopping is not possible if the seam length is not greater than the distance from the
needle to the sensor.

Preparations
*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]

When the PLY SENSOR key is pressed at Step 2

To stop at the material edge, remove the material from over the sensor and then press the PLY SENSOR key.
When sewing pockets or similar parts, set the bodice material over the sensor and press the PLY SENSOR key.
When the PLY SENSOR key is pressed at Step 3

To stop at the material edge, place the material from over the sensor.

When sewing pockets, set the pocket piece over the material and then press the PLY SENSOR key.

i
X:% 1 PROGRAMME
SET £8S
START @
Press the SET Press the PLY SENSOR key. The Press the PLY SENSOR key. | Press. PROGRAMME
START key. The indicator will light. {Press the ply The indicator will go out. key [T]~[4] {(No.2 here).
indicator will light. | sensor key where the material is {Press the ply sensor key The indicator will light,

light.) where the material is thick.}

<IvES(B[SEW) MO D> A

EXEDRA ® ’ﬂ;_' =——— [ +os = = P

i
T =[]

[sn?c?:ssl[ 1

CAUTION

* A beep will sound if an illegal operation is performed. Check the operating procedure,

* Make sure the sensor is not obstructed by material or your finger when the PLY SENSOR key has been pressed and the sensor
is blinking.

¢ The maximum sewing speed during playback sewing is 4000 spm.

¢ The ply sensor cannot be used with knits, gauze and other loose weave materials.

® The sewing machine will not operate in the playback mode if material is not under the presser foot {over the sensor).

® Sew materials which cannot be sewn with the ply sensor with the stitch number mode.

® Be sure to program and sew under the same conditions. The stop position may vary if the conditions vary.

¢ Changes in weave density will change the sensitivity of the sensor. Once sensitivity adjustment is completed, move the
material over the sensor, and make sure the PLY SENSOR indicator does not go out. If it does, press the switch again at that
point to reset the sensor. X

* Repeat the same procedure for materials with patterns. Patterns will also affect the sensor sensitivity.
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Additional operations

{Set the start and end backtack, automatic sewing, and slow start before starting to sew.)

® See page 41 to enter the start and end backtack positions.
® See page 69 for margin-to-seam width modifications.

® See page 37 for automatic sewing.

® See page 39 for slow start sewing.

6ﬁ
- =

Make sure the MARGIN indicator is Set the margin-to-seam width
on. _ with the [£], [£0.5], (=], or [CLEAR] key.

Insert material at the sewing start

position {hold the treadle depressed until
the sewing machine automatically stops,
and then release the treadle) and sew.

® See page 67 to
margin-to-seam

change the
width.

Y
.
9

Press the INPUT key. The
indicator will light.

Press the SEWING
MODE key. The indicator
will light.

* Patterns can be repeated when sewing.
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Programmieren
[Nahen mit eingestelltem Kantenabstand und Stoffdickensensor]

W Diese Funktion ist vorteilhaft, um die Maschine an der Stoffkante zu stoppen.

g . § % Es kdnnen bis zu vier Stichmuster vorprogrammiert werden, die sich beim Nahen auch miteinander
. i % kombinieren lassen. Ein Stichmuster kann aus bis zu 36 Schritten bestehen.
k. e Den Abstand zur Kante beim Nihen einstellen.
- ’,5 & B Falls der Abstand zur Kante kieiner als des Abstand zwischen Nadel und Sensor ist, stoppt die
e e Maschine an der Kante nicht.
g
g i
"RE T rgin:

Vorbereitungen

*Den Netzschalter einschalten, so dald die Netzanzeige leuchtet.

Wenn die Stoffdickensensortaste im 2. Schritt gedrickt wird

Zum Stoppen der Maschine an der Stoffkante, das Material Gber dern Sensor entfernen und die Stoffdickensensortaste (PLY
SENSOR) driicken. Beim Anndhen von Taschen oder ahnlichen Teilen, das Material (iher den Sensor legen und die
Stoffdickensensortaste (PLY SENSOR) driicken.

Wenn die Stoffdickensensartaste im 3. Schritt gedrickt wird

Zum Stoppen an der Stoffkante mufd das MNéhgut Uber den Sensor geschoben werden.
Beim Anndhen von Taschen die Tasche auf das Néhgut legen und die Stoffdickensensortaste driicken.

€ 1 PROGRAMME .

START @
Die Programmier- Die Stoffdickensensortaste (PLY Dricken Sie die Stoffdicken- Eine Stichmustertaste
taste (SET START} | SENSOR) driicken. Die Anzeige sensortaste, so dald die Anz- (PROGRAMME) [1]~[4}
driicken. Die An- leuchtet. (Driicken Sie die eige verlischt. {Dricken Sie dricken. Die Anzeige
zeige leuchtet. Stoffdickensensortaste bei die Stoffdickensensortaste leuchtet.

diinnen Materialstellen.) bei dicken Materialstellen.)
[ .

D CORRECTION

O sLO

EXEDRA @ — =t
orothe it | [ |y

HINWEISE

¢ Bei falscher Bedienung ertdnt ein akustisches Signal. In diesem Fall auf Bedienungsfehler kontrollieren.

e Beim Driicken der Stoffdickensensortaste (PLY SENSOR) und wenn die Anzeige blinkt, darf der Sensor nicht mit Material oder
durch die Finger abgedeckt werden.

® Beim Programmnahen mull die Ndhgeschwindigkeit weniger als 4000 Stiche pro Minute betragen.

e Bei Strickwaren, Gaze und lockeren Geweben kann der Stoffdickensensor nicht verwendet werden.

® Falls sich unter dem Stoffdriickerfu bzw. Gber dem Sensor kein Nahgut befindet, kann die Maschine zum Programmnéahen
nicht betatigt werden.

# Falis ein Nhgut nicht mit dem Stoffdickensensor gendht werden kann, kann mit festeingestellter Stichzahl genéht werden.

¢ Die einzelnen Muster unter den gleichen Bedingungen programmieren, weil sich sonst die Stopposition verédndern kann.

# Die Sensorempfindlichkeit hdngt vom Gewebe und dessen Dicke ab. Schieben Sie nach dem Einstelien das Material Uber den
Sensor und kontrollieren Sie, ob die Anzeige nicht verlischt. Falls die Anzeige verlischt, muBl an dieser Stelle die

Stoffdickensensortaste erneut gedrickt werden.
® Fir gemusterte Stoffe muld die Einstellung neu gemacht werden, weil sich bei Mustern die Sensorempfindlichkeit &ndert.
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Weitere Betriebsfunktionen

{Vor Nahbeginn das Zuriickndhen am Anfang und Ende und die Automatiknah- und Langsamnahfunktion einstellen.)
® Zum Eingeben der Stichzahl beim Zuriicknahen am Anfang und Ende wird auf die Seite 41 verwiesen.

® Zum Andern des Abstands zur Kante wird auf Seite §7 verwiesen,

® Zum automatischen Nihen wird auf die Seite 37 verwiesen.

¢ Zum Einstellen der Langsamstartfunktion wird auf die Seite 39 verwiesen.

N -
_ Kontrollieren, ob die Anzsige der Den Abstand zur Kante mit den
Kantenabstandstaste {MARGIN) Tasten [£, [+0.5], (=] bzw. der Lésch-
leuchtet,

taste [CLEAR] einstellen.

.I

U Das Nahgut richtig einlegen und

zum Nahen das Pedal gedriickt halten, bis

die Maschine automatisch stoppt.

e Zum Andern des Abstands zur Kante
wird auf die Seite 67 verwiesen.

Die Eingabetaste (INPUT)
- dricken. Die Anzeige
J leuchtet,
——
L

Die Programmnahtaste
(SEWING MOQDE} dricken.
Die Anzeige leuchtet.

® Das eingestellte Nahprogramm kann
jetzt automatisch wiedergendht werden.
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Programmation

[Couture avec réglage de la distance couture-bord de tissu et utilisation du détecteur d’épaisseur]

e

L
R

"
T

e “M’srqm“ w

[
#
&

Opérations préliminaires

: . @ Ce type de programmation est particuliérement utile lorsqu’on souhaite que la machine s'arréte au

5 9 bord du tissu.

# Quatre motifs de couture différents peuvent étre enregistrés a tout moment dans la mémoire de la

A machine & coudre. Ces motifs peuvent aussi étre combinés pour former un seul motif d’ensemble.
Chaque motif peut contenir jusqu'a 36 opérations de programmatian. Régler la distance entre la
couture et ie bord du tissu & chaque coin, au fur et & mesure que la couture progresse. L'arrét de la
machine au bord du tissu n’est pas possible si la longueur de la couture est inférieure a la distance
entre |'aiguille et le détecteur.

*Mettre la machine sous tension en appuyant sur I'interrupteur d‘alimentation. [L'indicateur correspondant s'allume.]
Lorsque l'on appuie sur touche de détection d'épaisseur de tissu (PLY SENSOR) au N°2
Pour arréter la machine en bord de tissu, retirer le tissu du détecteur, puis appuyer sur la touche de détection d'épaisseur de tissu

(PLY SENSOR).

Pour la couture de poches ou de pigces de forme identique, placer le tissu du corsage au-dessus du détecteur et appuyer sur la
touche de détection d'épaisseur de tissu (PLY SENSOR).

Lorsque l'on appuie sur la touche de détection d’épaisseur de tissu (PLY SENSOR) au N°3

Pour arréter au bord du tissu, piacer le tissu sur le détecteur. Lors de la couture d'une poche, mettre le morceau de poche sur le
détecteur et appuyer ensuite sur ta touche de détection d'épaisseur de tissu (PLY SENSOR).

Autres fonctions

s
Appuyer sur la touche LAppuyer sur la touche de détection Appuy_er sur Ia_touche de
de programmation (SET d’épaisseur de tissu (PLY SENSOR). détection d gpaisseur de tissu
START). L'indicateur L'indicateur correspondant s'allume. (F"!.Y.SENSOR). L'indicateur
correspondant s'allume. {Appuyer sur la touche de détection s'eteint. (l_i\ppuygr sur la touche
d'épaisseur de tissu 1& ol le tissu de détection d'épaisseur de tissu
est fin.) la ol le tissu est. épais.}
A B C D CORRECTION
= _+ Jom
G,
EXEDRA @
‘ol 1 VAT TACK
sl s 1 APSP | |sTiTCHES H
|
-

(Avant de commencer & coudre, régler les données des points d’arrét en début et en fin de couture et les données de couture

automatique et de démarrage lent.)

e Voir page 41 pour la programmation de points d’arrét en début et en fin de couture.
e Voir page 67 pour les modifications de distance entre couture et bord de tissu.

¢ Voir page 37 pour une couture automatique.

® Voir page 39 pour une couture avec demarrage lent.
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PRECAUTIONS

* Un bip sonore est émis & chaque erreur commise lors de la manipulation des commandes. Vérifier le mode d'emploi de la
machine pour évitar ces erreurs.

® Lorsqu’on a appuyé sur la touche de détection d'épaisseur de tissu (PLY SENSOR) et que I'indicateur correspondant clignote,
vérifier que le détecteur n’est géné ni par un tissu quelconque autre que le tissu de travail, ni par les doigts de I'utilisateur.

® Pour une couture avec reproduction de motif programmé, la vitesse maximum de la machine est de 4000 pts/min.

® Les tricots, le tulle et tous tissus & trame lache ne permetient pas l'utilisation du détecteur d’épaisseur de tissu.

® La machine & coudre ne fonctionnera pas en made de reproduction de motif programmé si aucun tissu ne se trouve sous |e
pied-presseur {au-dessus du détecteur).

® Les tissus qui ne permettent pas 'utilisation du détecteur d’épaisseur de tissu sont 4 coudre en mode de couture avec nombre
de points déterminés a Vavance.

¢ Veiller a programmer et & coudre dans les mémes conditions. Si les conditions différent trop, la position d'arrét de la machine
risque de ne pas correspondre 4 la position programmeée.

¢ La sensibilité du détecteur varie selon la maniére dont le tissu est tissé et sa densité. Aprés avoir réglé la sensibilité du
detecteur, placer le tissu au-dessus du détecteur et vérifier si I'indicateur de détection d’épaisseur de tissu (PLY SENSOR) ne
s'éteint pas. Si 'indicateur s'éteint, appuyer 4 nouveau aussitdt sur la touche afin de corriger le réglage du détecteur.

® La sensibilité du détecteur est aussi affectée par le dessin du tissu. Pour les tissus a motifs particuliers, faire comme indiqué
ci-dessus pour régler la sensibilité du détecteur.

y

_ PROGRAMME

3 +05
-]

Appuyer sur une des touches de [ Vérifier gue l'indicateur de la Régler la distance couture-bord
motif (1]~ & (touche de motif 1 touche de distance couture- de tissu au movyen des touches
dans cet exemple). L'indicateur bord de tissu est allumé. [, (+0.5], [ ou {touche
correspondant a la touche d’annulation).

enfoncée s’allume.

Introduire le tissu & I'endroit o0 on
souhaite que la couture commence et
coudre {maintenir la pédale enfoncée jus-
qu’a ce que la machine a coudre s'arréte
automatiquement; relédcher la pédale
apres larrét de la machine).

® Voir page 67 pour modifier la
distance entre couture et bord de
tissu.

Appuyer sur la touche d'entrée
(INPUT).

]!

Appuyer sur la touche de couture
programmée {SEWING MODE]).

—

3 7

SEWING
MODE

SRR

® Répéter ceite opération jusqu’d ce que tous les motifs
désires soient cousus.
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Programacion
[Costura con el ancho de margen a costura y el detector de espesor de tejidos]
R

@Este detalle es especialmente conveniente para parar en el borde del tejido.
Se pueden memorizar hasta cuatro disefios. Se pueden componer diferentes disefios en un patrén
compuesto.
Se pueden memotizar hasta 36 pasos en un sodlo disefo.
Programar el ancho de margen a costura en cada esquina durante la costura.
No se puede parar en el borde del tejido si la longitud de la costura no es mayor que la distancia de la
aguja al detector,

Preparativos

*QOprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la maquina. [Se encenderéd el indicador.]

Cuando se oprime la tecla del detector de espesor de tejidos PLY SENSOR en el N°2

Para parar en el borde del tejido, quitar el tefido que esta encima del detectory oprimir la tecla del detector de espesor de tejidos
PLY SENSOR.

Cuando se cosen bolsillos o piezas similares, colocar el tejido principal sobre el detector y oprimir la tecla del detector de espesor
de tejidos PLY SENSOR.

Cuando se oprime ia tecla DETECTOR DE DOBELEZ en el N°3

Para parar la costura en el borde del tejido colocar el tejido sobre el detector. Cuando se cosen bolsillos, colocar la tela del
bolsillo sobre el tejido y oprimir la tecla del DECTECTOR DE DOBLEZ.

Oprimir {a tecla de Cprimir la tecla del detector de espesor Oprimir la tecla del detector de

programacion SET START. de tejidos PLY SENSOR. Se encenderd el espesor de tejidos PLY SENSOR.

Se encendera el indicador. indicador. {Oprimir la tecla del detector de Se apagara el indicador.
espeson de tejidos cuando el tejido es muy (Oprimir la tecla del detector de
liviano.} espesor de tejidos cuando el

tejido es grueso.)

< JYES|SISEW] NO [

A B C D CORRECTION

T b0 - =

TACK |
STITCHES|| -

w -,

EXEDRA @

Qperaciones adicionales

(Determinar el rematado por atras inicial y final, la costura automatica y la costura inicial lenta antes de comenzar a coser.)
e Consultar la pagina 41 para memorizar las posiciones de rematado por atras inicial y final.

e Consultar la pagina 67 para las modificaciones sobre el ancho de margen a costura.

® Consultar la pagina 37 para la costura automatica.

e Consuitar la pagina 39 para la costura inicial lenta.
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PRECAUCIONES

® Se escuchard un timbre cuando se realiza una operacion equivocada. Verificar el procedimiento para realizar dicha operacion.

* Verificar que el detector no estd tapado por el tejido o por ef dedo, cuando se oprime la tecla del detector de espesor de tejidos
PLY SENSOR vy el detector estd desteilando.

® La maxima velocidad de costura durante la costura programada es de 4.000 ppm.

¢ [| detector de espesor de tejidos no se puede usar con tejidos de lana, gasa o tejidos con trama abierta.

® La maquina de coser no funcionara en el modo de costura programada si el tejido no esta debajo del pie del prensatelas {sobre
el detector).

¢ Los tejidos que no se pueden coser con el detector de espesor de tejidos se pueden coser en el modo de niimero de puntadas.

¢ Se debe coser en las mismas condicianes en las que se realizé la programacion. La posicién de parada puede cambiar si
cambian las condiciones.

¢ Los cambios en la densidad de la trama pueden afectar la sensibilidad del detector. Una vez completado el ajuste de
sensibilidad, mover el tejido sobre el detector y verificar que no se apaga el indicador del detector de espesor de tejidos PLY
SENSOR. Si se apaga, oprimir nuevamente el interruptor para volver a hacer funcionar el detector.

® Repetir el mismo procedimiento para los tejidos con disefios. Los disefios pueden afectar también la sensibilidad del detector.

PROGRAMME
&

2]

&

Oprimir una de fas tectas de disefo Verificar que el indicador de la tecla
PROGRAMME [1]~[4] (por ejemplo de margen a costura MARGIN
el No.2). Se encenderd el indicador. | esta encendido.

Determinar el ancho de margen
a costura con las teclas [£], [¥0.5],
[=] o de borrado [CLEAR.

Introducir el tejido en la posicién de
u comienzo de la costura (seguir pisando el

pedal hasta que la maquina se pare
autométicamente y soltar el pedal en ese
momento)} y realizar la costura.

® Consultar la pagina 67 para
cambiar el ancho de margen
& costura.

— Oprimir la tecla de memorizacién
_— INPUT. Se encendera el indicador.

Oprimir la tecla de costura pro-
gramada SEWING MODE. Se en-
cendera el indicador,

¢ E| disefio se puede volver a coser
automaéticamente.
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Programming
[Playback sewing]
[0

®Recall a programmed pattern and sew this automatically.
Any of the four patterns can be combined during playback in the order in which the pattern numbers
are entered.

WEin gewihltes Stichmuster kann automatisch genédht werden.
Die vier Stichmuster kénnen beliebig durch die entsprechende Eingabe der Stichmusternummern
miteinander kombiniert werden.

Preparatibns

*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light]
If PROGRAMME indicators [1]~[@] are on, press the respective PROGRAMME key to cancel the pattern selection.

Vorbereitungen

*Den Netzschalter einschalten, so dafi die Netzanzeige leuchtet.
Falls eine Stichmusteranzeige (PROGRAMME} [1]-[4] leuchtet, kann zum Ausschalten des Stichmusters die entsprechende
Stichmustertaste gedrickt werden.

SET
START INPUT

Make sure the SET START key Make sure the INPUT indicator is Press the SEWING MODE key and
indicator is out. out. make sure the indicator is on.
Kontrollieren, ob die Program- Kontrollieren, ob die Eingabean- Die Programmnéhtaste (SEWING
mieranzeige (SET START) nicht auf- zeige (INPUT} nicht aufleuchtet. MODE) driicken und prifen, ob die
leuchtet. Anzeige aufleuchtet. .

<l < ]YES (B]SEW) NO > A l
T c1[c2 e 07 | T ‘

> se1 ﬁ PU MPUT sewinG| (SEEW)
EXEDRA. fT RT LSENSOR — MODE = 5‘
brother 3 PROGRAMME o 4o 4o || o
c_ ¢ Oo_ 0O NO. OF | [MARGIN|( PROD. ]J _ Al 8]
] 2] [8] [4] H STITCH | | % NO.|| QY. CLEARJ ’ i
L O M SfeeecT Lqm

Additional operations

® See page 43 to enter the start and end backtack positions.
® See page 69 for margin-to-seam width modifications.
® See page 37 for automatic sewing.

Weitere Betriebsfunktionen

® Zum Eingeben der Stichzahl beim Zuriicknadhen am Anfang und Ende wird auf die Seite 43 verwiesen.
e Zum Andern des Abstands zur Kante wird auf Seite 69 verwiesen.
® Zum automatischen Nahen wird auf die Seite 37 verwiesen.

~59—



Programmieren

[Programmniéhen]
m
' CAUTIONS

® A beep will sound if an illegal operation is performed. Check the operating procedure.

® The maximum sewing speed during playback sewing is 4000spm

¢ When two or more pattern numbers are entered, the blinking pattern number will be sewn first.

¢ To change the pattern combination, press the SEWING MODE key again and re-enter the pattern combination.

® During playback with the ply sensor mode, the sewing machine will not operate even if the treadle is pressed if the material
edge does not cover the sensor after the machine stops at the corner. It will operate in the stitch number mode.

HINWEISE

® Bei faischer Bedienung ertént ein akustisches Signal. In diesem Fall auf Bedienungstfehler kontrollieren.

® Bei Programmnéhen muid die Néhgeschwindigkeit weniger als 4000 Stiche pro Minute betragen.

® Beim Eingabe von zwei oder mehr Stichmustern, wird das Stichmuster mit blinkender Anzeige zuerst genéht,

¢ Zum Andern der Stichmusterkombination die Programmnahtaste (SEWING MODE) driicken und die richtige Stichmuster-
reihenfolge erneut eingeben.

® Falls beim Programmndhen mit dem Stoffdickensensor nach dem Stoppen der Maschine an einer Ecke der Sensor nicht vom
Nahgut lberdeckt wird, kann das Néhen nicht fortgesetzt werden, selbst wenn das Pedal gedriickt wird. In diesem Eall mit

festeingestellter Stichzahl weiterndhen.

Fal

e
g;i,gp&ttﬁr% % , - .
@g@ &@m foiié‘ ﬁagtsr@ m@ﬁeﬁ a»sf‘ “Sti
‘dhterads the ait%ﬁsWI sge%vm
! F@%TW%%E&%@ EAL AT T
L e

3 PROGRA

ot oo S

ril@sf’é?emge@géb%n
s, f?b : S%l%%nt;sl{e@ irf%gr E@%aé
%!“@: £ 4 % v___%f%;%%%a& 2§$en"%ht %& %g; g&»: %%

ugt*erﬁfggnah% aFé’j
grdefné

Press the PROGRAMME key for the
pattern number [1]~[4] to be sewn.
The indicator will light.

Die Stichmustertaste {PROGRAM-
ME} [1]~[4] fir das gewlnschte
Stichmuster dricken, so dal3 die
entsprechende Anzeige leuchtet.

C- D  CORRECTION
il + O AUTO PR:%C:RAMME |
; '.
o) START |
0
VAL TACK }
APSP } [STITCHES | - -

PROGRAMME
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Insert the material under the press-
er foot.

Das Nahgut unter den Stoffdricker-
fuld fegen.

Press the treadle and sew to the
automatic stop position {complet-
ing the first pattern).

Das Pedal dricken, um bis zur er-
sten Stopposition {Ende des ersten
Stichmusters) zu ndhen.

Press the treadle again and sew to
the automatic stop position [com-
pleting the second pattern}.
Patterns can be repeated when
sewing.

Das Pedal wieder driicken, um bis
zur Stopposition (Ende des zweiten
Stichmusters) zu nahen.

Das eingestellte Né&hprogramm

kann jetzt automatisch wiederge-
naht werden.



Programmation
[Reproduction de motif programmé]

@ Dans ce made de fonctionnement, un motif de couture est rappelé, puis cousu automatiguement. Les
quatre motifs de couture peuvent étre combingés librement. lls seront cousus selon I'ordre dans lequel
ils auront été rappelés.

@ Llamar un disefo programado y coserlo automaticamente. Cualquiera de los cuatro disefos se puede
combinar durante la costura programada en el orden en el que se oprimen los nimeros de diseno.

B gt

Opérations préliminaires
*Mettre la machine sous tension en appuyant sur 'interrupteur d’alimentation. [Lindicateur correspondant s'allume.]

Si les indicateurs des touches de motifs [1)~[4] sont allumés, appuyer sur les touches correspondant aux indicateurs allumeés
afin d'annuler la sélection des motifs.

Preparativos

*Oprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la maquina. [Se encenderd el indicador.]
Si los indicadores de numero de diseio PROGRAMME 1]~ ] estan encendidos, oprimir la correspondiente tecla de disefio
PROGRAMME para cancelar 1a seleccién del disefio.

g
SET
START
Vérifier que [Iindicateur de la Vérifier que Vindicateur de la Appuyer sur la touche de couture
touche de programmation (SET touche d’entrée {INPUT) est éteint. programmée (SEWING MODE) et
START) est éteint. " - vérifier que Vindicateur correspon-
. o Verificar que el indicador de dant est allumé
Verificar que el indicador de la tecla memorizacion INPUT esta apagado. )
de programaciéon SET START esta Oprimir la tecla de costura pro-
apagado. gramada SEWING MODE y verificar
gue el indicador estd encendido.

EXEDRA ®
brother

<]t MYES@@ NO [——, A\»_/
O 1il0 2! E[%} o7 { n X

o i 2| ) ] L

— ) +0.5

Pl e TR

Q Q Q @] NO. OF | |MARGIN || PROD gl
2] [B8] [a] H STITCH | | X no.j ary. |CLEAR - ot
[ ]

»

3 PROGRAMME

Autres fonctions

* Voir page 43 pour la programmation de points d'arrét en début et en fin de couture.
® Voir page 69 pour les maodifications de distance entre couture et bord de tissu.
® Voir page 37 pour une couture automatique.

Operaciones adicionales

® Consultar la pégina 43 para memorizar las posiciones del rematado por atrds inicial y final.
® Consultar la pagina 69 para las modificaciones del ancho de margen a costura.
® Consultar la pagina 37 para la costura automatica.
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Programacion
[Costura programadal

h

. v 7, % 8 e B s R TR g T TR Ty S LAY TN
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|

PRECAUTIONS

® Un bip sonore est émis chaque fois qu’une erreur est commise dans ia manipulation des commandes. Vérifier le mode
d’emploi de la machine pour éviter ces erreurs.

® Pour une couture avec reproduction de motif programmé, la vitesse maximum de la machine est de 4000pts/min.

® Lorsque deux ou plusieurs numéros de motifs ont été rappelés, c’est le motif correspondant a l'indicateur clignotant qui est
cousu le premier,

® Pour modifier une combinaison de motifs, appuyer 4 nouveau sur [a touche de couture programmée (SEWING MODE} et faire
la nouvelle combinaison de motif désirée en appuyant sur les touches de motif correspondantes.

® Lors d’'une reproduction de motif avec utilisation du détecteur d’épaisseur de tissu, la machine 4 coudre ne fonctionnera pas,
méme si la pédale est enfoncée, tant que le bord du tissu laisse a découvert le détecteur, aprés un arrét de la machine a un
coin. (Elle fonctionnera cependant si elle est en mode de couture avec nombre de points déterminé a I'avance.)

PRECAUCIONES

® Se escuchara un timbre cuando se realiza una operacion equivocada. Verificar el procedimiento para realizar dicha operacién,

® La maxima velocidad de costura durante la costura programada es de 4.000ppm.

¢ Cuando se oprimen dos 0 mas nimeros de disefo, el namero de disefio que esta destellando se cosera primero.

® Para cambiar la combinacion de disefos, oprimir nuevamente la tecla de costura programada SEWING MODE y volver a
oprimir la combinacién de disefios.

¢ Durante la costura programada usando el modo del detector de espesor de tejidos, la maquina de coser no funcionar4 incluso
si se pisa el pedal cuando el borde del tejido no cubre el detector después de que lamaquina se para en la esquina. Funcionara
en el modo de nimero de puntadas fijo.

@ig . Qwﬁgiﬁ@,’?&g nte, &

" 4 ; L 5 Seiaain O W o
3 %ﬁﬁﬁap,pelé% s&z@ *sg__xgéggra ,gse%%seanfo. g,?a “sé&@p?’rgmgn_

PROGRA « “aassitotichusun s L % kL S e L ivdtios umeros'de diseno, los disenos”,
E®: p——- “}% t%sﬁsq&‘é%|ﬁ5ﬁ‘§wr§%@fm#§§*@ﬁ%ﬁ%ﬁ% A§é§c(}§’eré,r§: ér;g»&ei}’“b«{%em if il P

" i L - & L ’
. seriL tappeiés, feS motifs seront gousls« ‘oprimierpn.s | o% © - .
E g‘?}gh 'ﬂo@%@ﬁ'%géé‘iagimﬁ 5 é&as%g‘% »;g T o
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tar el” ques se

Appuyer sur la touche de maotif “ Insérer le tissu sous le pied pres-
[]~[4] correspondant au motif dont seur.

on souhaite la couture. L'indicateur
correspondant s'allume.

Introducir el tejido debajo del pie
del prensatelas.

Oprimir la tecla del nimero de
diseno PROGRAMMIE (1]~ [4] que se
desea coser. Se encenderd el in- 0 W |z RewRRRRW
dicador.

Appuyer sur la pédale et coudre

| ' : jusqu’a la position d’arrét automati-
i que {fin du premier motif de cou-
PROGRAMME ! ture.)
3 . : .
R R ! Pisar el pedal y coser hasta la
M .
:- D CORRECT'QN ! posicion de parada automaética

‘ + 0 AUTO {hasta completar el primer disefio).
O sLow

- [ START Appuyer_ a nouveau sur la pédale et
Ao coudre jusqu'd la position d’arrét
VAL TACK ! | ] . auto_matique (fin du deuxiéme

ABGD STITCHES| -1—- PROGRAMME ] motif de couture).
— - J L | | Répéter cette opération jusqu'a ce
— ) ’ IZI ' que tous les motifs désirés soient

E cousus.
-

Oprimir nuevament el pedal y coser
hasta la posicion de parada auto-
matica (hasta completar el segundo
diserio).

Repetir hasta que se hayan cosido
todos los disefios.
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Sewing program entry (SET START)

(Midpattern stitch number modifications)

Nihen mit Programmeingabe
{Anderung der Stichzahl innerhalb eines Stichmusters)

W Change the programme settings before pressing the INPUT key.

@®Die Programmanderung vor dem Drucken der Eingabetaste (INPUT} eingeben.

W Changer le programme avant d’appuyer sur la touche d'entrée (INPUT).

®Cambiar los programas antes de oprimir la tecla de memorizacion INPUT.

1. To change program settings
1. Programmanderung
1. Pour modifier le programme

1. Para cambiar la programacion

Press the treadie to sew to the

Appuyer sur la pédale et coudre +0.5
jusqu’a la position d'arrét désiree.

Pisar el pedal para coser hasta ta

desired stop position.
Durch Driicken des Pedals bis zur
gewlnschten Stopposition nahen.

posicion de parada deseada.

a. To add stitches from the current stop position, continue
sewing to the desired new stop position.

a. Zur Erhéhung der Stichzahl von der Stopposition aus
ginfach weiternéhen.

a. Pour ajouter des points a partir de la posmon actuelle~”
d'arrét de la machine, il suffit de continuer & coudre
jusqu’a la nouvelle position d’arrét désirée.

_ G a. Para agregar puntadas desde la posicion de parada
Smpposmonw AN I BN TR actual, continuar la costura desde la nueva posicion de
mo% %a%&;d me® T8 GE §3 parada deseada.

Press the [£] key. {Press[+] to add a
full stitch length; press to add
a half stitch.)

Von der Stopposition koénnen
zusatzliche Stiche durch Driicker
der Taste flir ganze, bzw. de._.~
Taste fiir halbe Stiche hin-
zugefligt werden.

Appuyer sur la touche pour
ajouter un peint entier; appuyer sur
la touche pour ajouter un
demi-point.

Oprimir la tecla [£]. (Oprimir la tecla
para agregar una puntada com-
pleta, oprimir la tecla para
agregar media puntada.)

B When sewing is completed, press the INPUT key to enter and store the new setting.

These new settings will be used the next time the pattern is sewn.

B Nach dem Einstellen der Stichzahl die Eingabetaste {INPUT) driicken, um die Anderung abzuspeichern.
Wenn das Stichmuster das nachste Mal verwendet wird, wird die neu eingestellte Stichzahl genaht.

m Lorsgue la couture est terminée, appuyer sur la touche d’entrée (INPUT) afin que ce nouveau réglage soit mis en mémoire.

Il sera utilisé par la machine a la prochaine couture du motif.

m Cuando se completa la costura, oprimir la tecla de memorizacion INPUT para memorizar la nueva programacion.
Estas nuevas programaciones se pueden usar la préoxima vez gue se cose el diseno.
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Modifications du nombre de points en cours

de programmation de motif (SET START)

Modificacion del niimero de puntadas durante la progra-
macion de la costura (SET START) (memorizacién del programa)

7 *‘-&%%W&gw'w « i i
[gi g »sgbtr@et%iltghe&% ";’&«gj@;&*%@;@x %%%’i ﬁ:% o b. Press the [ key if the seam is too long.
'6 . L uk B T . . .
Bl " ! mg&u ﬁet%St f] 2&“&% ; "L%%; ..h"ff%vj%f%..’éff %% b Falls Sie zu weit gensht haben, driicken Sie die Taste =)

%- A n%%‘ w Ty .
L%, T8 b. Si la couture est trop longue, appuyer sur la touche =

ﬁl ﬁpar r&tgaéqhé?%dm P
yielimihar puntadas * ,* 5y 8, L%
o T %

b. Oprimir la tecla [=] si la costura es demasiado larga.

. I “é aﬁ%sngaé‘s § gg b @ I "[ Press the key to sew to the
E | ;ﬁ %gwuqf%ht%*osqt%n :?k %7 b %'3@. desired stop position.
|| e o§*§on %arre§desm§@ %‘& ‘% %} & {One stitch is sewn in reverse each
%&ﬁ £ (%s&:l&w d%%%rﬁ d§§a§aé§@ \ %%gm%!& E time [-] is pressed.)
47 Ty %E
e A ( ! ’*‘f* ﬁe% ﬁm%&n%ﬂop @ogutl@% g"@ %“ Durch Dricken der Taste (=] bis
- e e ;g@ﬂ osz%m 5% Ay A % % zur gewdnschten Position zurack-
m% “ _%;P%ﬁtro %ﬂarrﬁg%;%a m&@ln%%& %% e&!& L né';lhen ) .
Do gy g oy HPOSIEION de paa a;&la m@qlin«a (Bei jedem Tastendruck niht die
PR A R ﬁi’% % % %% 5 & Maschine einen Stich zuriick.)

3 i 3 Y

LR " " - B £ T ) ‘& %

Y <‘__“"“’_pﬁm_w%&-".y%-sﬁi PR -mi.%'-%;*% ’&
B ki . B iR *ig

Appuyer sur la touche =] pour
amener la machine 4 la position
R ' - o

d'arrét désirée.
{La machine coud un point en mar-
che arriére & chaque pression sur la

touche [=].)

Oprimir la tecla para coser hasta
la posicidn de parada deseada.

(Se cose una puntada hacia atras
cada vez que se oprime la tecla [5].)

# Press the INPUT key after either (a) or {b) above to enter and store the new setting.
This new setting will be used the next time the pattern is sewn.

® Driicken Sie nach dem Einstellen der Stichzahl nach (a) oder (b} die Eingabetaste
{INPUT), um die Programmaéanderung abzuspeichern.
Wenn das Programm wieder genaht wird, wird automatisch die neu eingestellte

Stichzahl genéht.

W Appuyer sur la touche d'entrée ({(INPUT) aprés (a} ou (b) ci-dessus afin que ce

nouveau reglage soit mis en mémoaoire.
Il sera utilisé par la machine a ta prochaine couture du motif.

m Oprimir la tecla de memorizacion INPUT después de completar el punto {a) o {b)
anteriores para memorizar la nueva programacion.
Esta nueva programacion sera la que se utilice la proxima vez que se cose el

disefio.
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To change the stitch number during playback sewing

Anderung der Stichzahl wihrend des

Programmniéihens

1. To change program settings

1. Programménderung

@) Tg ggdéﬁlwpeg Ié‘ i
i) d P42 5,
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The new seam length will be used the next time the pattern
is sewn. It is not necessary to press the INPUT key.

Wenn das Stichmuster das nachste Mal verwendet wird,
wird die neu eingestellte Stichzah! genaht. Die Eingabetaste
{(INPUT) braucht nicht gedrickt zu werden.

La nouvelle longueur de couture sera utilisée 4 |la prochaine
couture du motif. Il n'est pas nécessaire d'appuyer sur la
touche d'entrée (INPUT).

Se podra utilizar la nueva longitud de puntada la préxima
vez que se cose el disefio. No es necesario oprimir |a tecla
de memorizacidn INPUT.

1. Pour modifier le programme

1. Para cambiar la programacion

a. To sew beyond the automatic stop position
a. Uber die eingestellte Stopposition hinausnéhen
a. Pour coudre au-dela de la position d'arrét automatique

a. Para coser mas alla de la posicion de parada automatica

Press the NO. OF STITCH key. The
indicator will light.

Die Stichzahltaste (NO. OF STITCH-
ES) driicken, so dafl die Anzeige
leuchtet.

STITCH

Appuyer sur la touche de nombre
de points {NO. OF STITCH). L'ind” |
cateur correspondant s'allume. °. .~

Oprimir la tecla de namero de pun-
tadas NQ. OF STITCH. Se encen-
dera el indicador.

Press the [+] key. (Press [£] to add a
full stitch length; press to add
a half stitch.)

Falls Sie von der Stopposition aus
weitere Stiche ndhen wollen, drik-
ken Sie die Taste [£]. (Mit der Taste
werden ganze Stiche und mit der
Taste halbe Stiche genaht.)

Appuyer sur la touche pour
ajouter un point entier; appuyer sur
ia touche [+0.5] pour ajouter un
demi-point.

Qprimir la tecla [f]. (Oprimir la tecla
para agregar una puntada com.
pleta, oprimir la tecla para™
agregar media puntada.}

| If the seam is too short, press the actuator while adding
(A half stitch will be sewn each time the actuator is

*Modifications made with the actuator (0.5 stitch incre-

B Dricken Sie in der Stopposition die Betdtigungstaste, um

{Mit jedem Tastendruck wird ein halber Stich geniht.)
*Anderungen, die mit der Betdtigungstaste (Halbstich-
schritte} gemacht werden, werden nicht gespeichert.

2. To change the stitch number without changing the program
2. Stichzahleinstellung ochne Programmanderung
‘BE T EEIELE LD g b g 1 W
ggg@s;«gfﬁ.%ﬁ&i%iﬁgjgfgf;i;f@w stitches.
CEE LR T\ f§§ FCETER TR L RS
" ¢ ‘\ 3 gg-x@eg@m%%ig%%%é%_ pressed.)
% i \ & %gigggi;i ITIR 1 0 ments} are not stored.
3 N &r 1" %§§&§$
Bg@@«%fasteg § %§ % g g ;% weiterzunéhen,
. *%%&§ .f;f%&s%
* § i ?f ;" i §£ § él‘g F oo :
oo 1E i ff iEEEE égn?lbgg o 1#
L a " il A B B ol s o -
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Modification du nombre de points pendant

une reproduction de motif programmé
Modificaciones del nimero de puntadas durante

la costura programada
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The new seam length will be used the next time the pattern
is sewn. [t is not necessary to press the INPUT key.

Wenn das Stichmuster das nachste Mal verwendet wird,
wird die neu eingestellte Stichzahl genaht.

La nouvelle longueur de couture sera utilisée & la prochaine
couture du motif. Il n"est pas nécessaire d’appuyer sur la
touche d'entrée (INPUT).

Se podra utilizar la nueva longitud de puntada |a proxima
vez que se cose el disefio. No es necesario oprimir la tecla
de memorizacion INPUT.

- To stop before the current automatic sewing stop
position

b. Falls die Maschine zu weit geniht hat

b. Pour arréter la machine avant sa position actuelle d’arrét
de couture automatique

. Para parar la costura antes de la posicién de parada de la
costura automatica programada en ese momento.

Press the NO. OF STITCH key. The
indicator will light.

Die Stichzahitaste (NO. OF STITCH-
ES) dricken, so dal die Anzeige
leuchtet.

Appuyer sur la touche de nombre
de points (NO. OF STITCH). L'indi-
cateur correspondant s'allume.

Oprimir la tecla de nimero de pun-
tadas NO. OF STITCH. Se encen-
dera el indicador.

Press the =] key to sew to the
desired stop position. (One stitch is
sewn in reverse each time [&] is
pressed.)

Driicken Sie die Taste [=]. Bei jedem
Tastendruck wird ein Stich zuriick-
gendht.

+0.5

Appuyer sur la touche [Z] pour
amener la machine a la position
d’'arrét désirée. (La machine coud
un point en marche arriére a cha-
que pression sur la touche [=].)

Oprimir la tecla [Z] para coser hasta
la nueva posicion de parada. (Se
cose una puntada hacia atras cada
vez que se oprime la tecla [£].)

2. Pour modifier le nombre de points sans altérer le programme

2. Para cambiar el nimero de puntadas sin cambiar el programa.

PomE s ]
i i 2k i &
B E £ B kd
g% 1 poam oy
§¥: : & F L
y 1 L
§§é :_ we 1 b1
i3 v #5
iwox

—66—

m Si la couture est trop courte, appuyer sur {"actuateur afin
d’ajouter des points.
{La machine coud un demi-point & chaque pression sur
"actuateur.)
*Les modifications faites au moyen de I'actuateur seule-
ment (augmentations de 0,5 mm) ne sont pas mises en
memaoire.

W Si la costura ha quedado corta, oprimir el impulsor y
agregar puntadas.
(Se coserd media puntada cada vez que se oprime el
impulsor.)
*Las modificaciones realizadas so6lo con el impulsor
{aumentos de 0,5 puntada) no se memorizan.



To change the margin-to-seam width during set
sewing (SET START)
Anderung des Abstands zur Kante wihrend des

Programmnahens
@ Change the programme settings before prassing the @ Modifier le programme avant d'appuyer sur la touche
INPUT key. d'entrée (INPUT)
@& Andern Sie das Programm, bevor Sie die Eingabetaste @ Cambiar la programacion antes de oprimir la tecla de
(INPUT) dricken. memaorizacion INPUT.
: a. To reduce the margin-to-seam width from the current
1. To change program settings automatic stop. postion
1 Programmé’mderung a. Verringern des Abstands zur Kante von der automa-
) tischen Stopposition
1. Pour modifier un programme a. Pour réduire la distance entre couture et bord de tissu a
1. P bi la programacién partir de la position d'arrét actuelle de la machine
. Para campbiar

a. Para reducir el ancho de margen a costura de la posicion
de parada automética actual.

Press the [=] key to set the margin-

to-seam width. {The display will

decrease in 0.1 mm units.)

Die Taste [=] driicken, um den Kan-
tenabstand in 0,1 mm-Schritten zu

verringern.

Appuyer sur la touche [ pour-. /
régler la distance couture-bord de
tissu sur la valeur désirée. (L'af-
fichage décroit de 0,1 mm & chaque
pression sur la touche.

Oprimir la tecla (=] para programar
el ancho de margen a costura. {La
exhibicion bajard en unidades de
0,1 mm.) '
Press the actuator {sew to the mod-
ified margin-to-seam width.)

Hi i

*Subtract the distance from the displayed margin-to-seam

Die Betatigungstaste drlcken, um
width to A

bis zum gewiinschten Kantenab-
*Den Abstand A vom angezeigten Kantenabstand subtra- stand weiterzunghen.

hieren. Appuyer sur I'actuateur {(coudre en
*Soustraire la distance entre A et la valeur affichée de ;:e:ér;ag;;:r(r;gltjetzuc:gI;tti)h;s:(ajn;:t!;r;gg;-
distance couture-bord de tissu. o

Oprimir el impulsor (coser hasta el

*Disminuir en A la distancia del ancho de margen a costura

i ancho de margen a costura modifi-
exhibido. cado).
@ Repeat the operatlon and stop at the desired stop position, and then press the INPUT key to enter the modified margin-to-seam
width. This margin-to-seam width will be used the next time the pattern is sewn. e

W Den Vorgang wiederholen und an der gewiinschten Position stoppen. Danach die Eingabetaste (INPUT} driicken, um die

Einstellung abzuspeichen. Wenn das Stichmuster das nachste Mal verwendet wird, wird bis zum neu eingestellten
Kantenabstand genaht

@ If the stop position is 2 mm too far
1. For example, if 3.0 is displayed ...
2. Die zu weit gendhte Strecke (2,0 mm} mit der Taste addieren. {3+ 2 =5}
3. The display shouid read 5.0.
4. Press the actuator to sew in reverse 2 mm (the distance too far).

If the stop position is 2 mm too short
For example, if 3.0 is displayed ...
Subtract the distance that is too short (2.0 mm) with the [Z] key. (3—2=1)
The display should read 1.0.
Press the actuator to sew forward 2 mm (the distance too short).
W Falls 2 mm zu weit genaht wird
1. FOr den Fall, da® z.B. 3,0 angezeigt wird.
2. Die zu weit gendhte Strecken (2,0 mm} mit der Taste ( addieren. {3 + 2 = 5)
3. Auf der Anzeige mufB3 5,0 erscheinen.
4. Die Betatigungstaste driicken um 2,0 mm zuriickzunédhen.
Falls 2,0 mm zu wenig genaht wird
1. Far den Fall, daf® z.B. 3,0 angezeigt wird.
2. Die zu wenig genahte Strecke (2,0 mm) mit der Taste [=] subtrahieren.
(3-2=1)
3. Auf der Anzeige mul3 1,0 erscheinen.

4. Die Betatigungstaste dricken, um die zu wenig genahte Strecke (2,0 mm)
weiterzundhen,
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Modification de la distance entre couture et bord de tissu

pendant une programmation de motif (SET START)
Modificaciones en el ancho de margen a costura

durante la programacion de la costura (SET START)
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- To increase the margin-to-seam width from the current

automatic stop position

. Vergroern des Abstands zur Kante von der automa-

tischen Stopposition.

- Pour augmenter la distance entre couture et bord de

tissu & partir de |a position d'arrét actuelle de la machine

. Para aumentar el ancho de margen a costura desde la

posicion de parada automatica actual.

Press the or key to set the
margin-to-seam width.

Die Taste [£] bzw. dricken, um
den Abstand zu vergréRern.

+0.5 Appuyer sur la touche ou sur la
touche pour régler la distance
couture-bord de tissu sur la valeur
désirée.
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*Add the distance from the displayed margin-to-seam
width to B.

*Den Abstand B zum angezeigten Kantenabstand addieren.

*Ajouter la distance entre B et la valeur affichée de distance
couture-bord de tissu.

*Agregar B a la distancia del ancho de margen a costura
exhibido.

Oprimir la tecla o la tecla
para determinar el ancho de
margen a costura.

Press the actuator {sew to the mod-
ified margin-to-seam width.)

Die Betdtigungstaste dricken, um
bis zum gewinschten Kantenab-
stand weiterzundhen.

Appuyer sur 'actuateur {coudre en
weut || terant compte de la distance modi-

fige entre couture et bord de tissu).

Oprimir el impulsor (coser hasta el
ancho de margen a costura modifi-
cado).

m Répéter I'opération et arréter & la position d’arrét désirée, puis appuyer sur la touche d'entrée (ENTER) pour mettre en
meémoire la distance modifiée entre couture et bord de tissu. Cette nouvelle distance sera utilisée lors de la prochaine couture

_du motif.

@ Repetir la operacion y parar en la posicion de parada deseada, y oprimir la tecla de memorizacion INPUT para memorizar el

nuevo ancho de margen a costura. Este ancho de margen a costura serd el que se utiliza cuando se cose nuevamente el disefio.

® Si la machine s'est arrétée 2 mm trop loin
1. Par exemple, si 3,0 est affiché ...

2. Ajouter 2,0 mm (longueur de la couture superflue) au moyen de la touche [T]. (3+2=5)

3. L'affichage devrait indiquer 5,0,

4. Appuyer sur |'actuateur pour coudre de 2 mm en arriére {longueur de couture superfluel.

Si la machine s’est arrétée 2 mm trop tot
1. Par exemple, si 3,0 est affiché ..

2. Soustraire 2,0 mm (longueur de couture manguante) au moyen de la touche 5], (3~ 2 = 1)

3. L'affichage devrait indiquer 1,0.

4. Appuyer sur P'actuateur pour coudre 2 mm en marche avant {longueur de couture mangquante}.

#® Si la posicion de parada estd 2 mm demasiado lejos

1. Por ejemplo si aparece 3,0 ...

2. Agregar la distancia que se ha cosido en exceso (2,0 mm) con la tecla . {3+ 2 =5)

3. Debera aparecer un 5,0 en la exhibicién.

4. Oprimir el impulsor para coser hacia atrds 2 mm (la distancia en exceso).

Si la posicion de parada esta 2 mm demasiado cerca

1. Por ejemplo, si aparece 3,0 ...

2. Restar la distancia que se ha cosido en menos (2,0 mm) con la tecla [=. (3 — 2 = 1}

3. Debera aparecer un 1,0 en la exhibicion.

4. Oprimir el impulsor para coser hacia adelante 2 mm (la distancia en menos).
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To change the margin-to-seam width during

playback sewing

Andern des Abstands zur Kante wihrend

des Programmnéihens

® The margin-to-seam width cannot be changed if the needle is not at the programmed stop position.
It is not necessary to press the INPUT key after changing the margin-to-seam width.

® Der Kantenabstand kann nicht veriandert werden, wenn sich die Nadel nicht in der programmierten Stopposition befindet.
Nach dem Andern des Abstands zur Kante braucht die Eingabetaste (INPUT) nicht gedriickt zu werden.

® Si Vaiguille n'est pas a |a position d'arrét programmé, la distance entre couture et bord de tissu ne peut pas étre: maodifiée.
Une fois qu’on a modifié |a distance couture-bord de tissu, il n’est pas nécessaire d'appuyer sur la touche d'entrée {INPUT}.

®No se puede cambiar el ancho de margen a costura si la aguja no estd en la posicion de parada programada.
No es necesario oprimir la tecla de memorizacién INPUT después de cambiar el ancho de margen a costura.

. To change program settings
Einstellung der Programmanderung

. Pour modifier un programme

— - — —
. .

Para cambiar la programacion

“a} To: gdd _stitches# 25 | 5 |
?’@"&éégﬁﬁ'*&e@ Asstands:
sa) @?grga! : fe@ﬁe}fp@.ﬁ% |

Pafaagiegat ipjrta

s STUES,

* Substract the distance from the displayed margin-to-seam
width to A.

#Den Abstand A vem angezeigten Kanienabstand subtra-
hieren.

+Soustraire la distance entre A et la valeur affichée de
distance couture-bord de tissu.

*Disminuir en A la distancia del ancho de margen a costura
exhibido.

Press the [—] key to set the margin-
to-seam width. (The width will de-
crease in 0.1mm steps.)

Beim Driicken der Taste (=} wird der
antenabstand in 0,1 mm-Schritten
verkleinert,

=

Appuyer sur la touche [=] pour
régler la distance couture bord de
tissu sur la valeur désirée. (L'af-
fichage décroit de 0,1 mm 4 chaque
pression sur la touche.}

Oprimir la tecla [=] para programar
el ancho de margen a costura. (El
ancho disminuira en pasos de 0,1
mm.}

—B9—

a. To reduce the margin-to-seam width from the current
automatic stop postition

oy

a. Verkleinern des Abstands zur Kante von der automa->
tischen Stopposition
a. Pour réduire la distance entre couture et bord de tissu a
partir de la position d’arrét actuelle de la machine
a. Para reducir el ancho de margen a costura de la posicion
, de parada automética actual.
Press the MARGIN key. The indica-
tor illuminates. )
Die Kantenabstandstaste (MARGIN)
driicken, so dal3 die Anzeige leuch-
tet.
Appuyer sur la touche de distance
couture-bord de tissu (MARGIN).
L'indicateur correspondant s'al-
lume. S

Oprimir la tecla de ancho de
margen a costura MARGIN. Se en-
cenderd el indicador

Press the actuator (sew to the mod-
ified margin-to-seam width.}

Die Betdtigungstaste dricken, um
bis zum gewlnschten Kantenab-
stand weiterzundhen.

Appuver sur I'actuateur {coudre en
tenant compte de la distance modi-
fiée entre couture et bord de tissu).

Oprimir el impulsor (coser hasta el
ancho de margen a costura modifi-
cado).



Modification de la distance entre couture — bord de
tissu pendant une reproduction de motif programmé
Modificaciones en el ancho de margen a costura

durante la costura programada
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*Add the distance from the displayed margin-to-seam
width to B,

*Den Abstand B zum angezeigten Kantenabstand addieren.

Ajouter la distance entre B et |a valeur affichée de distance
" couture-bord de tissu.

*Agregar B a la distancia del ancho de margen a costura
exhibido.

+0.5

Press the [£] or key to set the
margin-to-seam width.

Die Taste [1] bzw. dricken um
den Abstand zu vergroBern.

Appuyer sur la touche [+] ou sur la
touche pour régler la distance
couture-bord de tissu sur la valeur
désirée.

Oprimir la tecla o la tecla
para determinar el ancho de
margen a costura.

b. To increase the margin-to-seam width from the current
automatic stop position

b. \(ergréf&ern des Abstands zur Kante von der automa-
tischen Stopposition

b. Eour augmenter la distance entre couture et bord de
tissu a partir de la position d'arrét actuelle de la machine

b. Parg aumentar el ancho de margen a costura desde la
posicion de parada automatica actual.

Press the MARGIN key. The indica-
tor illuminates.

Die Kantenabstandstaste {(MARGIN)
driicken, so dafd die Anzeige leuch-
tet.

Appuyer sur la touche de distance
couture-bord de tissu (MARGIN).
L'indicateur corresponant s’allume.

Oprimir la tecla de ancho de
margen a costura MARGIN. Se en-
cedera el indicador.

Press the actuator (sew to the mod-
ified margin-to-searm width.)

Die Betatigungstaste dricken, um
bis zum gewiinschten Kantenab-
stand weiterzunihen.

Appuyer sur I"actuateur {coudre en
tenant compte de la distance modi-
fiée entre couture et bord de tissul.

Oprimir el impulsor {coser hasta el
ancho de margen a costura modifi-
cado).

2. To change the stitch number without changing the program

~ 2. Stichzahleinstellung ohne Programmanderung

2. Pour modifier le nombre de points sans altérer le programme

2 Para cambiar el namero de puntadas sin cambiar el programa

B If the seam is too short, press the actuator while adding stitches. (A half stitch will be sewn each time the actuator is pressed.)
* Modifications made with the actuator (0.5 stitch increments} are not stored.

m Driicken Sie in der Stopposition die Betétigungstaste, um mit jedem Tastendruck einen halben Stich weiterzunahen.
*Anderungen, die mit der Betdtigungstaste (halbe Stiche) gemacht werden, werden nicht gespeichert.

m Si la couture est trop courte, appuyer sur l'actuateur afin d'ajouter des points.
{La machine coud un demi-point 4 chaque pression sur l'actuateur.}
*Les modifications faites au moyen de l'actuateur seulement (augmentations de 0,5 mm} ne sont pas mises en mémaoire.
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8 Si la costura ha quedado corta, aprimir el impulsor y
agregar puntadas.
{Se cosera media puntada cada vez que se oprime el
impulsor.)
*Las modificaciones realizadas solo con el impulsor
{aumentos de 0,5 puntada) no se memorizan.



To adjust the needle location to sensor distance
Einstellung des Abstands zwischen Nadel und Sensor

WBe sure to reset the needle location to sensor distance and display setting when the sensor position is changed.
This information is required for the material edge stop function.

@ Beim Andern der Sensorposition muR der Abstand zwischen der Nadel und dem Sensor fir die Stoppfunktion an der Kante

neu eingestellt werden.

Preparations

*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]
Adjust the sewing machine for normal sewing.
(The SEWING MODE and SET START key indicators should be out.}

Vorbereitungen

»Den Netzschalter einschalten, so dall die Netzanzeige leuchtet.
Die Nahmaschine far normales Nahen einstellen. (Die Anzeige fur die Programmier- (SET START) bzw. Programmnéhtaste

(SEWING MODE) leuchtet nicht.)

PROGRAMME

@

Press the PROGRAMME key (No.1 Press the [], or [=] key to set
here) to display the sensor position. the margin-to-seam width.

Die Stichmustertaste (PROGRAM- Den Abstand durch Driicken der
ME?} (in diesem Fall 1) dricken, um +0.5 Tasten [+, und [=] einstellen.

die Sensorposition anzuzei .

rpost zuzeigen Appuyer sur les touches [+], [0.F |
Appuyer sur la touche de motif ou [5] pour régler la distance .~
{(PROGRAMME) (N°1 dans cet ex- couture-bord de tissu.

emple) afin que la position du .

détecteur soit affichée. Oprimir las teclas [t], o [
para programar el ancho de

margen a costura.

i

Oprimir la tecla de diseno PRO-
GRAMME (Por ejemplo el No.1)
para que aparezca la posicion del
detector.

u
EXEDRA @

>

ARSI X
tion; to sensor'dﬁgta‘ncg -

_ |s§ch%r$l\i§6§1 un&g= Sensor -
¥ s§;§§z BF HE ;gg‘ &@ % MODE)} wird der Sensorabstand und die StichgroBe nicht angezeigt.

T BELSIEE LN  BE IR

CAUTIONS

§€ ¥4 ;g ‘e When using a 3 jaw feed dog, set the needle location to sensor distance to 12mm or

18mm (depending on the gauge in use).

® When using a 4 jaw feed dog, set the needie location to sensor distance to 18 mm or
25mm (depending on the gauge in use).

® The sensor distance and pitch detection are not displayed if the SET START indicator
or SEWING MODE indicator is on.

HINWEISE

| ® Bei einem dreizahningen Transporteur ist der Abstand im Herstellerwerk je nach der
verwendeten Lehre auf 12mm bzw. 18mm eingestellt.

® Bei einem vierzahnigen Transporteur ist der Abstand im Herstellerwerk je nach der
verwendeten Lehre auf 18mm bzw. 25mm eingestellt.

® Bei eingeschalteter Programmier- {SET START) bzw. Programmnéhanzeige (SEWING
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Pour régler la distance entre I’aiguille et le détecteur
Modificacion de la distancia entre la posicion de la aguja y el detector

WiLorsque le détecteur a été dé

¢ place, veiller & refaire le réglage de la distance entre I'aiguille et le détecteur.
{Cette information est nécess

aire pour |'utilisation de la fonction d‘arrét en bord de tissu.)

@ Se debe volver a programar fa distancia entre la posicion de la aguja y el detector v volver a programar la exhibicidn cada vez
que se cambia la posicidn del detector.

Esta informacion es necesaria para que funcione la parada en el borde del tejido.

Opérations préliminaires

*Mettre la machine sous tension en appuyant sur l'interrupteur d’alimentation. [
Régler la machine & coudre pour une couture normale.

{Les indicateurs des touches de reproduction et de réglage devraient &tre éteints.)

Preparativos

*Qprimir el interruptor principal para conectar la corriente de |a maquina. [Se encenderd el indicador.]
Preparar la maquina de coser para una costura normal.

(Los indicadores de costura programada SEWING MODE y de la tecla
de programacion SET START deben estar apagados.)

L'indicateur correspondant s'allume.]

Press the PROGRAMME key (No. 1 Appuyer sur la touche de motif
here). The indicator wili go out. (PROGRAMME) (N°1 dans cet ex-
i empie). L'indicateur correspondant
PROGRAMME Return to normal sewing. : s’ét?aint. p
Q Die Stlchmustertaste (PBOGRAM' Revenir au mode de couture nor-
[ﬂ ME} {in diesem Fall 1) dricken, um male.
die Anzeige auszuschalten. o o
Damit ist wieder die normale  Oprimir la tecla de disefio PRO-
Nahbetriebsart eingeschaltet. GRAMME (Por ejemplo el No.1). Se

apagara el indicador.
Volvera al modo de costura normal.

Sensor position display
Sensorpositionsanzeige
Affichage de position

du détecteur

Exhibicién de la posicién
del detector

A B C D  CORRECTION ]
" + O:u\u*ro
( O sLow
- START
~_ Jo o |
. [~ | VAT CK
A e | lsranes)| |
)
PRECAUTIONS

® iorsquon utilise une griffe d'entrainement a 3 méchoires,l r.égl_er la dlstapce
aiguille-détecteur entre 12mm et 18mm (selen I’ecartﬂeme'nt dalgullle emp!oye).

e Lorsqu'on utilise une griffe d'entrainement a 4 machmres:,‘regler la dlst’ance
aiguille-détecteur sur 18rmm ou 25mm {(selon I'écartement d'aiguilie empio\{e). _

® La position du détecteur et la détection d’écarfcerrjent ne sont pas affichées i
"indicateur de programmation (SET START) ou si I'indicateur de couture programmeée
{SEWING MODE) sont allumés.

PRECAUCIONES

¢ Cuando se utiliza un alimentador de tres ruedas, dejar una distqncia de 12Zmm o
18mm entre la aguja y el detector {segun el calibre que se esta usando).
; ® Cuando se utiliza un alimentador de cuatro ruedas, dejar una dlstgnC|a de 18mm o
h 2 vgel d te%tl . 25mm entre la aguja y el detector (segun el calibre que se esta usa_ndp).
wod EE T DS i B 3 ® La distancia del detector y la deteccidon de altura no aparecen si el indicador de
¥ g L4 §g 10 w e programacion SET START o el indicador de costura programada SEWING MODE
. me Y FTEES estan encendidos.

e I

T OWE e

el

a0 SR R

o o %wv“% 2
. Gistance éntré Figuiffe et Betec
Distancia entre la augja y“e% :
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Stitch length detection display

Stichlingenanzeige
#

@ This information is required for the material edge stop function. If the actual stitch length and display stitch Iength differ
significantly, the stop position will also. be off. Use this key to check the stitch length. This key can also be used as a guide when

determining the stitch length.

@ Diese Eingabe wird fur die Stoppfunktion an der Stoffkante benétigt. Falls die tatsachliche und die angez_eigte Stichlénge stqu
voneinander abweichen, stimmt die Stopposition nicht. Die Stichlange kann mit dieser Taste kontrolliert werden, die beim
Bestimmen der Stichlingen auch als Anhaltswert benutzt werden kann.

Preparations
*Press the power switch to turn the power on. [The indicator will light.]

Adjust the sewing machine for normal sewing.
{The SEWING MQODE and SET START key indicators should be out.)

Verbereitungen
#*Den Netzschalter einschalten, so da die Netzanzeige leuchtet.

Die Nahmaschine fiir normales MNahen einstellen. _
{Die Anzeige fir die Programmier- (SET START)} bzw. Programmnéhanzeige {SEWING MODE) leuchtet nicht.)

Press the PROGRAMME key {No.2 Display the stitch length.

here). . , o
ere) . .ws | Die Stichlange wird angezeigt. P

PROGRAMME Die Stichmustertaste (PROGRAM- [T . N ‘
£e3 ME) (in diesem Fall 2) dricken. su DDD W Faire apparaitre I'affichage de la

@ j‘;i’:‘ ~= | longueur de point,
Appuyer sur la touche de motif Moo or” WiAoH |0 [y , .
(PROGRAMME) {touche N°2 dans Pl M Aparecerd la longitud de la punta-
cet exempie). da.
Oprimir el namero de disefio {No.2
en nuestro ejemplo).
< pmsatumm, 3| SEW] NO [>

| 0
(Blsew)

]

_ »
EXEDRA® U™
brother 3

q

8|
@

>

+

o

2
T~ 3

NO. OF | [MARGIN [ PROD. [ ., ¢ I
] H STITCH | | % NO.|| QY. i e
| l [ SELECT -

® To change and check the stitch length
® Andern bzw. Prifen der Stichlinge

1 ® Turn the dial to set the stitch length.

1 ® Turn the power on and press the treadle. The stitch length will be displayed after
several stitches are sewn.

*The stitch length will change when the feed dog height is changed.

Corregt feed dog height is 0.8mm for thin (-1 subcode} and medium thick (—3)
materials, and 1.2mm for thick {—5) materials.

¢ Die Stichlange mit dem Regler einstellen.

. D|g Maschine einschalten und das FuBpedal driicken. Nach einigen Stichen wird die
Stichlange angezeigt.

*Falls die Hohe des Stoffdrickerfusses geéndert wird, stimmt die tatsachliche und die
angezeigte Stichldnge nicht mehr (iberein.

Die im Herstellerwerk eingestellte StoffdrickerfuBhéhe betragt 0,8mm fir dinne
(L_Jnterbezelchnung —=1) und fdr mitteldicke Stoffe {Unterbezeichung —3) und 1,2 mm fir
dicke Stoffe (Unterbezeichnung -5).
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Affichage de longueur de point
Exhibicion de la longitud de puntada

®Cette information est nécessaire pour I'utilisation de |a fonction d’arrét en bord de tissu.

Silalongueur réelle des points et la longueur affichée ne sont pas les mémes, la machine risque de ne pas s'arréter a I'endroit

voulu. Utiliser cette touche pour vérifier la longueur des points. Cette touche peut aussi servir de guide tors de la détermination
des longueurs de point.

WEsta informacion es necesaria para que funcione la parada en el borde dal tejido.

Si hay una diferencia impertante en la longitud de la puntada en el tejido y la longitud de la puntada en |a exhibicién, fa
posicion de parada también ser diferente. Utilizar esta tecla para verificar la longitud de la puntada. Esta tecla se puede
utilizar como gufa para determinar la tongitud de la puntada.

Opérations préliminaires
*Mettre la machine sous tension en appuyant sur l'interrupteur d‘alimentation. [L’i
Régler la machine a coudre pour une couture normale.

{Les indicateurs des touches de couture programmeée (SEWING MODE
éteints.)

ndicateur correspondant s’allume.]
} et de programmation (SET START) devraient étre

Preparativos

*Oprimir el interruptor principal para conectar la corriente de la maquina. [Se encendera el indicador.]
Preparar la maguina de coser para una costura normal.

{Los indicadores de costura programada SEWING MODE y de la tecla de programaciéon SET START deben estar apagados.}

Press the PROGRAMME key (No.2 Appuyer sur la ltogche de motif
here). The indicator will go out. {touche N°,2).. L'indicateur corres-
L PROGRAMME Return to normal sewing. pondant s'eteint.
. ] Revenir au mode de couture nor-
O Zum Ausschalten der Anzeige die male.
2] Stichmustertaste (PROGRAMME) 2 o
dricken, Oprimir la tecla de disefc PRQ-
Damit ist die Maschine wieder zum GRAMME (No.2) para apagar el
normalen Nahen eingestellt. indicador.
Volvera al modo de costura normal.
B C D CORRECTION
3] O
” + ‘ AUTO
_ JOsLow
i START
,O O
LU
: \ A TACK 1
P I [ormones) 441
’)

) Modification et veérification de la longueur de point

@ Para cambiar y para verificar la longitud de la puntada

o
E’“’

® Regler la longueur de point désirée en tournant le cadran. )

¢ Mesttre en position de marche l'interrupteur d’alimentation de la machine et appuyer
sur la pédale. La longueur de peint sera affichée sitdt que quelques points sont
COUSUS.

*La longueur de point varie en fonction de la hauteur de la griffe d’entrainement.

L La hauteur adéquate de la griffe d’entrainement est de 0,6mm pour des tiss'us fins
Ph i 1 (sous-code — 1} et d'épaisseur moyenne {-3), et de 1,2mm pour des tissus épais (=5).
gi 2| ® Girar el dial para fijar la longitud de la puntada. ]
& 22 1| o Encender la corriente y pisar el pedal. La longitud de |a puntada aparecera después de
.22 4| coser varias puntadas. _
" L4 7| *La longitud de la puntada cambiard cuando se cambia la altura de[ alimentador.
§§ ‘ La altura del alimentador correcta es de 0,8mm para tejidos finos {c6digo —1} vy de

grosor medio (-3}, y de 1,2mm para tejidos gruesos {(-5).
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Sensor adjustment
Sensoreinstellung

@ If the receptor position is changed due to replacement or adjustment of the feed dog, the emitter position must be readjusted.

@ Falls beim Auswechseln oder Einstellen des Stoffdriickerfusses die Empfangerposition verdndert wurde, muf3 der Sender neu
eingestellt werden.

Preparations

*Make sure the power switch is off.
Turn the compensator switch off.

Vorbereitungen

*Die Stromversorgung ausschalten.
Den Kompensatorschalter ausschalten.

Synchronizer
Synchronisator
Synchrenisateur
Sincronizador

Insert a piece of material (thicker Disconnect the synchronizer cord. Turn the compensator switch ON..
than broadcloth) under the presser . R ) T
foot Das Synchronisatorkabel 1&sen. Den Kompensatorschalter einschal-
- Débrancher le cordon d h ten.
Unter den Stoffdrickerful® ein Stiick ebrancher le cordon du synenro- .-
Stoff legen, so daR der Sensor nisateur. Placer linterrupteur de campen-
e . . sateur en position de marche.
abgedeckt ist. Desconectar el cable del sincroniza- P
Introduire un morceau de tissu (plus dor. Encender el interruptor del compen-
épais que de la popeline} sous le sador.
pied presseur {au-dessus du détec-
teur).
Introducir una tela {més gruesa
gue la popelina) debajo del pie del
prensatelas.
L | .
S

uf
oo

on i
{Jore NEEDLE PoS)

(e cRREET

LEOUT
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Réglage du détecteur
Ajuste del detector

W Si le récepteur a été déplacé au cours d’un rem

réglage de la position de I'émetteur.

placement ou d'un réglage de la griffe d’

entrainement, il faudra procéder & un

W Si se cambia la posicién del receptor debido a un cambioc o ajuste del alimentador, se debera cambiar |a posicién del emisor

Opération préliminaires

*V(érifier que I’intgrrupteur d’alimentation de ta machine est en position d’arrét.
Désenclencher Vinterrupteur du compensateur.

Preparativos

*Oprimir el inter_ruptor principal para desconectar la corriente de la maquina.
Desconectar el interruptor del compensador.

= ;‘?
dee

Turn the power on.

Mettre la machine sous tension.

< Die Stromversorgung einschalten.

The PLY SENSOR
blink.

indicator will

Die Stoffdickensensoranzeige blinkt.

L'indicateur du détecteur d’'épais-

T

Backtack indicator
Zurickndhanzeige
Indicateur de point d’arrét

Indicador del rematado por atrds

Loosen the set screw and shift the
emitter to adjust.

(Secure the emitter where the back-
tack display is at the maximum
setting.)

Encender la corri : S
corriente del aparato. seur de tissu se mettra a clignoter. Die Schraube an der Sender-

oberseite losen und den Sender
zum Einstellen verschieben.

Die Schraube festziehen, wenn die
Zurickndhanzeige am grofiten ist.

Desteliara el indicador del detector
de espesor de tejidos PLY SENSOR.

Desserrer la vis de fixation et dé-
placer "émetteur pour régler.
{Immobiliser [I'émetteur lorsque
I'affichage des points d'arrét indi-
que sa valeur maximale.)

Set screw
Schraube
Vis de réglage

LIS

EXEDRA @ -
Ternillo de fijacidn
- 3Opnoer:§uue e | EMitter _~Receptor Aflojar el tornillo de fijacidn y correr
O B 3 @ H Sender D Empringer el emisor para ajustarlo.
| IC L. |Emetteur Récepteur {Asegurar el emisor en el lugar
L Ermisor Receptor donde la exhibicion del rematado

por atras tenga su posicion maxi-
ma.}

\ _Approximately 5 seconds is required between the time the emitter position is changed and any change will appear in the
™ indicator.
*Wenn der Sender verschoben wird, dauert es ca. 5 Sekunden, bis die Anzeige darauf anspricht.

#|| faut environ 5 secondes entre le moment ol la position de |'émetteur est changée et le moment ol un changement apparait
sur l'indicateur.

*Hay un retraso de aproximadamente 5 segundos desde el momento del cambio de posicién del emisor hasta que el cambio
aparezca en el indicador.

After adjustment
Turn the power switch off, and connect the synchronizer plug. Firmly secure the set screw.
Set the compensator switch on to make any corrections.

Nach der Einstellung
Den Netzschalter ausschalten und den Stecker des Synchronisators anschlieBen. Die Einstellschraube richtig festziehen.
Zum Ausfiihren von Korrekturen mulR der Kompensatorschalter eingeschaltet werden.

Aprés réglage
Mettre en position d’arrét l'interrupteur d’alimentation de la machine et brancher la fiche du synchronisateur.

Visser a fond la vis de fixation.
Si une correction s'avére nécessaire, placer l'interrupteur du compensateur gn position de marche.

Después del ajuste

Apagar el interruptor principal y conectar el tapdn del sincronizador.

Apretar firmemente el tornillo de fijacion. _

Conectar el interruptor del compensador para realizar cualguier tipo de correccion.
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Sewing examples
Néahbeispiele
Exemples de couture
Ejemplos de costura

o 0 0 @
j ‘ ﬂ_ <3vES[GISEW] Nor [> A B C D CORRECTION
o o
LI~ e + | [+ [T |
A sour | Jsevoon] | AT =
SLO
EXEDRA ® 3 PROGRAMME 0 4 o 4o J o ilo HO B@
ﬁﬂuom MARGIN ] _ ; el s n' Cl
ﬂ STITCH | | ¥ M. pg%) CLEAR l LR el "\9’99 smTe KE_S}-
L t BELECT Lq _J
© ® 06 18
1. Sewing a pocket
— —— . -
. ig. .7 %5 1} Press the SET START key @. [The indicator will light.]
s kP §B“§ b m& Y ; f; i f" b 2) Set the bodice (where the material is not thick) under
g : g d'é"@ seror *@é 2 g‘f A g the presser foot, and press PLY SENSOR key @. [The
P mgz% %eﬁa"ﬁmgdﬁ%%w Sl - indicator will blink then light steady]
Ik @?De(ec fdﬁgﬁ’ism e @"dﬁ 'y LT 3) Set the pocket {thick material) under the presser foot,
l EETY e o TBag and press PLY SENSOR key @. [The PLY SENSOR
indicator will blink and then go out.]

4} Press the PROGRAMME key ©.

5) Set the margin-to-seam width. [Use the (&, [£0.5), or []
key.]

6) Sew seam A, lift the presser foot, and press the INPUT
key ©.

7} Press the NO. OF STITCH key @. [The indicator will
light.]

8) Sew 3 siitches at seam B, lift the presser foot, and press
the INPUT key @.

9) Press the MARGIN key @. [The indicator will light.]

10} Set the margin-to-seam width.

11} Sew seam C, lift the presser foot, and press the INPUT
key €.

12) Repeat steps 9 and 10 for seams D, E, and F with the ply
sensor on.

13) Press the NO. OF STITCH key ©.

14) Sew 3 stitches at seam G, lift the presser foot, and press
the INPUT key ©.

156} Sew seam H to the end in the stitch number sewing
mode, and press the INPUT key @ after thread trim-
ming.

16) Press the SEWING MODE key @.

17) The programmed pattern can now be sewn automati-

cally.
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1. Anndhen einer Tasche

1} Die Programmiertaste (SET START) @ driicken, so daf3
die Anzeige leuchtet.
Das Nahgut (einfache Stofflage) unter den Stoffdriicker-
full schieben und die Stoffdickensensortaste @ drick-
en. [Zuerst blinkt die Anzeige und leuchtet danach
stéandig.]
Die Tasche {doppelte Stofflage} unter den Stoffdriicker-
full schieben und die Stoffdickensensortaste € driick-
en. [Die Stoffdickensensoranzeige blinkt zuerst und
verlischt dann.]
Eine Stichmustertaste (PROGRAMME) @ drlicken.
Stellen Sie den Abstand zur Kante mit den Tasten [F],
[X0.5], [=] ein.
Den Saum A nahen, das Fulipedal loslassen und die
Eingabetaste {INPUT) & driicken,
Die Stichzahltaste {NO. OF STITCHES} driicken, so daiR
die Anzeige leuchtet,
Drei Stiche am Saum B nihen, das Fullpedal loslassen
und die Eingabetaste {INPUT} @ dricken.
Die Kantenabstandtaste {MARGIN) @ driicken, so dalR
die Anzeige leuchtet.
Den Kantenabstand einstellen.
Den Saum C nahen, das FuRBpedal lostassen und die
Eingabetaste {INPUT) @ driicken.
Far die Saume D, E und F bei eingeschaltetem Stoff-
dickensensor die Schritte 9 und 10 wiederholen.
Die Stichzahltaste (NO. OF STITCHES) @ driicken.
Drei Stiche am Saum G n&hen, das Fullpedal loslassen
und die Eingabetaste (INPUT) @ drlicken.
Den Saum H in der Stichzahlbetriebsart ndhen und
nach dem Abschneiden des Fadens die Eingabetaste
(INPUT) @ driicken.

17

Die Programmnéhtaste
driicken.

17} Das gespeicherte Nahprogramm kann jetzt automatisch

wiederholt werden.

2

3

—

4)
5)

6)
7)

8

9)

10}
1)

12)

3)
-

15)

16) {(PROGRAMME MODE)

1. Costura de bolsillos

1) Oprimir la tecla de programacion SET START €. [Se
encendera el indicador.]

2) Colocar el corpifio (en la parte con tejido fino) debajo
del pie del prensatelas y oprimir la tecla del detec_tor de
espesor de tejidos PLY SENSOR @. [El indicador
destellard y luego se encendera.]

3) Colocar el bolsillo {tejido grueso) debajo del pie del
prensatelas y oprimir la tecla del detector de espesor de
tejidos PLY SENSOR @. [Destellard el indicador del
detector de espesor de tejidos PLY SENSOR y después

se apagard.j

' "~"5) Determinar el ancho de margen a costura. [Usar las

teclas [&], o =11 )
6) Coser una costura A, levantar el pie del prensatelas y

oprimir la tecla de memorizacion INPUT @.

7) Oprimir la tecla de nimero de puntadas NO. OF STITCH
@. [Se encendera el indicador.] .

8) Coser 3 puntadas en la costura B, levantar el pie del
prensatelas y oprimir la tecla de memorizacion INPUT

O.

9} Oprimir la tecla de margen a costura MARGIN @. {Se
encendera el indicador.]

10) Determinar el ancho de margen a costura.

11) Coser la costura C, levantar el pie del prensatelas y
oprimir la tecla de memorizacién INPUT ©.

12) Repetir los pasos 9y 10 para las costuras D, Ey F con el
detector de espesor de tejidos conectado.

13) Oprimir la tecla de ndmero de puntadas NO. OF
STITCHES @.

14) Coser 3 puntadas en la costura G, levantar el pie del
prensatelas y oprimir la tecla de memorizacion INPUT

15} Coser ta costura H hasta el final en el modo de costura
de nimero de puntadas NO. OF STITCH y oprimir tecla
de memorizacion INPUT @ después de cortar el hilo.

16} Oprimir la tecta de costura programada SEWING MODE

17} El‘diser'\o programado se puede coser automéatica-
mente.
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1. Couture d’une poche

1) Appuyer sur la touche de programmation (SET START)
@. [L'indicateur correspondant s‘allume.]

2) Mettre corsage (la ou le tissu n'est pas épais) sous le
pied presseur, et appuyer sur la touche de détection
dépaisseur de tissu (PLY SENSOR) @. [L'indicateur
correspondant clignote, puis reste allumé continuelle-
ment.]

3) Mettre la poche (tissu épais) sous le pied presseur, et
appuyer sur la touche de détection d’épaisseur {PLY
SENSOR) @. [L'indicateur “PLY SENSOR"” clignote et
s'éteint ensuite.]

4) Appuyer sur la touche de motif {(PROGRAMME) €.

5) Régler la distance couture-bord de tissu. [Utiliser les
touches [4], ou [=]]

6) Coudre la couture A, relever le pied-presseur et
appuyer sur la touche d’entrée (INPUT} @.

7} Appuyer sur la touche de nombre de points (NO. OF
STITCH) @. [L'indicateur correspondant s’allume.]

8) Coudre 3 points {couture B}, relever le pied-presseur et
appuyer sur la touche d’entrée (INPUT) @.

9) Appuyer sur la touche de distance couture-bord de
tissu {(MARGIN) @. [L'indicateur correspondant s'al-
lume.]

10) Régler la distance couture-bord de tissu.

11} Coudre la couture C, relever le pied-presseur et appuyer
sur la touche d'entrée (INPUT) @.

12} Répéter les opérations 9 et 10 pour les coutures D, Eet
F. avec la fonction de détection d'épaisseur de tissu
aenclenchée.

13) Appuyer sur la touche de nombre de points (NO. OF
STITCH) @©.

14) Coudre 3 points (couture G), relever le pied-presseur et
appuyer sur la touche d'entrée {INPUT) @.

15} Coudre la couture H jusqu’au bout, avec la machine en
mode de couture avec nombre de points déterminés a
'avance. Appuyer sur la touche d'entrée (INPUT) ©
aprés le coupage des fils.

16) Appuyer sur la touche de couture programmée (SEW-
ING MODE} @.

17) Le motif de couture ainsi programmé peut maintenant

étre cousu automatiquement.
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Attaching name tags
Anndhen von Etiketten

Fixation d’étiquettes d’identité

Colocacion de etiquetas con el nombre

eftikatte 3 E ¢ B % FkdBpfeud

- §Qorsiie | B 0 B Reckolord

Press the SET START key @. [The indicator will light.]

Insert the material under the presser foot and press the

PLY SENSOR key @. [The indicator will blink then light

steady.]

Set the name tag {thick material) under the presser foot,

and press PLY SENSOR key @. [The PLY SENSOR

indicator will blink and then go out.]

Press the PROGRAMME key ©.

Insert the name tag at the sewing start position.

o |f the PLY SENSOR indicator is on, press the NO. OF
STITCH key @. [Use stitch number sewing for a—b,
c-d.]

& |f the PLY SENSOR indicator is out, set the margin-to-
seam width. [Use the ply sensor for A, B, C, D.]
Sew to the edge of the name tag, and press the INPUT

key ©.

If the margin-to-seam width is the same at A, B, C, and

D, continue sewing and simply press the INPUT key (4]

at each point.

If sewing is to be stopped in mid-pattern (e.g. E above),

press the NO. OF STITCH key @, sew to the seam end

{E}, and press the INPUT key @ after thread trimming.

Press the SEWING MODE key @.

The programmed pattern can now be sewn automati-

cally.

Driicken Sie die Programmiertaste (SET START) , so

dal3 die Anzeige leuchtet.

Den Stoff unter den Stoffdriickerfud und lber den

Sensor schieben und die Stoffdickensensortaste (PLY

SENSOR) @ driicken.

Die Etiketten {doppelte Stofflage} unter den Stoffdriick-

erful schieben und die Stoffdickensensortaste @

driicken. [Die Stoffdickensensoranzeige blinkt zuerst
und verlischt dann.]

Driicken Sie eine Stichmustertaste (PROGRAMME) ©.

Positionieren Sie das Etikett.

e Driicken Sie bei leuchtender Stoffdickensensoran-
zeige (PLY SENSOR) die Stichzahitaste (NO. OF
STITCHES) @. [Die Strecken a-—b und c—d in der
Stichzahlbetriebsart nahen.}

s Falls die Stoffdickensensoranzeige (PLY SENSOR}
nicht aufleuchtet, den Kantenabstand einstelten. [Den
Stofidickensensor {PLY SENSOR) fur die Stellen A, B,
C und D verwenden.]

Nahen Sie bis zur Kante des Etiketts und driicken Sie

die Eingabetaste (INPUT) @.

Falls sich der Kantenabstand bei A, B, C und D nicht

indert, einfach weiterndhen und an jedem Punkt die

Eingabetaste {INPUT) @ dricken.

Falls das Nahen in der Mitte unterbrochen wird wie z.B.

bei E, die Stichzahitaste (NO. OF STICHES) @ driicken,

bis zum Nahtende (E) néhen und nach dem

Abschneiden des Fadens die Eingabetaste (INPUT) ©

driicken.

Die Programmnahtaste (SEWING MODE) @ dricken.

Das gespeicherte Programm kann jetzt automatisch

wiederholt werden.
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1)

2

3

a)

5

—

6)

8)

Appuyer sur la touche de programmation (SET START}

@ [L'indicateur correspondant s'allume.]

Insérer le tissu sous le pied-presseur et appuyer sur la

touche de détection d'épaisseur de tissu (PLY SENSOR)

®. [L'indicateur clignote, puis s'allume continuelle-

ment.]

Mettre la étiquetie (tissu épais} sous le pied presseur, et

appuyer sur fa touche de détection d'épaisseur (PLY

SENSOR) @. [I'indicateur “PLY SENSOR” clignote et

s'éteint ensuite.]

Appuyer sur la touche de motif (PROGRAMME) &.

Insérer I'étiquette a la position de début de couture.

e Si I'indicateur de détection d’épaisseur de tissu est
allumé, appuyer sur la touche de nombre de points
(NO. OF STITCH) @. [Utiliser le mode de couture avec
nom;:)re de points déterminé a I'avance pour a-b et
c—d.

¢ Sj indicateur de détection d’épaisseur de tissu est
éteint, régier la distance couture-bord de tissu. [Utilis-
er le détecteur d’épaisseur de tissu pour A, B, CetD.”

Coudre jusqu’au bord de ['étiquette et appuyer sur e

touche d'entrée (INPUT) €.

Sila distance couture-bord de tissu est la méme pour A,
B, C et D, continuer a coudre, et appuyer sur la touche
d'entrée (INPUT) @ & chaque coin de |'étiquette.

Si la couture doit étre interrompue en course de motif
{c’est-a-dire E ci-dessus), appuyer sur la touche de
nombr de points (NO. OF STITCH) @. coudre jusqu’au
bout de la couture (E), et appuyer sur la touche
d’entrée (INPUT) € aprés le coupage des fils.

9) Appuyer sur la touche de couture programmée (SEW-

10)

3)

4)

5

6

7

8

9

10

)

)

iNG MODE} @.
Le motif ainsi programmé peut maintenant &tre cousu
automatiguement.

Oprimir la tecla de programacion SET START @. [Se

encenderd el indicador.]

Introducir el tejido debajo del pie del prensatelas y

oprimir la tecla del detector de espesor de tejidos PLY

SENSOR @. [El indicador destellard y luego se encen-

derd.]

Colocar el etiqueta (tejido gruesa) debajo del pie de’ -

prensatelas y oprimir la tecla del despector de espesor-:

de tejidos PLY SENSOR @. [Destellara el indicador del

despector de espesor de tejidos PLY SENSOR y de-

spués se apagara.]

Oprimir la tecla de diseno PROGRAMME @©.

introducir la etiqueta con el nombre en la posicion de

costura inicial.

® Sj el indicador del detector de espesor de tejidos PLY
SENSOR esta encendido, oprimir la tecla de nimero
de puntadas NO. OF STITCH @. {Usar el nimero de
costuras para coser a—b, ¢—d|]

¢ Si el indicador del detector de espesor de tejidos PLY
SENSOR estda apagado, determinar el ancho de
margen a costura. [Usar el detector de espesor de
tejidos para A, B, C, D]

Coser hasta el borde de la etiqueta con el nombre y

oprimir la tecia de memorizacion INPUT @.

Si el ancho de margen a costura es el mismoen A, B, C

y D, continuar con la costura y oprimir la tecla de

memorizacion INPUT € en cada punto.

Si se ha parado la costura a la mitad de un diseno, (por

ejemplo en el punto E), oprimir la tecla de nimero de

puntadas NO. OF STITCH @, coser hasta el final de la

costura {E ), y oprimir la tecla de memorizacion INPUT

O después de cortar el hilo.

Oprimir la tecla de costura programada SEWING MODE

(73

El diseho programado se puede coser automatica-

mente.



Combining the stitch number and ply sensor

Néhen mit Kombination von festgesetzter Stichzahl

und Stoffdickensensor

Combinaison entre nombre de points et détecteur

d’épaisseur de tissu

Combinacion del nimero de puntadas y detector
de espesor de tejidos

Press the SET START key @. [The indicator will tight.]
Press the PLY SENSOR key @. [The indicator will blink
then light steady.]

Press the PROGRAMME key @.

Press the NO. OF STITCH key @ ifor stitch number
sewing).

Sew from the sewing start position A to B.

Press the INPUT key ©.

Press the CLEAR key @.

Press the MARGIN key ©.

Set the margin-to-seam width.

Sew to C at the material edge, and press the INPUT key
O after thread trimming.

Press the SEWING MODE key @.

The programmed pattern can now be sewn automati-
cally.

Die Programmiertaste {(SET START) € dricken, so dald
die Anzeige leuchtet.

Die Stoffdickensensortaste (PLY SENSOR) @ dricken,
so dal3 die Anzeige leuchtet.

Eine Stichmustertaste {(PROGRAMME) € dricken.
Zum Nahen mit festgesetzter Stichzahl die Stichzahl-
taste {(NO. OF STITCHES) @ dricken.

Vom Nahbeginn A bis zu B néhen.

Die Eingabetaste {INPUT) @ dricken.

Die Loschtaste (CLEAR) €@ driicken.

Die Kantenabstandstaste {(MARGIN) @ dricken.

Den Kantenahstand einstellen.

Bis zu C an der Stoffkante weiterndhen und nach dem
Abschneiden des Fadens die Eingabetaste (INPUT) @
drucken.

Die Programmnihtaste {SEWING MODE) @ drucken.
Das gespeicherte Programm kann jetzt automatisch
wiederholt werden.

1

2

3)
4)

b

6)
7)
8)

9)
10)

11}

12

1)

2
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Appuyer sur la touche de programmation (SET START)
©. [L'indicateur correspondant s'allume.]

Appuyer sur la touche de détection d’épaisseur de tissu
(PLY SENSOR) @. [L'indicateur clignote, puis s'allume
continuellement.] '

Appuyer sur la touche motif {PROGRAMME) @.
Appuyer sur la touche de nombre de points (NO. OF
STITCH) @ {pour une couture avec nhombre de points
déterminé & "avance).

Coudre de la position de début de couture A jusqu'au
point B.

Appuyer sur la touche d’entrée {INPUT) @.
Appuyer sur la touche d’annulation (CLEAR) @.
Appuyer sur la touche de distance couture-bord de
tissu (MARGIN) @.

Régler la distance entre la couture et le bord du tissu.
Coudre au bord du tissu jusqu'a C; appuyer sur la
touche d'entrée (INPUT) @ aprés le coupage des fils.
Appuyer sur la touche de couture programmée (SEW-
ING MODE) @.

Le motif ainsi programmé peut maintenant étre cousu
automatiquement.

Qprimir Ia tecla de programacion SET START €. {Se
encendera el indicador.]

Oprimir la tecla del detector de espesor de tejidos PLY
SENSOR @. [El indicador destellard y luego se encen-
dera.]

Qprimir la tecla de disefo PROGRAMME €.
Oprimir la tecla de ndmero de puntadas NO. OF STITCH
© (para coser con el numero de puntadas fijo}.
Coser desde la posicién de costura inicial A hasta B.
Oprimir la tecla de memorizacién INPUT @.
Oprimir la tecla de borrado CLEAR @.

Oprimir la tecla de margen a costura MARGIN ©.
Determinar el ancho de margen a costura.

Coser hasta C en el borde del tejido y oprimir la tecla de
memoaorizacion INPUT @ después de cortar el hilo.
Oprimir la tecla de costura programada SEWING MODE

El diseho programado se puede coser automatica-
mente.



Sewing precautions

Nahhinweise
[

@ Using the ply sensor
1. The ply sensor cannot be used with knits and other loose weaves.
2. Do not use the machine near windows or under bright incandescent lights. Total illumination should be less than 3000 lux.

3. Program and sew programmed patterns under the same conditions. Programming and sewing under different conditions
may cause the stop position to vary.

4. The sewing machine will not operate in playback sewing when there is no material underneath the presser foot, i.e. over the
sensor.
*The sewing machine will operate during stitch number sewing.

5. The machine will not operate even if the treadle is pressed after stopping at a corner in playback sewing if the material does
not cover the sensor.

*The sewing machine will operate during stitch number sewing.
6. The machine may not stop properly if there are not at least five stitches sewn after the material edge passes over the sensor.
7. The sensor may not properly detect the material edge if the material buckles.

8. Sensor sensitivity will vary with different weaves and densities. After adjusting the sensitivity, move the material over the
sensor and make sure the indicator does not go out. If the indicator does go out, press the ply sensor key again at that point.

9, Sensor sensitivity will also vary with patterned materials. Adjust and check as described in 8 above.
*The ply sensor may not function properly with some materials.

@ Verwendung des Stoffdickensensors o
1. Der Stoffdickensensor kann nicht fir Strickwaren und lockere Gewebe verwendet werden.

2. Betreiben Sie die Maschine nicht in Fensterndhe oder bei sehr heller Beleuchtung. Die Lichtstédrke mufd geringer als 3000 Lux
sein.

3. Programmieren Sie die Muster unter den gleichen Bedingungen, weil sich sonst die Stopposition verandern kann.

4. Falls beim Zuriicknahen unter dem Stoffdrickerfu® bzw. Gber dem Sensor kein Ndhgut ist, kann die Maschine nicht betatigt
werden,
*|n der Stichzahlbetriebsart kann die Maschine betétigt werden.

5. Nach dem Stoppen an einer Ecke |&Rt sich die Maschine nicht betreiben, selbst durch Driicken des Pedals nicht, wenn der
Sensor nicht abgedeckt ist.
*In der Stichzahlbetriebsart kann die Maschine betatigt werden.

6. Falls an der Kante weniger als funf Stiche geniht werden, kann die Stopposition nicht mehr stimmen.
7. Falls sich der Stoff zusammenfaltet, kann der Sensor die Stoffkante nicht erfassen.

8. Die Sensorempfindlichkeit hiangt von der Gewebeart und der Stoffdicke ab. Schieben Sie nach dem Eihsteilgn das Materigl
iber den Sensor und kontrollieren Sie, ob die Anzeige nicht verlischt. Falls die Anzeige verlischt, muf3 an dieser Stelle die
Stoffdickensensortaste erneut gedriickt werden.

9. Die Sensorempfindlichkeit andert sich bei gemusterten Stoffen. Stellen Sie sie wie im Schritt 8 ein.
=Bei gewissen Stoffen kann der Stoffdickensensor u.U. nicht richtig funktionieren.
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Précautions d’utilisation
Precauciones para la costura

@ Utilisation du détecteur d’épaisseur de tissu
1. Le détecteur d'épaisseur de tissu ne peut pas s‘employer pour des tricots ou des tissus a trame lache.

2.

Ne pas utiliser la machine prés des fenétres ou sous un fort éclairage. L'éclairage de I'endroit d'utilisation de la machine
devrait rester inférieur 3 3000 lux.

- Programmer les motifs de couture et les coudre dans les mémes conditions. Si les conditions différent lors de la

programmation et lors de la couture, la machine risque de modifier sa position d'arrét de couture.

- La machine ne peut pas fonctionner en mode de reproduction de motif programmeé si aucun tissu ne se trouve sous le

pied-presseur (au-dessus du détecteur).
*La machine pourra coudre si elle est en mode de couture avec nombre de points déterminé a I'avance.
Si, en mode de reproduction de motif programmeé et aprés un arrét de la machine & un coin du tissu, ce dernier ne recouvre

plus le détecteur, la machine ne pourra plus coudre, méme si la pédale est enfoncée.
*La machine pourra coudre si elle est en mode de couture avec nombre de points déterminé & Favance.

. Si la machine n’a pas cousu au moins cing points aprés que le bord du tissu ait passé le détecteur, celle-ci risque de ne pas

pouvoir s'arréter a la position d’arrét désirée.
Si le tissu n'est pas bien plat, le détecteur risque de mal pouvoir détecter les bords du tissu.

8. La sensibilité du détecteur varie selon la maniére dont le tissu est tisse et sa densité. Aprés avoir réglé la sensibilité du

détecteur, placer le tissu au-dessus du détecteur et vérifier que l'indicateur reste allumé. Si Vindicateur s'éteint, appuyer 3
nouveau sur la touche de détection d’épaisseur de tissu.

La sensibilité du détecteur est aussi affectée par les motifs dessings sur les tissus. Regler et vérifier comme indiqué ci-dessus
en 8.
*Avec certains tissus, le détecteur peut ne pas fonctionner correctement.

® Cuando se utiliza el detector de espesor de tejidos
1. El detector de espesor de tejidos no se puede utilizar en tejidos con punto de malla o de telar.

2.

No utilizar la maquina cerca de una ventana o con una iluminacion muy brillante. La iluminacién total deber ser de menos de
3.000 lux.

. Programar y coser disenos programados en las mismas condiciones. La programacidn y la costura bajo diferentes

condiciones puede hacer que cambie la posicién de parada.

La maqguina de coser no funcionara en el modo de costura programada si no hay tejido debajo del prensatelas, es decir sohre

el detector. ) -
*La maquina de coser funcionard cuando estd en el modo de costura con el ndmero de puntadas fijo.

La maquina no funcionard en el modo de costura programada, incluso si se pisa el pedal después de la parada en una

esquina, si el tejido no esta cubriendo el detector. ) i
*La maguina de coser funcionard cuando estd en el modo de costura con el numero de puntadas fijo.

La maquina puede no parar correctamente si se han cosido menos de cinco puntadas después de que el segundo tejido haya
pasado sobre el detector.
El detector puede no descubrir correctamente el borde del tejido si se arruga el tejido,

8. La sensibilidad del detector puede variar segun la trama y densidad del tejido. Después de ajustar la sensibilidad, mover el

material sobre et detector y verificar que no se apaga el indicador. Si se apaga el indicador, oprimir nuevamente la tecla del
detector de espesor de tejidos.

. La sensibilidad del detector puede cambiar segun el tejido sobre el gue se realiza el disefic. Ajustar y verificar tal como se

describe en el paso 8 anterior. . )
*El detector de espesor de tejidos puede no funcionar correctamente con algunos tejidos.
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Thread breakage during playback sewing
Fadenbruch beim Programmnihen

@ Sewing with the ply sensor
® Nahen mit Stoffdickensensor
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W If the thread breaks after the material edge is detected
material edge. (The program will be reset.)
If the [=] key is pressed accidentaily, press the key to cancel the [2] key entry.

If it is necessary to return to the sewing start for backtacking, press the actuator to backtack or press the SEWING MODE key
and start over.

in playback sewing, press the [=] key to sew over the seam to the

B Falls der Faden bricht, wenn die Stoffkante zum Zurickndhen bereits
bis zur Stoffkante nahen. {Das Programm wird zuriickgesteilt.)
Falls irrtimlicherweise die Taste gedrlckt wurde, zur Korrektur die Taste driicken. Falls zum Zurlicknidhen an den

Néhbeginn zuriickgekehrt werden mui, die Betdtigungstaste oder dije Programmnéhtaste (SEWING MODE) driicken und
wieder von Anfang an beginnen.

abgetastet ist, die Taste [[] driicken und tber die Stelle

® Sewing with a programmed stitch number
@ Nahen mit festgesetzter Stichzahl

Normal sewing
Normales Nahen
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Cassure des fils pendant une reproduction de motif programmé

Roturas del hilo durante la costura programada
%

@ Couture avec utilisation du détecteur d’épaisseur de tissu
@ Costura con el detector de espesor de tejidos
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& 5i, en mode de reproduction de motif programme, les fils cassent aprés la détection du bord du tissu, appuyer sur la touche =]
pour poursuivre la couture jusgu‘au bord du tissu. {La machine se reglera

W Si el hilo se rompe después de detectar el borde del tejido en la costura programada, oprimir la tecla [=J para coser sabre la
costura hasta el borde del tejido. (Continuara el programa.)

Si se oprime accidentalmente la tecla [=, oprimir la tecla (] para cancelar la tecla 2.

Si fuera necesario volver a ia costura inicial para el rematado por atras, oprimir el impulsor para el rematado por atras u
oprimir la tecla de costura programada SEWING MODE Yy comenzar nuevamente,

® Couture avec nombre de points déterminé a I'avance
® Costura con un nimero de puntadas fijo
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Pattern table installation
& Write the programmed patterns on the included pattern table for easier recall of the
correct pattern.

1. Bend the table € along the dotted line.
2. Insert the table behind the operation panel @ on the sewing machine head.
(If the table @ cannot be easily inserted, loosen screw @ and then slide the table in.)

Anbringen des Stichmusterschilds
Motieren Sie sich die vorprogrammierten Stichmuster auf das mitgelieferte Schild.

1. Das Schild € entlang der gestrichelten Linie umbiegen.
7 Das Schild am Nahmaschinenaoberteil hinter die Schalttafel @ hineinstecken.
{Falls sich das Schild @ nicht hineinstecken 1aBt, die Schraube @ losen.)

Installation du tableau de motifs de couture
e Pour retrouver rapidement et sans erreur les motifs de couture que I'on a programmés
dans la machine a coudre, inscrire ces motifs dans le tableau inclus prévu 3 cet effet.

1. Plier le tableau @ le long de la ligne en pointillés.

2. Insérer ie tableau derriére le panneau de contréle @ de la téte de la machine a coudre.
{Si I'insertion du tableau € est difficile, desserrer 1a vis @, puis introduire le tableau
dans I'emplacement prévu.}

Instalacion de la tabla de disenos
e Describir los disefios programados en la tabla de disenos que viene con la méquin_-_//'
para recordar facilmente el diseno correcto. B

1. Doblar la tabla @ a o largo de la linea punteada.
2. Introducir la tabla detras del tablero de operaciones & en la cabeza de la maquina de
coser.

(Si no se puede introducir la tabla @ facilmente, aflojar el tornillo @ y deslizar la
tabla.}
ww 2% “: . Lfi%ia. 2| Sensor guard adjustment
g@é A gy ?f S f% £ , . | ® Thesensorguard @ is used to prevent the operator’s finger from covering the sensor
- . IEwlg iR o Fo @ and to prevent puckering of the material.
Foa §5:‘ % g & 3 When the feed dog @ is below the needle plate @, there should be 0.5~1.0mm from
: 4 - e ¥ sy the needle plate top to the sensor guard @ hottom. Loosen screw @ to adjust.

*The sewing machine may not stop when the operator’s finger covers the sensor. Be
sure to propetly adjust the sensor guard Q.

Einstellen des Sensorschutzes

e Mit dem Sensorschutz € wird verhiitet, daR der Sensor @ durch die Finger abgedeckt
werden kann und daR sich das Ndhgut faltet.
Wenn sich der Transporteur @ unterhalb der Stichplatte @ befindet, mul der Abstand
zwischen Nadelplatte und Sensorschutz 0,5~1,0mm betragen. Der Abstand kann
durch Losen der Schraube @ eingestellt werden. -
*Falls der Sensor durch die Finger abgedeckt wird, wird die Maschine nicht gestopg
Aus diesem Grund muR der Sensarschutz @ richtig eingesteilt werden. ~

Réglage du protége-détecteur

e Le protége-détecteur @ empéche les doigts de |'utilisateur de recouvrir le détecteur €.
Il évite aussi de donner des faux-plis au tissu.
Lorsque la griffe d’entrainement @ se trouve sous la plague a aiguille 0. 1a distance
entre le haut de la plague a aiguille et le bas du protége-détecteur @ devrait étre de 0,5
a 1,0mm. Desserrer la vis @ pour régler si nécessaire.
*Si les doigts de V'utilisateur recouvrent le détecteur, la machine risque de ne pas

s'arréter. Veiller donc & bien régler la position du protége-détecteur €.

Ajuste del protector del detector

® Se usa un protector del detector @ para evitar que el dedo del usuario cubra el
detector @ y que el teiido se vaya acumulando.
Cuando el alimentador € esta debajo de la placa de aguja @, debe haber una distancia
de 0,5 a 1,0mm de la parte superior de la placa de aguja a la parte inferior del protector
del detector €. Aflojar el tornillo @ para ajustar.
*La maquina de coser puede no parar si el dedo del usuario cubre el detector. Se debe
ajustar correctamente el protector del detector 9.
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Call your dealer should the sewing machine malfunction.

e If the needle does not stop in the down position or up position when the treadle is
released to neutral, turn the power switch off and disconnect the synchronizer.
Set the compensator switch OFF.

® Use the sewing machine as a regular non-thread trimmer sewing machine.

Bei Stérungen der Maschine den Hindler benachrichtigen.

® Falls die Maschine beim Loslassen des Pedals nicht mit hoch- bzw. tiefgestellter Nadel
stoppt, den Netzschalter ausschalten und den Synchronisator lésen,
Den Kompensatorschalter ausschalten.

® Danach kann die Maschine als normale Nahmaschine ohne Fadenabschneider
verwendet werden,

En cas de mauvais fonctionnement de la machine, contacter le vendeur chez

qui la machine a été achetée.

¢ Si I'aiguitle ne s'arréte pas en position descendue ou en position relevée alors que la
pédale est ramenée a I'horizontale, mettre I'interrupteur d’alimentation de la machine
en position d'arrét et débrancher le synchronisateur.
Placer I'interrupteur du compensateur en position d'arrét.

® La machine peut alors fonctionner comme un modéle de machine a coudre ordinaire
sans coupe-fils.

Llamar a su distribuidor si se produce un malfuncionamiento en la maquina de

coser.

® Sila aguja no se para en la posicion baja o en |a posicion alta cuando se suelta el pedal
a su posicion de punto muerto, desconectar el interruptor principal y desconectar el
sincronizador.
Desconectar el interruptor del compensador. )

® Esta maquina de coser se puede usar ahora como maquina de coser normal sin

cortahilos.
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Gauge parts
Teile der lehre

B If the receptor position is changed due to replacement or adjustment of the feed dog, the emitter position must be readjusted.

12~18mm

Name of Parts

Parts No.

18--26mm Name of Parts

Parts No.

Sensor Gard
502934-001

Sensor UD Assembly
183468-001
Washer

062670-512

105161-004 0
Screw

Photo-cell Supporter
$07217-001

Sensor Gard
S02995-001

Sensor UD Assembly
183442-001

Emitter replacement

Receptor replacement

Reflection Protector—

-—— Needle plate

Sensor
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Pieces de jauge

Piezac de calibre

B Be sure to reset the needle location to sensor distance and

This information is required for the material edge stop function.

display setting when the sensor position is changed.

et | ]

T T LI IIT

Needle plate Feed dog Presser foot
Use Mark Parts No. () (L) Parts No. (P} Parts No.
Thin materials B-16T 507218-001 (1.8} (12} S507649-001 {1.15} 153037-101
502742-001 (1.6 140857-001
Medium thick materials B-18T S07219-001 “8) (12) ( ) 113280-001
B-16S | $02540-001 (1.6) (18) 142740-001
B-18S S502541-001 (1.8} (18)
Thick materials B-22S S502544-001 (2.2} (18} S02743-001 (2.1} 145157-001
113280-001
B-26S $02545-001 {2.6) (18)

Mark
é P
ot — L—-l
x
Needle plate Feed dog Presser foot
Use Mark | parts No.  {¢) (L) Parts No.  {P) Parts No.
Thin materiais AB-14T $07037-001 (1.4} (18} 506655-001 (1.15) 113280-001
AB-16T| 506654-001 {1.6) (18) $07038-001 {0.9) 153037-101
140957-001
Medium thick materials AB-145| 502542-001 (1.4} (25} I§_0T|2744-001 {1.15)
AB-16S 502543-001 (1.8} (25} 503385-001 (0.9}
-1 | E-165 | $S06110-001 (1.6} (25) =3l
111860-001 (1.15)
Medium thick materials | -3 | E-185 $06111-001 (1.8) {25}
Thick materials =3l (=5]
-5 | H265 S06112-001 (2.6) (25) 150793-001 (1.8) 160789-001
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Standard adjustments
[Machine]

Standardeinstellungen
[Maschinenokerteil]

L]
3

i
)

-

-

Needle Bar Height
Nadelstangenhdhe

Hauteur de la barre a aiguille
Altura de la barra de aguja

Z
Z
Z
Z
Z
Z
5

R AR

Reference line
Referenziinie

Ligne de référence
Linea de referencia

DA X1 DBx1

When the needle bar € is at its lowest position, the reference line a on the needle bar must be as shown in the figure above.
If the reference line on the needle bar € is not as shown above, remove the face plate @, loosen the needle bar connecting
stud clamping screw @, and adjust by raising or lowering the needle bar @.

In der tiefsten Stellung der Nadelstange @ mui die Bezugslinie a so stehen, wie in der obigen Abbildung gezeigt.
Wenn die Bezugslinie der Nadelstange @ sich irgendwo anders befindet, die Vorderplatte @ abnehmen, die Klemmschraube
©® losen und die Nadelstange @ durch Verschieben nach oben oder unten einstellen.

. Lorsque la barre a aiguille @ se trouve dans sa position la plus basse, le repére a sur la barre a aiguille @ doit &tre dans la

position montrée dans ta figure ci-dessus.

. Sile repére sur la barre a aiguille @ n’est pas dans |la position montrée ci-dessus, enlever la plaque avant @, desserrer la vis

de la barre a aiguille @, et effectuer le réglage en levant ou baissant la barre 3 aiguille @.

. Cuando la barra de aguja @ se encuentra en su posicion mas baja, la linea de referencia a de la misma debera guedar indicada

como se muestra en la figura de arriba.

. En caso que la linea de referencia de |a barra de aguja @ no sea como se muestra arriba, habra gque quitar la placa delantera

@, v aflojar el tornillo que sujeta el espérrago que conecta la barra de aguja @ y ajustar debidamente, alzando o bajando la

mencionada barra .
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Réglages standard

[Téte de machine a coudre]

Ajustes

[Cabeza de la maquina]

»
L
o
L

"

1.
2.

*

Rotary Hook Position
Greiferstellung

Position du crochet rotatif
Posicion del cangrejo

0~0.5 mm

7
zZ
Zz
Z
Z
Z
Z
7
z
Z
7
Z

Reference line

Referenzlinie 1.8 mm
Ligne de référence

Linea de referencia

DAx1 DBx1

When the needle bar @ rises from its lowest position until the reference line b is at the bottorn of the needle bar bushing, the
rotary hook point @ must be at the center of the needle @.

If the rotary hook is out of position, loosen the rotary hook screws @, and align the rotary hook point @ with the center of the
needle @. .

Adjust the clearance between the rotary hook point @ and the needle @ to about 0.056 mm.

. Wenn die Nadelstange @ sich von der tiefsten Stellung so weit nach oben bewegt hat, daR die Bezugslinie b mit dem Rand

der Nadelstangenhalterung Ubereinstimmt, mul? sich die Greiferspitze @ in der Nadelmitte @ befinden.
Wenn der Greifer anders liegt, die Schrauben @ losen und die Greiferspitze @ mit der Nadelmitte @ ausrichten.
Den Abstand zwischen der Greiferspitze € und der Nadel @ so einstellen, dal er ungefihr 0,05 mm betragt.

. Lorsque la barre a aiguille @ monte de sa position la plus basse jusqu’ & ce que le repére b se trouve au bas de la bague de la

barre a aiguille, la pointe du crochet rotatif € doit se trouver au centre de Vaiguille ©.
Si le crochet rotatif est hors de |a position, desserrer les vis du crochet rotatif €, et aligner fa pointe du crochet rotatif @ avec

le centre de Vaiguille @. ) -
Régler le jeu entre fa pointe du crochet rotatif @ et 'aiguille @ sur environ 0.05 mm.

. Cuando la barra de aguja €) se alza desde su posicién mas baja hasta la linea de referencia b en el fondo del buje de la barra

de aguja, la punta del cangrejo @ debera quedar en el centro de la aguja 9.

. De estar del cangrejo fuera de posicion, habra gue aflojar los tornillos de la misma @ v alinear la punta del cangrejo @ con el

centro de la aguja ©. . _ ]
Ajustar la distancia libre entre la punta del cangrejo @ y la aguja € a, mas o menos, 0,05 mm,
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Standard adjustments
Standardeinstellungen

@ Synchronizer adjustment

@ Einstellen des Synchronisators
@ Réglage du synchroniseur

@ Ajuste del sincronizador

0.5 mm

2]

Needle up position
Hochgestellte Nadel

Reference line
18~22 mm -
Referenzlinie
Needle down position
Heruntergestelite Nadel

* The synchronizer consists of two elements which are used to detect the needle position. One of these elements is used 1o
control the needle down signal and the thread trimmer signal.

* When the power is on and the machine is stopped in the needle down position, there should be an 18 to 22 mm gap between
the needle plate top and bottom edge of the needle set screw. When the machine is stopped in the needle up position and the
pulley reference line is aligned with the belt cover reference line, there should be a 10 to 12 mm gap between the needle plate
top and needle tip with thin, medium, or thick material, and a 10 to 14 mm gap with thick material.

If adjustment is necessary, refer to the procedure below.
* Before making any adjustments, be sure to turn the power off.
Needle up position stop adjustment

. Loosen the two set screws €.

Move set screws € in the direction of normal pulley rotation to raise the needie bar @. Move the screws € in the opposite
direction to lower the needle bar. -

o Needle down and thread trimmer signals :
The synchronizer is preadjusted at the factory. Do not remove the synchronizer after removing the pulley. When mounting th.a‘r~/'j
pulley be sure to leave a 0.5 mm gap between the pulley edge and synchronizer.

% Do not adjust the needle down stop position.

=0

% Der Synchronisator besteht aus zwei Elementen, welche die Nadelposition erfassen. Ein Element ist fir das Ausldsen der
Signale zum Absenken der Nadel und zum Abschneiden des Fadens.

* Bei eingeschalteter stillstehender Maschine mul bei heruntergestellter Nadel der Abstand zwischen der Stichplatte und der
Nadelbefestigungsschraube 18 bis 22 mm betragen. Wenn die Nadel hochgestellt ist und die Riemenscheiben-Bezugslinie auf
die Markierung der Riemenabdeckung ausgerichtet ist, mul der Abstand zwischen der Stichplatte und der Nadelspitze 10 bis
12 mm bei dinnem, mitteldickem und dickem Nahgut, und 10 bis 14 mm bei dickem Nahgut betragen.

Fir die Einstellung wird auf die nachstehenden Anweisungen verwiesen.

+ Zum Einstellen mul die Stromzufuhr ausgeschaltet werden.

Einstellen der gberen Nadelstopposition

1. Die beiden Schrauben @ lésen.

Die Schrauben € in der Drehrichtung der Riemenscheibe drehen, um die Nadelstange @ hochzustellen. Wenn die Schraube
© in entgegengesetzter Richtung gedreht wird, wird die Nadelstange tiefer gestellt.

o Signale zum Herunterstellen der Nadel und fiir den Fadenabschneider
Der Synchronisator wird im Herstellungswerk eingestellt. Bei abgenommener Riemenscheibe darf der Synchronisator nicht
entfernt werden. Wenn die Riemenscheibe angebracht wird, mul3 zwischen der Scheibe und dem Synchronisator ein Abstand
von 0,6 mm vorhanden sein.

3% Die untere Nadelstoppasition nicht einstellen.

O
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Réglages standard
Ajustes

*

*

= 0

Position relevée de l'aiguille
Posicién de aguja levantada

—T

"18~22 mm Ligne de repére

Linea de referencia

Position descendue de l'aiguille
Posicién de aguja baja

Le synchroniseur se compose de deux éléments qui ont pour fonction de détecter la position de V'aiguille. Un de ces éléments
sert & détecter le signal de descente de I'aiguille, l'autre a détecter te signal du coupe-fil.

Lorsque la machine est mise sous tension et arrétée avec I'aiguille en position de descente, la distance entre la plague &
aiguille et le bord inférieur de la vis de réglage de l'aiguille devrait &tre de 18 4 22 mm. Lorsque la machine est arrétée avec
I'aiguille en position relevée, et lorsque la ligne de référence de la poulie est alignée avec fa ligne de référence du couvercie de
courroie, la distance entre le haut de |a plaque a aiguilie et la pointe de I'aiguille devrait &tre de 10 4 12 mm pour des tissus de
faible épaisseur, d'épaisseur moyenne ou de grosse épaisseur, et de 10 & 14 mm pour des tissus de grosse épaisseur
seulement.

S'il est nécessaire de régler cette distance, procéder comme indigué ci-dessous.

Avant de commencer un réglage, ne pas oublier de couper 'alimentation électrique a la machine.

Réglage d’arrét d'aiguille en position relevée

. Desserrer les deux vis de réglage @.

Déplacer la vis de réglage @ dans la direction de rotation normale de la poulie, afin d'élever la barre a aiguille @. Déplacer la

" vis € dans la direction opposée pour abaisser la barre 3 aiguille.

o]

Signal de descente d’aiguille et signal de coupe-fil

Le synchroniseur a été préréglé en usine. En conséquence, ne pas retirer le synchroniseur aprés avoir dépose la poulie. Lors
de la mise en place de la poulie, faire attention de laisser un jeu de 0,5 mm entre le bord de la poulie et le synchroniseur.
Ne pas régler la position d’arrét de I'aiguille en position descendue.

El sincronizador consiste de dos elementos que se usan para detectar la posicion de la aguja. Uno de estos elementos se
utiliza para controlar la sefal de aguja baja y la sefal del cortahilos.

Cuando la corriente estd conectada y se detiene la maquina en la posicion de aguja baja, deberia haber una distancia de 18 a
22 mm entre la parte superior de la placa de la aguja y el borde inferior del tornillo de fijacién de la aguja. Cuando se para la
méquina en la posicién de aguja levantada y la linea de referencia de la polea queda alineada con la linea de referencia de |a
cubierta de la correa, deberia haber una distancia de 10 a 12 mm entre la parte superior de la placa de aguja y la punta de la
aguja con tejidos finos, de grosor mediano o gruesos, y una distancia de 10 a 14 mm con tejido grueso. Si fuera necesario
realizar un ajuste, consuitar los procedimientos que se describen a continuacion.

Antes de realizar cualguier ajuste desconectar la corriente.

Ajuste de |la posicién de parada de la aguja levantada

1. Aflojar los dos tornillos de fijacion €.

Mover ios tornillos de fijaciéon @ en el sentido de la rotacién normal de la polea para levantar la barra de aguja @. Mover el
tornillo @ en el sentido opuesto para bajar la barra de aguja.

Sefales de aguja baja y del cortahilos

Se ha ajustado el sintonizador en fabrica. No quitar el sincronizador luego de quitar la polea.

Cuando se instala la polea dejar una distancia de 0,5 mm entre el borde de la polea vy el sincronizador.

No ajustar la posicion de parada de aguja baja.
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Standard adjustments
Standardeinstellungen

@ Feed dog height

@ Transporteurhéhe

@ Hauteur de la griffe d’entrainement
@ Altura del alimentador

7 J RN //41

1. The standard height of the feed dog for sewing thin materials is 0.8 mm, for medium materials 1.0 mm, and for thick materials
1.2 mm (when the stitch length is set to the maximum).

2. Adjust the feed dog height by loosening the screw @ when the feed dog @ is above the needle plate surface, and move the
feed lifting arm @ up or down.

1. Die Standard-Haéhe des Transporteurs fir diinne Stoffe ist 0,8 mm, far mitteldicke Stoffe 1,0 mm und fiir dicke Stoffe 1,2 mm
{bei der groften Stichlangen-Einstellung).

2. Der Transporteur @ in der Hochstellung von der Nadelplatte durch Lésen der Schraube ® einstellen und den Hochstelihebs|
© nach oben und unten bewegen.

1. La hauteur standard de |a griffe d’entrainement avec un tissu fin est de 0,8 mm, avec un tissu moyen de 1 mm, et avec un tissu
épais de 1,2 mm {la longueur du point étant & son maximum).

2. Régler la hauteur de la griffe d’entrainement en desserrant Ia vis @ lorsque la griffe déntrainement est en position haute par
rapport & la plague a aiguille, et déplacer le bras élévateur @ vers le haut ou vers le bas. :

1. La altura ordinaria del alimentador cuando se cosen telas finas es de 0,8 mm; de 1,0 mm. para las telas de grosor mediano, v
de 1,2 mm para las gruesas (cuando la fongitud de puntada se encuentra puesta al maximo). iy

2. Ajustar la altura del alimentador aflojando el tornillo @ cuando el alimentador ©Q esta en su posicién mas alta con respecto &
la superficie de la placa de la aguja, y mover hacia arriba o hacia abajo el brazo levantador del alimentador €.
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Réglages standard
Ajustes

Feed dog angle
Transporteurwinkel

Angle de la griffe d’entrainement
Angulo del alimentador

N e

Feed dog height

Transporteurhéhe
Hauteur de la griffe
@ d’entrainement
/ Altura del alimentador
N “
I @ ez zsis)
Fig. A —@) —
) Rises in the forward direction
/)y

Anheben in Vorwértsrichtung
Soulévements dans la direction avant
Sube hacia adelante
—
E‘_"_“_‘\“_‘\m

Fig. B
g
: E Descends in the forward direction

Absenken in Vorwdrtsrichtung
Descentres dans la direction avant
Baja hacia adelante

T (W e

- The standard angle of the feed dog @ (horizontal to the needle plate surface when the feed dog is at its highest position} is
obtained by matching the “O" mark of the feed plate shaft @ with the notch on the feed bar arm @.
In order to prevent puckering, raise the feed dog € in the forward direction.
In order to prevent the material from slipping, slant the feed dog € in the forward direction.

. In order to adjust the feed dog angle, loosen screw @ and then turn the feed plate € 90° in the directions indicated by the
arrows.
*When the feed dog angle has been adjusted, check to confirm that its height has not changed.

. Der Standardwinkel des Transporteurs € {(horizontal zur Nadelplatte, wenn der Transporteur in der Hochstellung steht) wird

durch Ausrichten der “O" Marke der Transporteurplattenwelle @ mit der Kerbe der Transporteurstange @ erhalten.
Um ein Zusammenschieben des Materials zu verhindern, mul3 der Transporteur @ vorne angehoben werden.
Um ein Rutschen des Materials zu verhindern, muR der Transporteur € vorne gesenkt werden.

. Der Transporteurwinkel kann eingestellt werden, wenn die Schraube @ gel6st und die Transporteurplatte @ um 90° in der
 Pfeilrichtung gedreht wird.

N e

#Nach dem Einstellen des Transporteurwinkels mufi3 die Transporteurhdhe kontrolliert werden.

. L'angle normal de la griffe d'entrainement € {paralléle a la surface de la plaque a aiguille lorsque la griffe d’entrainement est
en position haute) est obtenu en faisant correspondre le repére “O" de I'axe de |a plague d'entrainement €) avec I'encoche du
bras de la barre d’entrainement @.

Pour éviter le tassement, élever la griffe d’entrainement, @ vers 'avant.
Pour éviter le glissement du tissu, incliner la griffe d’entrainement € vers |'avant.

. Pour régler I'angle de ta griffe d’entrainement, desserrer la vis @ puis tourner la plaque d'entrainement @ de 90° dans les
directions indiquées par les fléches.

*Lorsque I'angle de la griffe d’entralnement a été réglé, vérifier si la hauteur n'a pas été modifiée.

. El éngulo estandar del alimentador €0 (horizontal a la superficie de la placa de la aguja cuando el alimentador estd en su
posicion mas alta) se obtiene haciendo coincidir la marca “O” del eje de la placa de alimentaciéon € con la muesca en el brazo
de la barra de alimentacion @.

A fin de evitar acumulacion de tejido, levantar el alimentador € hacia adelante.
A fin de evitar que el tejido resbale, inclinar el alimentador € hacia adelante.

. Para ajustar el angulo del alimentador, aflojar el tornillo @ y luego girar la placa de alimentacion @) 90° en las direcciones
indicadas por las flechas.

*Después de haber ajustado el dngulo del alimentador, comprobar que su altura no ha cambiado.
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Standard adjustments
Standardeinstellungen

@ Stationary knife and moving knife replacement

# Ersetzen des festen und beweglichen Messers

@ Remplacement du couteau fixe et du couteau mobile

@ Cambio de la cuchilla estacionaria y de la cuchilla movil

% Be sure to disconnect the power source before attempting replacement of the knives.

Stationary knife replacement

1. Tilt back the sewing machine head.

2. Remove the screw €, and then remove the shuttle stopper @.

3. Remove the fiat-head screw @, and then remove the stationary knife €.

o If the stationary knife has lost its sharpness, use an oil stone to sharpen it, as shown in Fig. A.

Moving knife replacement

Raise the presser foot by using the presser foot lever.

_Remove the flat-head screw @, and then remove the needle plate @.

. Turn the sewing machine pulley until the needle bar reaches its highest position.

. Press the thread cutter connecting rod € by hand in the direction of the arrow until a position at which the flat-head screws @
can be seen is reached, and then stop. .

5. Remove the flat-head screws @, and then remove the moving knife €.

% When removing the needle plate @ and the moving knife ©, be sure to first remove the needle.

% Reassemble by simply reversing the above procedure.

W=

% Vor dem Austauschen der Messer den Netzstecker herausziehen.

Austauschen des festen Messers

1. Das Nahmaschinenoberteil zurickneigen.

2. Zuerst die Schraube @, danach die Schiffchenarretierung @ entfernen.

3. Die Senkschraube @ losen und das feste Messer @ entfernen.

o Wenn das feste Messer stumpf geworden ist, mit einem Schleifstein scharfen {siche Abbildung A).
Austauschen des beweglichen Messers '

Den Stoffdrickerful mit dem Stoffdriickerfulihebel anheben.

Die Senkschrauben @ und die Stichplatte @ entfernen.

_ Das Gurtrad drehen, bis die Nadelstange die héchste Stellung erreicht hat.

Die Verbindungsstange des Fadenabschneiders @ mit der Hand in Pfeilrichtung driicken, bis die Senkschrauben @ sichtbar
sind, und anhalten.

5. Die Senkschrauben @ und das bewegliche Messer © entfernen. -

% Vor dem Ausbau der Stichplatte @ und des beweglichen Messers @ die Nadel entfernen.

% Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

tall
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Réglages standard
Ajustes

%
¥ Avant de procéder au remplacement des couteaux, ne pas cublier de débrancher le cordon d’alimentation.
Remplacement du couteau fixe
1. Incliner la téte de la machine a coudre vers larriére.

2. Enlever la vis @ et la butée de la navette @.

3. Devisser la vis & téte plate €, puis retirer le couteau fixe 0.

O Si I'affitage du couteau fixe est nécessaire, affiiter 3 Vaide d'une pierre a repasser, comme indiqué sur la Fig. A.

Remplacement du couteau mobile

1. Relever le pied presseur & l'aide du levier du pied presseur,

2. Retirer les vis & téte plate @, puis enlever la plaque & aiguille ©.

3. Tourner la poulie de la machine jusqu'a ce que la barre 3 aiguille atteigne sa position la plus haute.

4. Appuyer avec la main sur |la barre de connexion du coupe-fil @, dans |a direction de la fléche, jusgu’a la position ol les vis 3
téte plate @ deviennent accessibles, puis arréter d’appuyer.

5. Dévisser et retirer les vis & téte plate @, puis retirer le couteau mobile 0.

# Ne pas oublier d’enlever I'aiguille avant de retirer la plaque & aiguilie @ et le couteau mobile @.

% Pour la remise en place des couteaux, effectuer dans I'ordre inverse les opérations décrites ci-dessus.

% Hay que desconectar sin falta |la corriente de la maguina antes de realizar el cambio de las cuchillas.
Cambio de la cuchilla estacionaria
1. Inclinar hacia atrds la cabeza de la maquina de coser.
2. Quitar el tornillo @ vy luego quitar ei tope de la lanzadera @.
3. Quitar ef tornillo de cabeza plana @ y luego, desmontar la cuchilla estacionaria 0.
0 Si la cuchilla estacionaria ha perdido su filo, utilizar una piedra de aceite para afilarla, tal como aparece en la Fig. A.
Cambio de la cuchilla movil
" Levantar el pie del prensatelas utilizando la palanca del pie del prensatelas.
‘._ Quitar los tornillos de cabeza plana @ vy luego, desmontar la placa de aguja ©.
. Girar la polea de la maguina de coser hasta que la barra de aguja llegue a su posicién mas alta.
. Prosionar biela @ del cortador de hilo con la mano en el sentido indicado por |a flecha, hasta llegar a una posicion en la que
sea posible ver los tornillos de cabeza plana @ y luego, detenerlo.
5. Quitar los tornillos de cabeza plana @ y luego, desmontar la cuchilla mévil ©.
% Para quitar la placa de agujas @ y la cuchilla movil @, no olvidar nunca de quitar primero fa aguja.
¥ El rearmado puede ser realizado siguiendo el procedimiento inverso.

o ool

® Arm shaft and hook lubrication

@ Schmierung der Fihrungswelle und des Greifers
® Lubrification de I'axe du bras et du crochet

#® Lubricacion del eje del brazo y de la lanzadera

Mere oil

Mehr Gl - .
Plus d’huile e ~
Less oil \ Mas aceite D
“Jweniger Ol @ .
T
Less oil %
weniger Ol

iMoins d'huile
Moins d’huile N

*
@ Menos aceite \i\&r

* Remove the face plate, and then turn the arm shaft oil contral screw @ to adjust the flow of lubrication ail. Tilt the machine
head, and turn the rotary hook oil control screw € to adjust the oil flow to the rotary hook.

Less oil More oil

weniger Ol Mehr Ol
Moins d’'huile Plus d’huile

. Menos aceite Mas aceite

mehr Ol
JPtus d'huile
Més aceite

* Um die erforderliche Menge Ol fiir die Schmierung der Fihrungswelle einzustellen, die Vorderplatte abnehmen und die
Regulierschraube @ drehen. Um die erforderliche Menge Ol fir den Greifer einzustellen, das Maschinenoberteil umkippen

und die Regulierschraube @ drehen.

* Entever la plaque avant. Tourner |a vis € de réglage d’huile de I'axe du bras afin de régler le ’débit de I"h_uile’ de_ lubrification.
Incliner la téte de la machine. Tourner la vis @ de réglage d'huile du crochet rotatif afin de régler le débit d’huile au crochet

rotatif.

* Sacar la placa delantera haciendo luego girar el tornillo de control del aceite del eje dgl brazo @ para regulgr debidamen'te el
flujo det aceite lubricante. Inclinar la parte de arriba de la maquina y hacer girar el tornillo de control del aceite del cangrejo (2]

para regular debidamente el flujo de aceite hacia el mismo.
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Standard adjustments
[Motor]

Standardeinstellungen
[Motor]

@ Treadle pressure adjustment

® Einstellen der FuBpedalkraft

® Réglage de la pression de la pédale
@ Ajuste de la presion del pedal

@ Treadle pressure adjustment
* If the machine starts running at low speed when the foot
is simply rested on the treadle, or if the treadle pressure

Fig. B is felt to be too weak, adjust the position (a to ¢} at which
the treadle spring € is mounted an the treadle lever @.
The treadle pressure will increase from position a to c.
Treadle return pressure
Loosen nut €, and turn bolt @. Turning bolt @ in will
increase the treadle pressure; turning it out decreases
the pressure.
Treadle stroke
Remove nut @. Moving connecting bar joint @ from the
position in Fig. A to that in Fig. B will increase the treaa
stroke by 80%. Note that this adjustment will also affect™
the treadle pressure and treadle return pressure; read-
just if necessary.

* %

* r Y
b 4]

Einstellen der Fullpedalkraft

Falls die Maschine zu laufen beginnt, wenn der FuR auf dem Pedal ruht oder die Pedalkraft zu gering empfunden wird, die
Position {a bis ¢) an welcher die Pedalfeder € am Pedalhebel @ befestigt ist, verdndern.

Die Pedalkraft nimmt von a nach d zu.

Pedalriickstellkraft

Die Mutter © 16sen und den Bolzen @ drehen. Durch Hineindrehen des Bolzens @ nimmt die Kraft zu, bzw. durch
Herausdrehen nimmt sie ab.

Pedalhub

Die Mutter € losen. Wenn die Befestigung der Verbindungsstange @ von der Position in Abb. A nach der Position in Abb. B
gedindert wird, erhdht sich der Pedalhub um 80%. Durch diese Einstellung wird auch die Pedalkraft und die Pedalriickstelikraft
verandert, so dal diese Einstellungen neu gemacht werden missen.

@ *#®x @

Réglage de la pression de la pédale

Si la machine commence a fonctionner A vitesse basse alors que |e pied est simplement posé sur la pédale, ou si on sent que
la pression de la pédale est trop faible, régler la position {a & ¢) de montage du ressort de pédale @ sur le levier de la pédale @.
La pression de la pédale augmente au fur et 8 mesure que le ressort est déplacé de a vers d.

Pression de retour de la pédale

Desserrer la écrou @ et tourner le boulon @. Pour augmenter la pression de la pédale, tourner le boulon vers I'intérieur o;
pour diminuer la pression de la pédale, tourner le boulon vers |'extérieur. ‘
Course de la pédale
Retirer I'écrou ©. La course de la pédale est augmentée de 80% lorsqu’on déplace le joint de barre de raccord @ de la position
indiquée a la Fig. A sur la position indiguée a |a Fig. B. Noter que ce réglage influera aussisur la pression de la pédale et sur la
pression de retour de la pédale. Régler ces deux éléments, si nécessaire.

*# t@x +@

Ajuste de la presion del pedal

Si la maquina comienza a avanzar a una velocidad baja cuando el pie simplemente se apoya sobre el pedal, o si la presién
sobre el pedal se siente muy débil, ajustar la posicién de instalacién (de a a c} del resorte del pedal € en la palanca del pedal
o.

¢ La presion del pedal ird aumentando desde la posicion a hasta la c.

Presion de retorno del pedal

Aflojar los tuerca @, y girar el perno @. Girando el perno € hacia adentro la presion del pedal aumentars, girandolo hacia
afuera, la presion disminuira.

Recorrido del pedal .

Quitar 1a tuerca @. Moviendo la barra de conexion @ desde |a posicion en la fig. A a aquella en la fig. B, el recorrido del pedal
aurmnentara hasta un 80%. Este ajuste afectara también la presion del pedal y la presion de retorno del pedal, volver a ajustar si
fuera necesario.

* @

* B % @
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Réglages standard

[Moteur]

Ajustes

[Moteur]

@ Brush replacement

@ Ersetzen der Birsten

@ Remplacement du balai
Cambio del cepillo

oA

~I &

L

GpLbd= N

6.
. Conectar el enchufe del motor.

™ Checking the lamp plug

. Turn the power off.

. Disconnect the motor plug.

. Remove screw @.

. Remove brush @.

Check the reference line on brush @. If the brush has
worn down to reference line @, replace the brush, When
installing a new or reinstalling the old brush, be sure the
reference line © is toward the spring.

. Tighten set screw € with 10 to 15 kgecm torque.

. Connect the motor plug.

R WwN =

Die Stromzufuhr ausschalten.
Den Motorstecker l6sen,
Die Schrauben € losen.
4. Die Bilrste @ herausnehmen.

wNS N

. Die Bezugslinie an der Blrste @ prifen. Falls die Blirste bis zur Bezugslinie @ abgenutzt ist, mul sie ersetzt werden. Beim

Einsetzen einer neuen oder der alten Blrste mul3 die Bezugslinie @ gegen die Andruckfeder gerichtet sein.

. Die Schrauben € mit einem Drehmoment von 10 bis 15 cmkp festziehen.
. Den Motorstecker anschlief3en.

. Couper I'alimentation électriqgue & la machine.

Débrancher la prise du moteur.

Retirer la vis @.

Retirer ie balai ©.

Observer la ligne de référence du balai @. Si le balai est usé jusqu’a sa ligne de référence, le remplacer. Lors de la pose d’'un
nouveau balai ou de la remise en place du balai existant, vérifier bien que la ligne de référence @ se trouve face au ressort.
Serrer la vis de montage @ au couple de serrage de 10 & 15 kgem.

Rebrancher la prise du moteur.

Desconectar la corriente.
Desconectar el enchufe del motor.
Quitar el tornitlo €.

Quitar el cepillo @. . _
Verificar |a linea de referencia para el cepillo @. Si el cepillo se ha desgastado hasta la linea de referencia @), cambiar el

cepillo. Cuando se instala un cepillo nuevo o se vuelve a instalar ¢l cepillo viejo, verificar que la tinea de referencia @ mire

hacia el resorte.
Apretar el tornillo de fijacion @ con una torsién de 10 a 15 kg/crn.

@ Prifen des Leuchtenanschlusses
# Veérification de la prise d’ampoule
Verificar el cable de luz

* A cord @ for the head lamp extends from the back of the
control box. This can be used to connect a 6-VAC lamp.
Note: Be sure to tape the ends of the cord as shown in
the diagram when the lamp is disconnected.

* Am Kabel € an der Maschinenriickseite kann eine 6
W-Leuchte angeschlossen werden.
Hinweis: Beim Entfernen der Leuchte miissen die An-
schluRkabel wie in der Abbildung gezeigt isoliert wer-
den.

* Un cordon @ pour I'ampoule de téte sort de l'arriére du
boltier de contrdle. Ce cordon peut servir au branche-
ment d'une ampoule 6VAC.

Remarque: Lorsque I'ampoule est débranchée, veiller a
bien fixer par un ruban adhésif les extrémités du cordon,
comme indiqué dans le diagramme.

* Un cable @ se extiende a la luz de la cabeza desde la
parte posterior de la caja de controles. Este puede usarse
para conectar una lampara de corriente aiterna de 6V.
Nota: Poner cinta en las puntas del cabie tal como se
muestra en el diagrama cuando se desconecta la lam-
para.
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Standard adjustments Réglages standard
Standardeinstellungen Ajustes

@ Brake lining adjustment

@ Einstellen des Bremsbelags

@ Réglage de garniture de frein
® Ajuste del forro de frenos

PONSg A PWNS@E*

RN »*

BwN =g

0.1 mm
0.2 mm @
012 mm

Window for adjusting
the brake lining gap 0
Aussparung zur
Priifung des
Bremsbelagabstands .
Fenéntre pour le 0.15 mm

H; rréglage du jeu de
. garniture de frein

Sy
e
forro de frenos @

Ventanilla para ajuste
de la separacion del

After years of use, the brake lining will wear, causing the stop position to vary. Replace the brake lining.
Replace the brake lining as follows,

. Remove screw €, and remove the pulley cover @.
. Remove the V-belt.

Remove nut €, and remove the motor pulley assembly 0.

_ Remove the three screws @, and replace the brake lining. The brake lining gap should be approximately 0.2 mm. Use the

supplied washers @ to adjust the gap. Washer @ is provided in three thicknesses: 0.1 mm, 0.12 mm, and 0.15 mm.

Nach langzeitigem Betrieb kann sich der Bremsbelag abnutzen, so dal die Stopposition sich verindert. In diesem Fall muf3
der Bremsbelag ersetzt werden.

Tauschen Sie den Bremsbelag wie folgt aus.

Die Schraube @ i6sen und die Riemenscheibenabdeckung @ asbnehmen.

Den Keilriemen abnehmen.

. Die Mutter @ ldsen und die Motorriemenscheibe @ entfernen. et
_ Die drei Schrauben @ zum Ersetzen des Bremsbelags losen. Der Bremsbelagabstand muf ca. 0,2 mm betragen. Der Abstand

kann mit den mitgelieferten Scheiben @ eingestetit werden. Es sind Scheiben @ in drei verschiedenen Dicken ven 0,1 mm,
0,12 mm und 0,15 mm vorhanden.

Aprés plusieurs années de fonctionnement, la garniture de frein s'usera, provoquant un décalage de la position d'arrét.
Remplacer alors la garniture de frein.
Remplacer la garniture de frein comme suit.

. Déposer la vis @ et le carter de poulie @.

. Déposer la courroie trapézoidale.

. Déposer I'écrou @ et le moteur de la poulie ©.

. Retirer les trois vis @ et remplacer la garniture de frein. Le jeu de la garniture de frein doit &tre d’environ 0,2 mm. Régler le jeu

4 Vaide des rondelles fournies €. Les rondelles @ sont fournies en trois épaisseurs: 0,1 mm, 0,12 mm, et 0,15 mm.

Después de varios anos de uso, el forro de frenos se desgastara, y cambiara la posicion de parada. Cambiar el forro de frenos.
Cambiar el forro de frenos de la siguiente forma.
Quitar el tornillo € vy desmontar la cubierta de la polea @.

. Desmontar la correa trapezoidal.
. Quitar 1a tuerca € y desmontar el conjunto de la polea del motor 0.

Desmantar los tres tornillos @ y cambiar el forro de frenos. La separacion del forro de frenos debe ser de aproximadamente
0,2 mm. Usar las arandelas @ para ajustar la separacion. Hay arandelas @ en tres espesores: 0,1 mm, 0,12 mm y 0,15 mm.
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Troubleshooting guide

Guide du dépannage
Fehlersuche

Guia para la localizaciéon de las averias

Troubleshooting guide

@ If a malfunction seems apparent, first check the machine as described below. If the problem remains unresolved, turn the
power off and contact your dealer,

* Flourescent light blinking

Flou_rescent Iights may blink when using a single phase, 100-V machine. Should this happen, connect the machine and lights
to different circuits.

* Do not use this machine near high frequency welders or other equipment which generates excessive electrical noise.
Fehlersuche

@ Bei einer auftre’genden Storung die Maschine wie nachstehend beschrieben Uberpriafen. Falls der Fehler nicht behoben
werden kann, die Stromzufuhr ausschalten und den Hindler benachrichtigen.

* Blinkende Fluoreszenzleuchten
Fgl!s die M.aschine m_it 100 V an einer Phase betrieben wird, kénnen die Fluoreszenzleuchten blinken. In diesem Fall muR fir
die Maschine und die Beleuchtung eine separate Stromzufuhr gewdhlt werden.

* Die Maschine nicht in der N&he von Hochfrequenz-Schweilgeraten, oder von Geriten, die elektrische Storgerédusche
verursachen, verwenden.

Guide du dépannage

® Si un probléme se produit, vérifier d’abord la machine & coudre comme indiqué ci-dessous. Si, malgré les vérifications
effectuées et corrections entreprises, le probléme n’est toujours pas corrigé, couper I'alimentation électrique a la machine et
contacter le magasin qui a vendu l'appareil.
* Lampe fluorescente clignotante
Si on utilise une machine de 100 V monophasée, les lampes fluorescentes proches de la machine risquent de se mettre &
‘ clignoter. Dans ce cas, brancher la machine et les lampes sur des circuits électriques différents.
% Ne pas utiliser cette machine prés de sources de haute fréquence ou prés d’'appareils générateurs d'une forte quantité de
parasites électrigques.

Guia para la localizacién de las averias

@ Si se detecta un malfuncionamiento, primero verificar la maquina tal como se describe a continuacion. Si el problema no se
resuelve, desconectar la corriente y consultar con su distribuidor.

* Luz fluorescente intermitente :
Las luces fluorescentes pueden parpadear cuando se utiliza una maauina de 100 V con corriente monofasica. Si esto sucede
conectar {a maquina y las luces a diferentes circuitos.

* No utilizar la maguina cerca de soldadores de alta frecuencia ¢ de otros equipos gue generan un ruido eléctrico excesivo.

Where to check AFTER TURNING THE POWER OFF/

Profungen (bei ausgeschalteter Masching)/

Points de vérification APRES AVOIR COUPE L'ALIMENTATION ELECTRICQUE DE LA MACHINE/
Puntos a verificar LUEGO DE DESCONECTAR LA CORRIENTE

Problem/Stérung
Probléme/Problema

1. The motor will not operate even though the
power is on and the treadle is depressed.

1. Motor lduft bei eingeschalteter Maschine
und gedriicktem FuBlpedal nicht.

1. Le moteur ne fonctionne pas, bien que la
machine a coudre soit alimentée en électrici-
té et bien que la pédale soit enfoncée.

1. El motor no funciona con el interruptor
principal conectado y aunque se pise el
pedal.

/

‘\_‘

{1} Power indicator {red LED) is not lit.
(1} Netzanzeige (rote LED} leuchtet nicht.

{1} Le témoin lumineux d'alimentation {LED
rouge} n'est pas éclairé.

{1} El indicador de ¢orriente {LED rojc} no esta
encendido.

Indicator  Indicateur
Anzeige Indicador

] EXEDRA®

= Fpp0l

% Check the power suppiy. (Try connecting the

power cord to a different outlet.)

% Die Stromversorgung prifen. {Eine andere

Netzsteckdose verwenden.)

% Veérifier Valimentation électrique. (Essayer

de brancher le cordon d'alimentation de la
machine sur une autre prise de courant.}

% Verificar la fuente de alimentacion. (Co-

nectar ¢l enchufe a una fuente de corriente
diferente.}

¢ Blown fuse. Insert two new three phase, BA

fuses and one single phase, 15A fuse.

¢ Durchgebrannte Sicherung. Zwel neue 5A-

Dreiphasen-Sicherungen und eine  15A-
Einphasen-Sicherung einsetzen.

¢ Un fusible a grillé. Mettre en place deux

fusibles 5A neufs triphaseés et un fusible 15A
monophasé.

% IUn fusible quemado. Colocar dos nuevos

fusibles de A trifdsicos y un fusible de 15A
manaofasico,

-
g

2l

\®®
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Troubleshooting guide
Fehlersuche

Problem/Stirung
Probléme/Probtema

Where to check AFTER TURNING THE POWER OFF/

Prifungen (bei ausgeschalteter Maschine)/

Points de vérification APRES AVOIR COUPE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE DE LA MACHINE/
Puntos a verificar LUEGO DE DESCONECTAR LA CORRIENTE

7 - m

7 - ,ﬂ:]]

— T

= J

8

g

{2) Power indicator {red LED} is on.
{2) Netzanzeige {rote LED) leuchtet.

(2) Le témoin lumineux d’alimentation {LED rouge)

est allumé.

{2) El indicador de corriente estd encendido (LED

rojoe).

of

Power indicator (red LED) is flashing.

(3) Netzanzeige (rote LED} blinkt.

{3} Le témoin lumineux d’alimentation {LED

rouge) clignote.

El indicador de corriente estd destellando
{LED rojo).

Is the connector loose or disconnected?
{Reconnect properly.)

Ist der Stecker richtig angeschlossen?
{Richtig anschlieen.)

Le connecteur est-il lache ou débranché?
{Corriger le branchement du connecteur.)
ZEl interruptor esté flojo o desconectado?
{Conectarlo correctamente.)

If the power indicator is flashing, the motor
has locked.

Turn the power off. Turn the pulley lightly
by hand. If the pulley is unusuatly hard to
turn or will not turn, check the motor and
machine.

Bei biinkender Netzanzeige ist der Motor
blockiert. Die Maschine ausschalten und die
Riemenscheibe von Hand drehen.

Bei einem groRen Widerstand den Motor
und die Maschine kontrollieren.

Si le témoin lumineux ’alimentation clig-
note, c’est que le moteur s'est verrouilté.
Couper I'alimentaion éiectrique.

Tourner légérement la poulie & lamain. Sila
poutie est difficile & tourner ou si elle refuse
de tourner, vérifier I'état du moteur et de ta
machine.

Si el indicador de corriente destelia el motor
s¢ ha trabado.

Desconectar la corriente. Girar la polea
suavemente con la mano. Si la polea gira
con dificultad o no gira, verificar el motor y
la maquina.

. Machine will not operate at high speed.

. Maschine (duft nicht mit hoher Ge-
schwindigkeit,

. La machine ne fonctionne pas & grande
vitesse.

. La maquina no funciona a alta velocidad.

ERE

% |s the maximum sewing speed control set t¢

LOW? (Adjustment range: 215 to 5000 spm)

% Ist der Geschwindigkeitsregler auf eine

niedrige Geschwindigkeit eingestellt? (Ein-
stellbereich 215—5000 Stiche pro Minute)

% Le contréle de vitesse maximum de couture

est-il réglé sur la position LOW? (Portée de
réglage: 215 a4 5000 points par minute)

#* JElI méximo control de velocidad de costura

esta colocado en "LOW"? {Gama de ajuste:
215 a 5000 ppm)

Machine does not turn easily.
Die Maschine tauft schwergéngig.
Le moteur de la machine ne tourne pas

facilement.
El motor no gira con facilidad.

MAX. SFEED  TACK SPEED

& 22
‘@} @)
LOwW H Low ng

Remove the V-belt, and check the torque.
Den Keilriemen abnehmen und das
Drehmomeant priifen.

Retirer la courroie trapézoidale et vérifier le
couple.

Quitar la correa trapezoidal, v verificar el par
de torsién.
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Guide du dépannage
Cuia para la localizaciéon de las averias

%

Where to check AFTER TURNING THE POWER OFE/

Prifungen (bei ausgeschalteter Maschine)/

Points de vérification APRES AVOIR COUPE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE DE LA MACHINE/
Puntos a verificar LUEGO DE DESCONECTAR LA CORRIENTE

Problem/Stérung
Probleme/Problema

aguja levantada ni en la de aguja baja
cuando se vuelve el pedal a la posicién
neutral.

Needle up position
Hochgestelite Nadel
Position relevée de I'aiguille
Posicién de aguja levantada

Y. 3 | NI

l

Needle down position
Heruntergestellte Nadel
Pasition descendue de l'aiguille
Posicidén de aguja baja

remettre la machine sous tension. Si la
machine s’arréte correctement, ¢’est que le
synchroniseur est défectueux.

% Desconectar la corriente, desconectar el

cable del sintonizador, y volver a conectar la
corriente. Si la maéquina se para correc-
tamente, el sintonizador estd defectuoso.

3. Machine stops while sewing, Voltage drop Check the power supply.

3. Maschine steht wahrend dem Nihen still. Spannungsabfall Die Stromversorung (iberprifen.

3. La machine s'arréte en cours de couture. Chute de tension Verifier 'alimentation éiectrique.

3. La maquina se detiene durante la costura. Caida de tension Verificar la entrada de corriente.

4. Machine does not stop in either the needle % Turn the power off, disconnect the synchro- ¢ Though this can be used as a clutch motor
up or down position when the treadie is nizer cord, and turn the power back on. If the function, the synchronizer should be re-
returned to the neutral position. machine staps properly, the synchronizer is placed as soon as possible.

4. in der neutraten FuRpedalstellung hilt die defective.

Maschine nicht mit angehobener bzw. ¢ Die Maschine ausschalten, das Synchroni- % Dies kann als Kuppfungsmotor verwendet
abgesenkter Nadel an. satorkabel |6sen und die Maschine wieder werden; der Synchronisator sollte aber so

4. Lorsque la pédale est ramenée & |a position einschalten. Falls die Maschine in der rich- bald wie moglich ersetzt werden.
neutre {position horizontale), la machine ne tigen Position anhilt, ist der Synchronisator
s'arréte ni avec I‘aiguille en position relevée, defekt.
ni avec |'aiguille en position descendue. ¢ Couper [lalimentation électrique, dé- % Bien que cela puisse servir en tant que

4. La maguina no se para ni en la posicion de brancher le cerdon du synchroniseur et fonction de moteur d’embrayage, il faudrait

néanmeins remplacer le synchroniseur
aussitdt que possible.

¢ A pesar de gue puede utilizarse como

embrague del motor, el sincronizador debe-
ré4 cambiarse lo antes posible.
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