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Thank you very much for your purchase of a BROTHER sewing machine.

The full performance of your new sewing machine depends, above all, on correct operation.
Be sure to carefully read the following instructions before use.

i Vielen Dank, daB Sie sich flir eine BROTHER-Nihmaschine entschieden haben. H
Die Leistungsfihigkeit lhrer neuen Nihmaschine hingt vor allem von der richtigen Bedienung ab.

Lesen Sie daher bitte vor Gebrauch diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch.

Nous vous remercions d'avoir acheté une machine 3 coudre BROTHER.

Les performances de votre nouvelle machine & coudre dépendent, avant tout, de son utilisation correcte.
Lisez attentivement les instructions suivantes avant utilisation.

Muchas gracias por haber adguirido una maquina de coser BROTHER.

El buen rendimiento de su nueva magquina de coser depende sobre todo de su correcto funcionamiento.
No deje de leer cuidadosamente las instrucciones siguientes antes de comenzar a usarla. !
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Specifications/Tenhnische Daten/Spécifications/Especificaciones

o
©® Needle bar @O Pre-tension

Nadelstange Vorspannung
Barre aiguille Prétension
Barra de aguja Tension preliminar

6 @ Presser-regulation thumb screw © Pulley i
StoffdriickerfuB-Regulierschraube Riemenscheibe ~—
Vis & oreille du régulateur de pression Poulie
Tornilloe de mariposa para regulacién del Polea

prensatelas
@ Feed-reverse lever

@ Thread retainer Umkehrhebel
Fadendurchfihrung Levier d'inversion
Retenue de fil d’'entrainement
Retenedor del hilo Palanca de retroceso

de la alimentacidn

"""" 5 7
Use For thick materials For thick materials
Verwendung Dick Stoffe Dick Stoffe
Utilisation Pour tissus &pais Pour tissus épais
Uso Material grueso Material grueso
Sewing speed/Nihgeschwindigkeit
Vitesse de couture/Velocided de costura 8500 spm/spm/pmn/ppm 2500 spm/spm/pmn/ppm
Maximum stitch length /Max. Stichlange 5 mm 8
Longueur maximale du point/Longitud maxima de la puntada mm
Presser foot height/ StoffdrickerfuBhéhe &
Hauteur du presseur /Altura del pie del prensatelas mm
Feed dog height/Transporteurhdhe 1.2m \\,/
Hauteur de la griffe d'entrainement/Alture del alimentador ’ m
Needle / Nadel
Aiguille / Aguja DB
-
BROTHER INDUSTRIES, LTD.
SBZ B747. —10 —40 —70 ~90
- T Thread trimmer Scissors type {Solenoid)
MADEIN JAPAN | Fadenabschneider Fadenabschneider {Solenoid)
Coupe-fil Type des ciseaux (Solénoide}
Cortahilos Tipo de tijeras {Solenoide)
Thread wiper Solenoid
Fadenentferner (Wischer)} Solenoid
Ote-fil Solénoide
Limpia-hilos Solenoide
Quick reverse Solenoid
Schnellumkehr Solenoid
Marche inverse rapide Solénoide
Marcha atras rédpida  Solenoide
Automatic presser lifter / Preumatic Solenoid
Automatische Andruckvorrichtung / Luftdruck Solenoid
Dispositif de levage et poussée automatigne Pneumatigue | Solénoide
Alzador automatico del prensatelas A Neumdtica Salenoide
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Setting the cushions at the four corners
*When you hold the machine, do not hoid the synchronizer.
* Set the oil pan @ as above.
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Aufstellung der Masschine

* Die Maschine nicht am Synchronisator halten.

* Die Olwanne @ wie in der obigen Abbildung gezeigt befestigen.

Die Scharniere ) in die Aussparungen einsetzen und mit den Gummis €@ ausrichten.
Danach das Maschinencberteil auf die vier Gummi unterlagen @ stelien.

Mise en place des tampons aux quatre coins

wNe pas soulever la machine en la tenant par le synchroniseur.

* Mettre le réservoir d’huile @ comme ci-dessus.

Mettrg les charniéres € dans les trous du socle et les régler avec la base caoutchouc articulée @. Placer la machine sur les guatre
amortisseurs @ de la téte aux quatre coins.

Colocacion de apmohadiillas en Pas cuatro esquinas

* Cuando Ud. sujeta la méquina, no sujete el sincronizador.

* Coloque el depdsito de aceite @ como se indica arriba.

Ponga las bisagras @ en los agujeros de la base vy ajuste estas a la base de hule de las bisagras @ entonces cologue la cabeza de la
mé&quina en las aimohadillas de la cabeza @ que hay en las cuatro esquinas del depé sito de aceite.

" ~

y 1 mm
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_

Adjustment of the knee lifter stoppers
1. Adjust the left stopper @ so that there will be a clearance of about 2 mm between the knee lifter @ and knee lifter complying bar

@, and then fasten it securely with the nut.
2. Adjust the right stopper @ so that there will be a clearance of about 1 mm between the knee lifter @ and the oil pan when the

knee lifter plate is pushed.
Einstellen der Andruckvorrichtung-Abstandsbholzen :
1. Den linken Abstandsbolzen @ so einstellen, daB der Abstand zwischen dem Kniehebel @ undder Schiebestange @ ungefédhr 2 mm

betrigt ; dann den Bolzen mit der Mutter Sichern. .
2. Den rechten Abstandsbolzen € so einstellen, dafl der Abstand zwischen dem Kniehebel @ undder Olwanne ungeféhr 1 mm betrégt,

wenn der Kniehebel hochgedriickt ist.

Réglage des butées du poussoir coudé
1. Régler la butée gauche €@ de sorte qu'il y ait un jeu d'environ 2 mm entre le poussoir coudé @ et la tige poussoir @. Puis, bien

serrer ladite butée au moyen de I'&crou.
2. Régler la butée droite @ de sorte qu'il y ait un jeu d'environ 1 mm entre le poussoir coudé @ et le carter d’huile lorsque la plaque

de poussoir coudé est poussée.

Ajuste de los retenes del alzador de rodilla

1. Regular el retén de izquierda @ de suerte que haya un espacio libre de unos 2 mm. entre el alzador de rodilla @ vy la varilla de
empuje @ apreti ndolo, luego, bien con el tornitlo.

2. Regular el retén de derecha @ de suerte tal que haya un espacio libre aproximado de 1 mm. entre el alzador de rodilla @ v el
depésito de aceite cuando la placa del alzador de redilla esté empujada.
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Rotating direction
of machine
Drehrichtung der
Nahmaschine
Sens de rotation
de la machine
Direccidn de rotacién
de 1a maguina
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Installation de la courroie

How to install the belt

*The correct operating direction of the machine is counter-
clockwise as viewed from the puliey side.

% Press belt @ with your thumb, and adjust the belt tension by
turning nut @ so that the belt @ can be depressed 15~20
mm with a finger.

Gurtmontage

xVon der Riemenscheibe aus betrachtet muB die Maschine
gegen den Uhrzeigersinn laufen.

*Den Gurt @ mit dem Daumen driicken. Mit der Mutter @ die
Gurtspannung so einstellen, daB der Gurt @ 15 bis 20 mm
nachgibt.

*Le sens exact de ia marche de la machine est en sens inverse des aiguilles d’une montre, vu du c6té de la poulie.
*Appuyer sur la courroie @ avec le pouce et ajuster la tension de la courroie en tournant I'écrou €@ de sorte gue la fléche soit de

15~20 mm.

Manera de colocar la correa

El sentido de funcionamiento correcto de la maquina es hacia 1a izquierda si se mira desde el lado de la polea.
*Habra que apretar la correa @ con el pulgar y regular la tensién de la misma haciendo girar la tuerca @ de manera tal que la correa

ceda hacia adentro de unos 15 a 20 mm.

(For —700})

(For —500-—600-—700}

{(For —900)
~ J
Specifications

Plug —1Q0 | —400 | —700 | —900

®-Plug 12 O o O o
®-Plug 6 O O
©-Plug 9 O O O O
©-Plug 1 O O O

®-G-Plug 2 ® (o)

®-Plug 3 ®




Connection of wires

#Turn the power switch off before installation or removal of the plug.

*Take care to keep the wires away from the rotating parts.

*Pass the plug through the wire hole on the table, then install by following the figures.

W Earth connection
Connect the earth wire @ from the head hinge @ to the motor by passing it through the cord hole in the table.
{Use the green-colored wire contained in the parts box.)

AnschluB der Kabel

% Die Kabel dirfen nur bei ausgeschalteter Maschine angeschlossen und getrennt werden.

*Vergewissern Sie sich, daB die Kabel Keine beweglichen Teile berijhren.

#* Den Stecker durch das Kabelfilhrungsloch im Tisch stecken und wie in den obenstehenden Abbiidungen anschlieBen.

@ Erdung
Das Massekabel @ arn Scharnier @ des Maschinenoberteils befestigen, durch die Tischffnung filhren und an den Motor anschlicBen.
{Verwenden Sie dazu das griine Kabel in der Zubehdrbox.)

Branchement des fils

# N'effectuer aucun branchement ni débranchement des fiches pendant que la machine est sous tension.
* Vérifier que tous les fils sous la table ne sont en contact avec aucune piéce mobile.

*Passer la fiche par I'orifice dans la table, puis installer comme indiqué sur la figure.

WBranchement a la masse

Connecter le fil de mise & la masse @ du moteur & la charnidre de la téte @ aprds l'avoir fait passer dans le trou du cordon
d’alimentation percé dans la table.
{Utiliser le fil gainé vert contenu dans la boite a accessoires.)

Conexion de los cables

#Nunca congctar ni desconectar la clavijas con la corriente encendida.

*Revisar para cerciorarse que los cables que se hallan debajo de la mesa no toguen piezas que se mueven.

*Primero habr& que pasar la clavija a través del agujero para el cable en la mesa pasando, luego, a hacer la instalacidn como se
ilustra en las figuras siguientes.

@ Conexion a tierra
Conectar el cable de conexién a tierra € de la bisagra de la cabeza @ al motor, introduciéndolo a través def agujero del cable en la mesa.
(Utilizar el alambre de color verde, en la caja de piezas de repuesto.)

r Lubrication

1. Slowly pour ail into the oil pan to the HIGH mark. if the oil
level fails below the LOW mark, add oil.

2. If the oil becomes contaminated, remove the oil cover screw @.

3. Wipe a way contamination from the magnet @, and the oil pan.

% Use the oil specified by BROTHER : Hi-White 70.

Schmierung

1. Langsam Ol bis zur linken Markierung (,,HIGH"") einfiillen. Wenn
der Olstand unter die rechte Markierung {,LOW") abfillt, O
nachfiillen. .

2. Wenn das 0l verschmutzt ist, die OlablaBschraube €@ entfernen.

3. Den Schmutz vom Magneten @ undder Glwanne entfarnen.

# Das von BROTHER empfohlene WeiBdl 70 verwenden.

-

Lubrification

1. Verser I'huile lentement jusqu’an repére "HIGH'' situé & gauche. .
Si le niveau d'huile tombe en dessous du repére “LOW"’ situé & droite, ajouter de I'huile.

2. Si I'huile devient sale, retirer la vis du carter d'huile @.

3. Retirer led déchets de I'aimant @.

s Utiliser "huile recommandége par BROTHER : Hi-white 70.

Lubricacion _

1. Echar aceite lentamente hasta alcanzar la marca {"HIGH"} de la izquierda. _
Si el nivel del aceite baja mas all& de la marca ("LOW?™)} de la derecha, agregar aceite.

2. Si el aceite se pone sucio, quitar el tornilio de |a cubierta de aceite @.

3. Limpiar la suciedad en los imanes @, v en ia charola de aciete.

% Usar el aceite expecificado BROTHER : Hi-White 70.



Precautions before installing the belt cover :

1. Fit the V belt onto the sewing machine pullay.

2. Bring the sewing machine down toward the horizontal position, and then install the beft cover.
2. The set screws for belt cover instalation are in the accessorties pocket.

Vorkehrungen vor dem Anbringen des Riemenschutzes

1. Den Keilriemen an der Motorriemenscheibe anbringen.

2. Die Ndhmaschine in die Horizontalstellung umklappen und den Riemenschutz montieren.
3. Die Schrauben fiir den Riemenschutz befinden sich in der Zubehértasche.

Précautions 3 prendre avant de monter le couvercle de courroie :

1. Monter la courroie trapézoidale sur la poulie de la machine.

2. Descendre la machine vers la position horizontale, puis monter le couvercle de courroie.

3. Les vis de montage pour la pose du couvercle de courroie se trouvent dans la pochette des accessoires.

Precauciones a tomar antes de instalar la cubierta de la correa :

1. Colocar la correa trapozeidal en la polea de la méquina de coser.

2. Bajar la méquina a su posicidn horizontal normal, e instalar la cubierta de la correa.

3. Los tornillos de fijacién para la instalacion de la cubierta de la correa se encuentran en la bolsa de acceserios.

-

{Turn 2 ~3 times to loosen.)
(Die Schrauben durch 2~3
Umdrehungen lockern.}
(Tourner de 2 4 3 fois pour desserrer.)
{Aflojar mediante 2 & 3 giros.)

Set screw
Schrauben
Vis
Fijacion




Install the belt cover assembly.

1. Remove the synchranizer stud @.

2. Tilt the belt cover assembly @, and move the direction of the arrows while mounting the bobbin winder wheel @ from the bottom
side of the sewing machine pulley @. Then tighten the 3 set screws @.

3. Install the belt cover U @ with the set screws (7}

4. Install the belt cover D @ with the wood screws 0.

#Move the Bobine winder guide @ in the direction indicated by the arrow.

#install the synchronizer stud.

Montage des Riemenschutzes

T. Den synchronisatorstift entfernen .

2. Den Riemenschutz @ in der angegebenen Pfeilrichtung werschieben und das Spulerrad @ von der unteren Seite der Riemenscheibe
© her montieren. Danach die schrauben @ festziehen.

3. Den Riemenschutz U @ mit den Schrauben © befestigen.

4. Den Riemenschutz D @ mit @ befestigen.

# Die Fadenfiihrung @ in der angegebenen Pfeilrichtung verschieben.

#Den synchronisotionsstift befestigen.

Monter le couvercle de courroie.

1. Déposer le goujon du synchronisateur @.

2. Basculer le couvercle de courroie @, et déplacer dans la direction des fléches tout en placant la oue de bobinage de canette (5]
depuis l'arriére de la poulie de la machine & coudre @. Serrer ensuite les 3 vis .

3. Installer le couvercle de courroie U @ avec les vis @.

4. Instalier le couvercle de courroie D @ avec les vis 3 bois O

# Deplacer la base du guide-fil @ dans le sens de la fléche.

#Monter le goujor du synchronisateur.

Instalar el conjunto de la cubierta de la correa.

1. Quitar el esparrago del sincron : zador €.

2. Inclinar el conjunto de la cudierta de correa @, v mover en el sentido indicada pér las flechas mientras se coloca la rueda del
bobinador @ desde el lado inferior de la polea @ de la mdquina de coser. A continuacién, apretar los 3 tornillos de fijacian .

3. Instalar la cubierta U de la correa @ con los tornillos de fijacion .

4. Instalar la cubierta D de la correa @ con los tornillos de fijacién @.

% Mover la qule defl bobina dor @ en el sentido indicado por la flecha.

#Instalar el espirrago del sincronizador.

How To Wind Aufwickeln des / Bobinage du fil / C_ém_o repobinar el
the Lower Thread Unterfadens inférieur hilo inferior

80%

Schrauben
Set screw Vis
Schrauben Fijacion

Yy Vis

Fijacion

o

! % Set screw

s Make the necessary adjustment by moving the Bobbin Winder‘quide D.
% Die notwendigen Einstellungen durch Verschieben der Fadenfilhrung @ vernehmen.

#Régler en déplagant la base du guide-fil @. o _ )
# Realizar los ajustes correspondientes mediante movimientos en la guia del bobinado @.
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Table/Tische/Table/Mesa

-

Installing (—900)
*Installing the Qil Pan
1. Put il pan cushions @ into the holes of the oil pan @.

2. install the oil pan @ and head rubber pads @ to the table with nails @.

#Installing the Control Box

1. Install the contro! box @, washers @), rubber cushions @ and collars @ with screws @.

Montage (—200)
#Befesting der Qlwanne .
1. Die Unterlagen @ in die Locher der Olwanne @ einsetzen.

2. Die Olwanne @ mit den Gummiunterlagen @ und Nageln € am Nihtisch befestigen.

*Befestigung des Steuerkastens

1. Den Steuerkasten € mit den Unterlegscheiben @. Gumnmiunterlagen @, Buchsen @ und Schrauben @ befestigen.

Installation {(—900)
*|nstallation du réservoir d'huile

1. Instalier les amortisseurs @ du réservoir d'huile dans les trous du réservoir d’huile @.
2. Installer le réservoir d'huile @ et les supports en caoutchouc @ de la t&te 4 la table avec des clous @.

*Installation du boftier de contréle

1. Installer le boitier de controle @, les rondeiles @, les cacutchouc @, les colliers € avec des vis @.

Instalacién (—900)
*Instalacion del depdsito de aceite -

1. Colocar las almohadillas @ del depésito de aceite en os agujeros del depdsito de aceite @.
2. Instalar el depdsito de aceite @ y los amortiguadores de caucho € de la cabeza en la mesa con clavos @.

*Instalacion de la caja de control

1. Instalar la caja de control @. las arandelas @, y las almohadillas de caucho @ y collares @ con tornillos @.

BROTHER Motor/Motor BROTHER
moteur BROTHER/Motor BROTHER

(

EFKA-QUICK Motor/Motor EFKA-QUICK
moteur EFKA-QUICK /Motor EFKA-QUICK

Connection of wires (—900)
<For BROTHER Motor>
1. 2P Plug
Connect 2P Plug @ with 2P Plug from the Treadle Pedal.
2. 3P Plug :
Connect 3P Plug @ with 3P Plug from the Oil Pan.
3. 12P Plug

Connect 12P Plug @ with 12P Plug from the Control Box.

¢For EFKA-QUICK Motor>
1. 3P Plug

Connect 3P Plug @ with 3P Plug from the Qil Pan.
2. Wires for the Presser Foot Lifter

oo

Connect white and black
wires with power supply.
NetzanschluB =weiBer und
schwarze Draht.
Connecter les fils blanc
et noir avec le blog
d’alimentation.

Conectar los cables
blanco y negroa en la
alimentacién de corriente,

Connect green wire with earth wire.
Erdung =griiner Draht

Connecter le fil vert avec le fil de terre.
Conectar el cable verde con el cable de
conexibn a tierra.

Connect with signal for the presser foot lifter. (DC 24V)
StoffdriickeranschiuB {24V Gleichstrom}
Connecter pour les signaux du levier du puesseur {(DC 24V}

Conectar con la sefial proveniente del levantador del prensatelas.
{CC24V)

Connect two of wires with wires for the presser foot lifter signal.
{Signal for the presser foot lifter needs DC 24V of power when lifting the presser foot.)

3. Wires for Power Supply

Connect three of wires with wires for power supply, and surely connect earth wire with earth wire.

-7 —



Anschluss (—900)
<Motor BROTHER>
1. 2-poliger Stecker
Die 2-poligen Stecker @ vom Motor und Pedal miteinander verbinden.
2. 3-poliger Stecker
Die 3-poligen Stecker € vom Motor und von der {lwanne miteinander verbinden.
3. 1Z-poliger Stecker
Die 12-poligen Stecker @ vom Motor und Steverkasten miteinander verbinden.
(Motor EFKA-QUICK)
1. 3-poliger Stecker
Die 3-poligen Stecker @ vom Motor und von der Olwanne miteinander verbinden.
2. Stoffdriickeranschlu
Die beiden Drihte mit den AnschiuBdrihten fiir die Stoffdriickervorrichtung verbinden.
(Zum Heben des StoffdriickerfuBes werden 24V Gleichstrom benétigt.)
3. NetzanschluB
Die drei Drihte mit der Stromversargung verbinden. Das Massekabel muB fest angeschlossen werden.

Connection des fils (—900)
<Pour le moteur BROTHER>
1. Fiche 2P
Connecter la fiche 2P @ avec la prise 2P de la pédale.
2. Fiche 3P
Connecter la fiche EP @ avec la prise 3P du carter d’huile,
3. Fiche 12P
Connecter la fiche 12P @ avec la prise 12P du boitier de contréle.
<Pour le moteur EFKA-QUICK>
1. Fiche 3P
Connecter la fiche EP @ avec la prise 3P du carter ¢’huile.
2. Fils pour fe levier du presseur
Connecter deux fils avec les deux fils pour les signaux du levier du presseur.
(Les signaux pour le levier du presseur nécessitent une alimentation de 24V C.C. pour lever fe presseur.)
3. Fils pour I'alimentation
Connecter trois fils avec les fils pour I'alimentation, et connecter soigneusement le fil de terre avec le fil de terre.

Conexidn de alambres {—900)
<Para Motor BROTHER>
1. Clavija 2P
Conectar ia clavija 2P @ con la clavija 2P del pedal.
2. Clavija 3P
Conectar la clavija 3P @ con la clavija 3P del dep6sito de aceite.
3. Clavija 12P
Conectar la clavija 12P € con la clavija 12P de la caja de contral.
{Para motor EFKA-QUICK)>
1. Clavija 3P
Conectar la clavija 3P @ con la clavija 3P del depdsito de aceite.
2. Cables del levantador del prensatelas
Conectar el cable de dos alambres con los cables con la sefial proveniente del levantador del prensatelas.
{La sefial proveniente del levantador del prensatelas necesita una potencia de 24V CC al levantar el pie del prensatelas.)
3. Cables para la alimentacion de corriente . '
Conectar el cable de tres alambres con los alambres de la alimentacidn de corriente, y conectar el alambre de conexién a tierra

con la conexiGn a tierra.

N To Attach the Thread Unwinder
*Attach the thread unwinder @ at the right rear corner of the table
with the screw @.

Montage des Spulentrigers
#Den Spulentriger @ an der rechten hinteren Tischecke mit
Rundkopf-Holzschrauben @ befestigen.

Installation du porte-bobines
*Placer le porte-bobines @ dans le coin arrigre droit de la table avec
les vis de bois a téte ronde @.

Para colocar el porta-conos
* Colocar el porta-conos @ en la esquina trasera derecha de la mesa
con los tornitlos de cabeza redonda @.




(For —700}

Connection of air tube {(—700)

1. Connect the air hose from the compressor to the unit valve connector @.

2. Connect the air tube @ from the unit valve to the connector @ of the presser lifter cylinder.

*Push the air tube into the sleeve @ until its end projects about 35 mm out from the sleeve @, connect the tube end to the male
connector, tighten the nut @ manually, and then with a wrench one or two turns more.

AnschiuB des Luftschlauchs {—700})

1. Den PreBluftschlauch an den Kompressor und an die Ventilsteuerungsbox-Kopplung @ anschlieBen.

2. Den Luftschlauch @ der Ventilsteuerungsbox an die Kopplung @ des U mkehrzylinders anschliefien.

#Den Luftschlauch so weit in die Muffe @ schieben, daB das Schlauchende 3~5 mm vorsteht. Dann das Schlauchende auf die
Steckkopplung stecken, die Mutter @ mit der Hand festschrauben und sie danach mit einem Schraubenschlissel anziehen.

Branchement du tuyau flexible d"air (—700)
1. Brancher le tuyau flexibie d'air provenant du compresseur au connecteur du boftier & clapets @.
2. Brancher le tuyau flexible d'air € provenant du boitier de clapets au connecteur @ du cylindre de renversement de marche. S
*Pousser le tuyau flexible d'air dans le manchon @ jusqu’d ce qu'il sorte d'environ 3 & 5 mm du manchon @. Brancher I'extrémité du
tuyau dans le connecteur méle, serrer I'écrou @ & la main puis 3 'aide d'une clé serrer d'un tour ou de deux tours de pius.

Conexion del tubo de aire (—700)

1. Conectar el conducto de aire que viene del compresor al correspondiente conector € de |a caja de las vélvulas.

2. Conectar €] tubo de aire @ proveniente de la caja de las valvulas al conector @ del cilindro de marcha atras.

*Meter el tubo de aire en el manguito @ hasta que la punta del mismo salga unos 3 a 5mm. del manguitc €, conectar la punta del
tubo en el conector macho, apretar el tornillo @ con las manos y, luego, darle una o dos vueltas mas con una llave.

Less pressure More pressure ™ Adjustment of the Air Pressure (—700}
geringerer Druck gréBerer Druck Air pressure is 5~5.5 kg/cm? during operation.
Pression diminue Pression augmente 1. If air pressure is low ;
Menos presidn _ Mas presién Loosen the screw @, and then turn the handle @ to the right.
—® 2. If air pressure is high :
—9 Loosen the screw @, turn the handle @ to the left, operate the actuator or the

el

treadle to lower the air pressure, and then increase the air pressure again.
3. If water accumulates in the bottle @, stop the compressor, raise the drain cock @,
and then drain the water.

Einstellen des Luftdrucks (—700}

Wihrend des Betriebs soll der Luftdruck 4,9-5,4 bar (5~5,5 kg/cm?) betragen.
1. Falls der Luftdruck zu gering ist:

2] Die Schraube @ Idsen und dann den Drehknopf @ nach rechts drehen. '
L] 2. Falls der Luftdruck zu groB ist: S

—

Die Schraube @ 16sen, den Drehknopf @ nach links drehen und den Schalter oder
das Pedal betstigen, um den Luftdruck zu verringern; dann den Luftdruck wieder
vergrofern. ‘

3. Wenn sich Wasser im Kolbern @ ansammelt, den Kompressor abschalten, das
AblaBventii @ offnen und das Wasser abflieBen lassen.

Réglage de la pression d’air (—700)

La pression d’'air de fonctionnement est de 5 & 5,5 kg/cm?,

1. Si la pression d’air est basse :

Desserrer la vis @, puis tourner le buton § vers la droite.

2. Sila pression d'air est elevee :

) Desserrer la vis @, et tourner le bouton @ vers la gauche, actionner la commande
ou la pédale afin de baisser la pression d’air, puis augmenter d nouveau la pression
d’air.

3. Si de I'eau s'est accumulée dans la bouteille @, arréter le compresseur, soulever le
robinet de purge @, et laisser s'ecouler I'eau.

Reglaje de la presion del aire {(—700)

La presion de aire adecuada es de 5 a 5,5 kg/cm? durante el funcionamiento.

1. De ser baja la presion del aire :
Aflojar el tornillo @ girando después la manija @ hacia la derecha.

2. De ser demasiado alta la presion del aire :
Aflojar el tornillo @, girar la palanca @ hacia la izquierda haciendo funcionar la palanca impulsora o el pedal para reducir la
presién del aire volviendo luego a aumentarla otra vez.

3. De acumularse agua en la botella @, habra que parar el compresor, levantar la llave de purga €@ vy dejar salir, después el agua.



I Attachment of the neadle
* Insert the needle @ completely, making sure that the long groove of the needle is
on the left, and tighten it with the needie clamping screw @.
Befestigung der Nadel
* Die Nadel @ ganz hineinschieben, wobei sich die Nadelrille links befinden muB.
Dann die Nadel mit der Klemmschraube @ befestigen.
Mise en place de Paiguille
* Introduire I'aiguille @ 3 fond. Sassurer que sa gorge se trouve & gauche, puis serrer
& I'aide de la vis de serrage de Vaiguille 9.
Manera de colocar la aguja
* Meter bien la aguja @ asegurandose de que la ranura larga de la misma quede hacia
la izquierda apretando luego la misma con el tornillo de sujecion de la aguja @.
-
|
2
Pull about 50 mm of thread our from the needle eye.
Ungeféhr 50 mm Faden durch das Nadeldhr ziehen.
Tirer environ 50 mm de fil par {‘orifice de sortie.
Pasar unos 50 mm de hilo por el ojo de la aguja.
\ J
Upper threading Obere Fadenfiihrung
*Raise thread take-up to the highest position. % Den Fadenabnahmehebel ganz nach oben stellen.
*Pass thread through the needle eye from left to right. % Den Faden von links nach rechts durch das Nadelshr ziehen.

*Lever le guide-fil au maximum. *Alzar la palanca tira-hilo lo méas alto posible.

Enfilage supérieur / Enhebrado superior
* Passer le fil par le chas de gauche 3 droite. % Pasar el hilo por el ojo de la aguja de izquierda a derecha.

g Removal of the bobbin case

1. Pull the latch of the bobbin case @ upward. Then remove the
bobbin case from the rotary hook.

2. The bobbin @ will come out when the latch is released.

Herausnshmen der Spulenkapsel
1. Die Sperrlasche der Spulenkapsel @ herausklappen. Dann die
Spulenkapsel vom Greifer nehmen.

2. Die Spule @ fillt heraus, wenn die Sperrlasche losgelassen
wird.

Dépose de la canette

1. Lever le clip du boitier de la canette €. Sortir le boitier de Ia
canette du crochet rotatif.

2. La canette @ sortira lorsque le clip est relché.

" ) J

Manera de sacar la caja de la bobina

1. Tirar para arriba el cerrojo de la caja de la bobina @. Despuss sacar la caja de la bobina del cangrejo.
2. La bobina @ saldra al soltar el cerrojo.

— 10 —



Threading the bobbin case

1. Insert the bobbin into the bobbin case.

2. Pass the thread through the slot @ and under the lower thread adjustment spring @.

3. Pull the thread through the delivery eye @ at one end of the lower thread adjustment

spring @.

Fadenfiihrung in der Spulenkapsel

1. Die Spule in die Spulenkapsel stecken.

2. Den Faden durch den Schlitz @ und unter die Unterfaden-Einstellfeder @ filhren.

3. Den Faden durch das Zufuhrloch @ am Ende der Unterfaden-Einstellfeder @ ziehen.

Enfilage du hoitier de la canette

1. Mettre la canette dans le boitier de la canette.

2. Passer le fi dans la fente @ et sous le ressort de réglage du fil inférieur @.

3. Tirer le fil par le chas de passage @ & |'une des extrémités du ressort de réglage du fil
inférieur.

Enhebrado de la caja de la bobina

1. Meter la bobina en la caja de la bobina.

2. Pasar el hilo por la ranura @ y por debajo del resorte de ajuste del hilo inferior @.

3. Tirar & hile a través del ojo de alimentacion @ en una de las puntas del tornillo de ajuste
dei hilo inferior @.

Operation of the treadle

1. Confirm that the motor runs smoothly at low speed when
the treadle is pressed lightly to the @ position, and that it
runs at high speed when the treadle is pressed to the @
position.

2. Confirm that the sewing machine stops at the needle-down
position when the treadle is positioned at the neutral @
position after the front part of the treadle is pressed.

3. Confirm that the sewing machine stops at the needie-up
position after a single rotation of the knife when the treadle
is pressed to return it to the @ position (or when it returns
to the neutral position @ after it has been returned to the
© position).

Bedienung des Pedals

1.

2,

3.

{Uberpriifen Sie : Der Motor léuft ruhig bei niedriger Drehzahl, wenn das Pedal nur leicht in die Stellung @ niedergetreten wird ; und
der Motor lduft schnell, wenn das Pedal in die Stellung @ niedergetreten wird.

Uberpriifen Sie : Wenn der vordere Teil des Pedals in die Ruhesteliung @ niedergetreten wird, hélt der Motor an und die Nadel
bleibt unten im Nahgut.

Uberpriifen Sie : Wenn der hintere Teil des Pedals bis in die Stellung @ niedergetreten wird, hélt der Motor an, das Messer dreht
sich einmal und die Nadel ist oben in Hochstellung. {Auch wenn das Pedal nach der Stellung @ in die Ruhestellung @ gestellt wird.)

Fonctionnement de la pédale

1.
2.

3.

Vérifier que le moteur tourne rond & vitesse lente lorsque la pédale est doucement amenge & la position @. et gue la vitesse
augmente lorsque la pédale est amenée a la position @.

Vérifier que la machine & coudre s'arréte avec l'aiguille en position basse lorsque la pédale se trouve en position neutre € aprés
que la partie avant de la pédale est appuyée.

Vérifier que la machine i coudre s'arréte avec l'aiguille en position haute aprés une seule rotation du couteau lorsque la pédale est
appuyée pour la ramener a la position @ {ou lorsqu'elle retourne & Ja position neutre @ aprés avoir été 4 la position @).

Funcicnamiento del pedal

1.

2.

3.

Cerciorarse que el motor funcione como es debide a poca velocidad al apretar levemente el pedal en la posicién @ y que lo haga
a alta velocidad al apretarlo hasta la posicion @.

Cerciorarse de que la méaquina se detenga en la posicidn con la aguja bajada al poner el pedal en la posicién neutra @ después de
haber apretado ta parte del pedal.

Cerciorarse de gue la magquina de coser se detenga en la posicidn con la aguja levantada después de un solo giro de la cuchilla al

apretar el pedal para hacerlo volver a ta posicién @ (como también cuando vuelve a la posicidén neutra € después de que se lo
haya hecho volver a la posicion @).
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Presser
Stoffdriickerfu3
Presseur
Prensatelas

.

Operation of the treadle (—700-—900)

1. Lightly depress the upper plate (@ of the treadle pedal (p to Position ©. and the presser foot comes down.

2. Make sure whether slow speed motor runs smoothly, pressing the treadle pedal (B lightly to Position @.
Pressing the treadie pedal (5 again to Position @. then high speed motor runs.

3. In case the treadle pedal (b is pressed at the rear end @ (or back at the neutral @ after the treadle pedal () is pressed at the rear
end @), thread trimmer is once turn and the needle is up and then the machine is stop.

4. When the upper plate @ of the treadle pedal (b is positioned at @, presser foot lifts up.

Pedalbetétigung (—700-—900)

1. Wenn die obere Pedalplatte (@ leicht niedergedriickt wird (Stellung @), setzt der Stoffdriickerful auf.

2. Durch leichtes Niedertreten des Pedals (B (Stellung @) beginnt der Motor mit niedriger Drehzah! zu laufen.
Wenn das Pedal (i) weiter niedergetreten wird {Stellung @), l4uft der Motor mit hoher Drehzahl.

3. Durch Niederdriicken am hinteren Ende {Stellung @ oder danach in Neutraistellung @) kehrt die Nadel in die Hochstellung zuriick,
und der Faden wird abgeschnitten. Danach steht die Maschine still,

4. In der Stellung @ der oberen Pedalplatee (@ hebt der Stoffdriickerful ab.

Fonctionnement de la pedale {(—700-—900)

1. Enfoncer legérement la plague supérieure @ de la padale (b jusqu'a la position ®, et le presseur descend.

2. Veérifier que le moteur 3 vitesse lente tourne régulierement en enfongant légérement la padale (D jusqu'a la position @.
En enfongant la pédale jusqu'a la position @, le moteur 3 grande vitesse se met en marche.

3. Si la pédale est pressée sur sa partie arriére O f{ou si elle est remise en position neutre @, aprés que la pédale (b) est préssae
sur sa partie arriére @), le coupe-fil est, ainsi tourné, 'aiguille est relevse et la machine s'arréte.

4. Lorsque la plague supérieure (@) de la pédale {® est en @. le presseur se souléve.

Funcionamiento del pedal (—700-—900)

1. Pisar ligeramente la placa superior (@) del pedal (5 a ia posicién ©. v el prensatelas descenders.

2. Asegurarse de que el motor de baja velocidad funciona con suavidad, pisando ef pedal (b ligeramente a la posicién @.
Al pisar el pedal (p) hasta la posicion @, comienza a funcionar el motor de alta velocidad,

3. Si se pisa el pedai () en la parte de atris @ {o sise lo deja en posicidn neutral € luego de pisar el pedal (5} en su parte de atras @),
el ribeteador girard una vez, se levantarg la aguja v la maguina se detendra.

4. Cuando la piaca superior @ del pedal () se encuentra en la posicién @ se levanta el prensatelas.

N Foot pedal pressure adjustment

*If the sewing machine starts low speed sewing when the foot pedal is barely
touched, and more foot pedal pressure is desired, adjust the position (@~} at
which the foot pedal spring @ is attached to the foot pedal lever @.

o # The amount of foot pedal pressure required will gradually increase as the position

' - is changed from (@) through (g
mﬂ ” T @

o
%

Einstellung des Pedaldrucks .
*Damit die Ndhmaschine nicht schon bei leichtem Pedaldruck zu laufen beginnt, die
0 Feder @ in einer anderen Position {@~(d) am Pedalhebel @ befestigen.

T~ #Durch Andern der Federposition von @ nach (@ nimmt der Pedaldruck zu.
&
O& ) Réglage de la force de pression sur la padale
@c % Si I'on désire un peu plus de résistance au niveau de la pédale {par exemple : lorsque

la machine démarre & vitesse lente alors gue I'on a juste effleuré la pédale}, régler la
position (&~ (@) de fixation du ressort de la pédale @ sur le levier de la padale 0.

- wLa force de pression nécessaire 4 {'abaissement de la pédale augmente gradusliement
de la position (@ 3 la position @)

Ajuste de la presidn del pie del pedal.

*5i l]a méquina de coser comienza a funcionar lentamente al tocar apenas el pedal, y se quiere aumentar la resistencia del pedal,
ajustar la posicién (@~(@) en la que el resorte del pedal @ se encuentra colocado en la palanca del pedal 9.

#La resistencia a la presién del pie aumentara gradualmente a medida que se corra la posicion de colocacion desde (@ a (@

—-12 —
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Stitches when upper thread
tension is too low.

Die obera Fadenspannung
ist zu gering.

Points lorsque la tension du
fil supérieur est trop faible.
Puntadas cuando la tensidn
del hilo superior es poca.

Less tension
geringere Spannung
La tension diminueg
Menaos tensién

Shorter

mehr More tension

# Plus griBere Spannung

Mas La tknsion augmente
M4s tensidn

More tension
grééBere Spannung
La tension augmente
Mas tensitn

Stitches when upper thread

Longer A ;
° 9 tension is too high.

weniger Less tension

. h Die obere Fadenspannun T T, Y #
Moains geringere Spannung ist zu groB. P 9 PERCSSRSR
Menos La tension diminue Points lorsque la tension du  Correct stitches

Menos tensidon fil supérieur est trop forte. Richtige Fadenspannung
Puntadas cuando la tensién Points corrects
del hilo superior es excesiva. Puntadas bien hechas

Thread tension

AAdjust the adjustment nut @ by turning it so that the length of the upper thread after thread trimming is about 35 ~40 mm.

wAdjust the lower thread tension by using the lower thread tension adjustment screw @ so that the bobbin case will slip down of
its own weight when it is suspended from the lower thread with the end of the thread held by hand.

*Lower the presser foot and adjust the upper thread tension by using the upper thread tension adjustment screw o

Fadenspannung

4 Die Einstelimutter § so drehen, daB die Oberfadenldnge nach dem Abschneiden ungeféhr 35 ~40 mm betrégt.

K Mittels der Unterfaden-Einstellschraube @ die Spannung des Unterfadens so einstellen, daB die Spulenkapsel durch ihr Eigengewicht
nach unten rutscht, wenn man das Fadenende in der Hand hilt und die Spule lose nach unten héngen l4Bt.

*Den N#hfuB aufsetzen und mittels der Oberfaden-Einstellschraube @ die Spannung des Oberfadens einstellen.

Tension du fil

*Régler 1'écrou de réglage @ en le tournant de sorte que la longueur du fil sup@rieur soit environ de 35 & 40 mm aprés le coupe-fil.

wRégler la tension du fil inférieur au moyen de la vis de réglage de la tension du fil inférieur @ de sorte que le hoftier de la canette
glisse de son propre poids lorsqu'il est suspendu par le fil inférieur, I'extrémité de celui-ci &tant tenu dans la main.

A Baisser le pied de biche et régler la tension du fil supérieur au moyen de la vis de réglage de la tension du fil supérieur €.

Tension del hilo

*Regular el tornillo de ajuste @ haciéndolo girar de manera gue el largo del hilo superior despues de cortar el hilo oscile entre 35 y
40 mm. )

*Regular la tension del hilo inferior usando el tornillo correspondiente de ajuste de tensidn del hilo inferior @ de manera tal que la
caja de la bobina se caiga por su peso al suspenderla del hilo inferior sujetando la punta del hilo con la mano.

*Bajar ei prensatelas v regular la tensidén del hilo superior usando el tornillo correspondiente de ajuste de la tensitn del hilo
superior €.

™ Thread take-up spring

* The standard operation range of the thread take-up spring is about 7 ~10 mm.
The standard tension at this time is about 25~30 g.

*To adjust the operation range of the thread take-up spring, loosen the screw @, and
turn the upper thread-tension assembly.

*To adjust the tension of the thread take-up spring, fit a screwdriver into the slot, and
turn the tension stud @ as appropriate.

More woniger Fadenabnah_mefeder_
mehr Moins +* Der Funktionsbereich der Fadenabnahmefeder betriigt normalerweise 7 ~10 mm. Dabei
Plus Menos ist die Spannung ungefdhr 2530 g.
Mas #Um den Funktionsbereich der Abnahmefeder einzustellen, die Schraube € 16sen und
die ganze Spannungsvorrichtung drehen.
Less tension #Um die Spannung der Abnahmefeder einzustellen, einen Schraubenzieher in den
geringere Spannung Schlitz stecken und die Spannungsschraube @ in die entsprechende Richtung drehen.

L.a tension diminus
Menos tension

Ressort du levier du fil

More tension “La plage de fonctionnement standard du ressort du levier du fil est de 7 & 10 mm environ.

griiBere Spannung La tension standard & ce moment est de 25 & 30 g environ.

La tension augmente *Dans le but de régler la plage de fonctionnement du ressort du levier du fil, desserrer

Més tension la vis @ et tourner le bloc supérieur de tension du fil.

#Dans le but de régler la tension du ressort du levier du fil, introduire un tournevis dans
la fente et tourner le goujon de tension @ selon la nécessité.

Resorte tirahilos

* El funcionamiento ordinario que abarca el resorte tirahilos es de unos 7 a 10 mm.
La tensién ordinaria en tal caso es de unos 25 a 30 gramos.

% Cuando se quiera regular el radio abarcabo por el resorte tirahilos, habré que aflojar el tornillo @ y hacer girar todo el conjunto de
la tension del hilo superior.

*Para regular la tension del resorte tirahilos, habra que meter un destornillador en la ranura haciendo luego girar el espérrago tensor
@ como corresponda.
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Speed adjustment

*If the speed adjustment control @ is turned to the right, the
rpm of the sewing machine will increase : if the control is
turned to the left, the rpm will decrease.

Einstellung der Motordrehzahl

#Durch Drehen des Drehzahleinstellers @ nach rechts l&uft
die Ndhmaschine schneller ; durch Drehen nach links |duft
sie langsamer.

Réglage de la vitesse

*Lorsque I'on tourne le bouton de réglage de !a vitesse @
vers la droite, la vitesse de rotation de fa machine a coudre
augmente ; si I'on tourne le bouton vers la gauche, la vitesse
diminue.

Ajuste de la velocidad

*Si se gira el control de ajuste de Ia velocidad @ hacia la derecha, las r

v si se gira el control hacia [a izquierda, las rpm disminuiran.

Stichzihler

pm de la méquina de coser aumentargn ;

Stitch conter counter
* The power switch is set to "ON", and the machine begins
to stitch when the treadle is depressed.
*Any number of stitches {0~ 9} can be selected by using the
counters.
1. Set the counter A @ for the number of stitches for forward
back-tacking.
2. Set the counter B @ for the number of stitches for reverse
back-tacking.
% Turn the switch @ on-to do start back-tacking.
* Turn the switch @ on to do end hack-tacking.

% Die Ndhmaschine einschalten ; sobald das Pedal niedergedriickt wird, beginnt die Maschine zu nihen.
¥ Die gewiinschte Stichzahl ({0—9) kann mit den Z&hlern eingestellt werden.

1. Stellen Sie mit dem Zahler A @ die Anzahl der Verwirts-EinfaBstiche ein.

2. Stellen Sie mit dem Z&hler B @ die Anzahl der Riickwirts-EinfaBstiche ein.

*Stellen Sie den Schalter @ auf "ON'", um den Anfang des Nidhguts einzufassen.

*Stellen Sie den Schalter @ auf "ON'", um das Ende des Ndhguts einzufassen.

Compteur de points

*L'interrupteur d'alimentation est sur la position "ON", et la machine commence & coudre dés pue la pédale est pressée.
*N'importe quel nombre de points (0~ 9) peut étre sélectionné en utilisant las compteurs.

1. Régler le compteur A @ suivant le nombre de points d’arrét arriére vers I'avant.

2. Régler le compteur B @ suivant le nombre de points d’arrét arriére inversés.

* Placer I'interrupteur @ sur la position “ON*' pour commencer les points d’arrét arriére.

#Placer l'interrupteur @ sur la position “ON"" pour arréter les points d'arrét arriére,

Contador de puntadas

*Se coloca el interruptor principal en “ON”' y la méquina empieza a coser cuando se aprieta el pedal.
* Se puede seleccionar cualquier nimero de puntadas (0~ 9) usando los contadores.

1. Fijar el nimero de puntadas hacia adelante para rematar por atras, en el contador A @.

2. Fijar el nimero de puntadas hacia atrés para rematar por atrés, en el contador B @.

% Colocar el interruptor €@ en “ON" para comenzar a rematar por atras.
* Colocar el interruptor @ en “ON*' para terminar de rematar por atris.

More tension
Grébere spannung

La tension augmente
) Mas tension

Less tension <

Geringere spannung
La tension diminue
Manos ténsion

:

Adjustment of pressure on material

The pressure on the material during sewing must be as weak
as possible, but strong enough so that the material does not
slip.

Andruckregelung

Wihrend des Néhens muB der Druck auf die Stoffe so gering
wie mdglich sein; aber groB genug, daB die Stoffe nicht
verrutschen. ’

Réglage de la pression sur le tissu

La pression sur les tissus pendant la couture doit 8tre aussi
faible que possible mais pourtant assez forte afin que le tissu
ne glisse pas.

Ajuste de la presion sobre e material

La presién contra el material mientras se cose habrd de ser lo mas suave posible siendo, empero, lo suficientemente fuerte para que

no resbale el material.
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Adjustment of stitch lenght

A Push the reverse feed lever @ halfway down, turn the dial @ until the
desired number is aligned with the pin @ at the top, and release the
reverse feed lever @.

% The larger the number, the longer will be the stitch.

* The reverse sewing device is the automatic-resetting type.
The work will be fed backward when the reverse feed lever @ is
depressed, and forward again when it is released.

Einstellen der Stichlinge

« Den Riicklaufhebel @ halb nach unten driicken, das Ridchen @ so weit
drehen, bis die gewiinschte Zahl unter dem oberen Stift @ steht, und
dann den Riicklaufhebel @ zurlickstellen.

*Je gréBer die Zahl, desto ldnger ist der Stich.

* Die Ricklaufvorrichtung schaltet sich automatisch um.

Solange der Riicklaufhebel @ niedergedriickt wird, lduft die Maschine in umgekehrter Richtung ; wenn der Hebel losgelassen wird,

15uft die Maschine wieder nach vorne.

Réglage de la longueur des points

*Baisser le levier de marche inverse € de moitié de sa course, tourner le cadran @ jusqu’a ce que le numero désiré soit aligné avec
la goupille @ située sur le dessus, et reldcher le levier de marche inverse @-

*Le plus grand le numéro, le plus long le point.

*Le dispositif de couture en marche inverse est du type & remise en marche avant automatique.
La couture se fera en marche inverse lorsque le levier de marche inverse @ est appuyé. Le levier reldché, la couture en marche
avant est automatique.

Ajuste de la longitud de puntada

xEmpujar la palanca de alimentacién para marcha atras @ hacia abajo, hasta la mitad, girar el disco @ hasta que el nimero buscado
quede alineado con el pasador @ en |a parte de arriba y volver a soltar la palanca de alimentacion para marcha atras @

* Cuanto mayer sea el ndmero, mas larga seré la puntada.

% El dispositivo para costura marcha atras es uno de tipo de reposicidn automatica. O sea, teniendo apretada la palanca de alimentacién
marcha atras, el trabajo se realizara para atrés volviendo a hacerse para adelante al soltar dicha palanca.

M Presser foot height

1. The standard height of the presser foot @ is 6 mm when the presser foot is
raised with the presser bar lifter lever §.

2. The height of the presser foot @ can be adjusted by turning the pressure regulating
thumb screw @ and raising the presser bar lifter lever € without applying pressure.

3. Remove the oil cap @ and loosen the screw @ ; adjust the presser foot height by
raising or lowering the presser bar @.

Héhe des StoffdriickerfuBes

1. Die NormalhShe des Stoffdriickerfufes @ betrigt 6 mm, wenn er mit dem
Hubhebel @ hochgestellt ist.

2. Die Héhe des StoffdriickerfuBes @ kann geregelt werden, indem Sie die
Rindelschraube zur Andruckregeiung @ drehen und den Hubhebel der
Stoffdriickerstange @ vorsichtig hochziehen.

3. Die Abdeckkappe @ abnehmen, die Schraube @ I|8sen und die Héhe des
StoffdriickerfuBes durch Verschieben der Stoffdriickerstange @ nach oben oder
unten einstellen.

Hauteur du pied de biche

1. La hauteur standard du pied de biche @ est de 6 mm gquand le pied de biche est
relevé avec la barre de relevage @.

2. La hauteur du pied de biche @ peut &tre réglée en tournant la vis & main de
réglage de pression € et en relevant le relevage @ de la barre aiguille sans
donner de pression.

3. Enlever le bouchon de la plaque de face @ et desserrer la vis @. Régler la hauteur du pied de biche en relevant ou en abaissant la
barre de pied de biche (.

Altura del prensatelas

1. La altura normal del prensatelas @ es de 6 mm cuando el prensatelas esta elevado por el elevador de la barra del prensatelas €.

2. La altura del prensatelas @ puede ser ajustada girando el tornillo de mariposa regulador de la presion @ vy subiendo el elevador de
la barra del prensatelas @ sin dar presion.

3. Quite la tapa de la placa frontal @ y afloje el tornillo @ v ajuste la altura del prensatelas subiendo o bajando la barra del prensatelas @.
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Thread wiper (—400-—700.—900}
*Loosen the screw @ and lower the thread wiper @ to the extent that the tip of
the thread wiper @ will not touch the presser foot when the presser foot is raised.

Fadenwischer (—400---700.—900}
*Die Schraube @ I8sen und den Fadenwischer @ so weit herunterdriicken, daB
die Spitze des Fadenwischers @ den hochgezogenen NahfuR nicht beriihrt.

Ote-fil (—400.—700.—900)
* Desserrer la vis de fixation @ et baisser I'Gte-fil @ dans la mesure ol la pointe
de |'6te-fil @ ne touchera pas le pied de biche lorsque celui-ci est levé.

Limpiahilos {—400-—700-—-900)
* Aflojar el tornillo de sujecion @ y bajar el limpiahilos € hasta que la punta del
mismo @ no toque el prensatelas cuando éste se encuentra levantado.

Quick reverse (—400-—700-—900)
*When the reverse stitching button @ is pressed lightly, reverse stitching begins.
Forward stitching begins when it is released.

Schnellumkehr (—400.—700.—-900)

*Wenn die Schnellumkehr-Taste © leicht gedriickt wird, beginnt der Lauf in
Riickwiértsrichtung.
Wenn die Taste losgelassen wird, |4uft die Maschine wieder in Vorwirtsrichtung.

Marche inverse rapide {—400-—700-—-900) )
*Pendant que le bouton de marche inverse @ est légérement appuyé, la marche
inverse des points commence.
Pour la marche avant des points, relacher le bouton.

Marcha atras rédpida (—400-—700.—-900}

wMientras se tiene levemente presionado el botdon de puntada hacia atrds @,
comienzan las puntadas hacia atras.
Scltando el botén, las puntadas se hacen, hacia adelante.

How to operate knee switch {—700.—900} . .
*When the machine stops with the needle down, push the knee lifter switch @ to
lift the presser foot @ up.

Betitigung des Knieschalters (—700.-—900) )
#Solite die Nadel beim Anhalten der Maschine unten stehen, den Knieschalter @
driicken, um den Stoffdriickerfud @ hochzustellen.

Comment se servir de I'interrupteur au genou {—700-—900) _
Y Lorsque la machine s'arréte avec I'aiguille en position basse, appuyer sur interrupteur
au genou @ pour soulever le presseur @.

Comop utilizar el interruptor de rodilla (—700-—900)
*Si la maguina se detiene con la aguja abajo, empujar el interruptor levantador de
rodilla @ para levantar el prensatelas @.
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Synchronizer Adjustment

1.

2,
3.

Turn off the power of the machine.

{If the hole IC's are to be adjusted, it is important that the power first be turned off.}

Remove the synchronizer cover.

Rotate the pulley towards you and stop the needle 7 mm above its lowest point. The lower end of the magnet @ must be aligned
at this time with the upper edge of the thread-trimmer hole IC @.

If the lower end of the magnet € and the upper edge of the thread-trimmer hole IC @ are not aligned, adjust by loosening the
screw @ and moving the thread-trimmer hole IC.

_ Turn on the power and stop the machine at the needie-down position. At this time the needle bar must stop 18—22 mm adove

the surface of the needle plate. _
If the needle bar does not stop at this position, adjust by loosening the screw @ and moving the needle-down hole IC @.

. Stop the machine at the needle-up position. The point of the needle must stop 9~11 mm above the needle plate for thin and

medium thickness materials, and 10~ 12 mm above the needle plate for thick materials.
If the point of the needle does not stop at this position, adjust by loosening the screw @ and moving the needle-up hole IC @.

% The needle bar will lower when hole IC @ and hole IC @ are moved in the direction of machine rotation, and rise when they are

moved in the opposite direction.

Einstellung des Synchronisators

1.

2.
3.

Die Ndhmaschine ausschalten.

{Um die ICs zu justieren, muB die Maschine ausgeschaltet sein.}

Die Synchronisatorabdeckung entfernen.

Die Riemenscheibe nach vorn drehen, bis die Nadel 7 mm in der H&he steht. In dieser Stellung muB die Unterkante des Magnets @
mit der Oberkante des Fadenabschneider-IC @ ausgerichtet sein. )

Falls sie nicht miteinander ausgerichtet sind, die Schraube @ lésen und das Fadenabschneider-IC richtig positionieren.

. Die Ndhmaschine einschalten und die Nadel ganz nach unten stellen. Dabei muB die Nadelstange 18—22 mm (iber der Stichplatte

stehen. Gegebenenfalls die Schraube @ 16sen und das Nadeltiefstellung-IC @ justieren.

. Die Nadel in die Hochststellung bringen. Bei diinnen bis mitteldicken Stoffen muB sich die Nadelspitze 9~11 mm iber der

Stichplatte befinden, bei dicken Stoffen 10~12 mm.
Gegebenenfalls die Schraube @ 15sen und das Nadelhochstellung-IC @ justieren.

A Durch Verschieben der [Cs @ und @ in Maschinen-Drehrichtung wird die Nadelstange nach unten gestellt; durch Verschieben in

Gegenrichtung wird sie nach oben gestellt.

Réglage du synchronisateur

1.

2.
3.

Couper le contact de I'appareil.

(Si I'lC du trou doit &tre réglé, il est important de couper tout d'abord le contact de l'appareil )

Enlever le couvercle du synchronisateur.

Faire tourner la poulie vers soi et stopper l'aiguille 8 7 mm de son point le plus bas.

Le bout inférieur de I'aimant @ doit étre alors aligné avec le bord supérieur de I'/C du trou du coupe-fil @.

Si le bout inférieur de I'aimant @ et le bord supérieur de I'lC du trou du coupe-fil ne sont pas alignés, régler en desserrant la vis @
et en déplagant I'lC du trou du coupe-fil.

. Mettre le contact et arréter I'appareil, I'aiguille en position basse. La barre-aiguille doit étre 8 ce moment 8 18 -22 mm au-dessus

de la surface de la plaque-aiguille.

Si la barre-aiguille ne stoppe pas dans cette position, régler en desserrant la vis @ et en déplagant I'lC du trou de l'aiguille @ en
position basse.

. Arréter la machine, I'aiguille en position haute.

La pointe de I"aiguille doit stopper & 9--11 mm au-dessus de la plague-aiguille pour des matériaux de grosse épaisseur.

Si la pointe de l'aiguille ne stoppe pas dans cette position, régler en desserrant la vis @ et en déplagant I'lC du trou de l'aiguille @
en position haute.

%La barre-aiguille baisse lorsque I'IC du trou @ et I'IC du rtou @ sont déplacés dans le sens de rotation de I'appareil, et monte

lorsqu’its sont déplacés dans le sens contraire.

Ajuste del sincronizador

1.

2.
3.

Desconectar la corriente de la méqguina. .

(Si se han de ajustar los circuitos integrados huecos, es muy importante desconectar primero la corriente.)

Quitar la tapa del sincronizador.

Hacer girar la polea hacia adelante y parar la aguja a 7 mm por encima de su posicidn més baja.

El extremo inferior del iman @ debe guedar alineado en este momento con el borde superior del circuito integrado hueco del
cortahilos @. :

Si el extremo inferior del iman € v el borde superior del circuito integrado hueco del cortahilos @ no se encuentran alineados,
ajustar aflojando el tornillo @ y moviendo el circuito integrado hueco del cortahilos.

. Conectar la corriente y parar la maquina cuando la aguja quede en su posicién bajada.

En este momento la barra de aguja debe quedar a 18 ~22 mm por encima de la superficie de Ia placa de aguja.
Si la barra de aguja no se detuviera en esta posicién, ajustar aflojando el tornillo € y moviendo el circuito integrado hueco para la
aguja bajada @.
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5. Parar la méaquina en su posicién de aguja levantada.

La punta de la aguja debe quedar a 9~11 mm por encima de la placa de aguja para tejidos de grosor medio o delgado, ya 1012
mm por encima de la placa de aguja para tejidos gruesos.,

Si la punta de la aguja no se detuviera en esta posicién, ajustar aflojando el tornillo @ y moviendo el circuito integrado hueco de
aguja levantada €.

*La barra de aguja bajard cuando el circuito integrado hueco @ vy el circuito integrado hueco @ se mueven en &l sentido de rotacion
de la maquina y sube cuando se mueven en sentido contrario,

_ Rises in the forward direction
Anheben in Vorwitsrichung
Soulever dans la direction avant
Sube hacia adelante

Feed dog height B
Py /—'—
o Z;alﬂzggr(}:ﬂ;hgn?fe @’ ZzmEm PNy o Descends i_n the forwar:d direction
d'entrainemen: & ey Absenken in Vorwirtsrichtung

Altura del alimentador g:ﬂ.a:;i:i';i::n?:ecmn avant

_J
Feed dog height

1. The standard height of the feed dog @ (measured from the needle plate surface) for sewing thin and medium materials is 0.8 mm,
and for thick materials 1.2 mm.

2. Adjust the feed dog height by loosening the screw @ when the feed dog @ is at its height position from the needle plate surface,
and move the feed lifting arm @ up and down.
Feed dog angle
1. The standard angle of the feed dog @ (horizontal to the needle plate surface when the fead dog is at its highest position) is
obtained by matching the ' o’ mark of the feed plate shaft @ with the notch on the feed bar arm 0.
#In order to prevent packering, raise the feed dog @ in the forward direction.
®In order to prevent the material from slipping, slant the feed dog @ in the forward direction
2. In order to adjust the feed dog angle, loosen the screws @ and then turn the fead plate @ 90° in the directions indicated by the
arrows. #When the feed dog angle has been adjusted, check to confirm that its height has not changed.

Transporteurhihe
1. Die Standardhdhe des Transporteurs @ (gemessen von der Nadelplattencberfliche) fir diinne und mitteldicke Materialien betrégt
0,8 mm, fiir dicke Materialien 1,2 mm.
2. Der Transporteur € in der Hochstellung von der Nadeiplatte durch Lésen der Schraube @ cinstellen und den Hochstellhebe! @
nach oben und unten bewegen.
Transporteurwinkel
1. Der Standardwinkel des Transporteurs @ (horizontal zur Nadelplatte, wenn der Tramsporteur in der Hochstellung steht) wird durch
Ausrichten der ” o’ Marke der Tranporteurplattenwelle © mit der Kerbe der Transperteurstange @ erhalten.
®Um ein Zusammenschieben des Materials zu verhindern, muB der Transporteur @ nach vorne angehoben werden.
# Um gin Rutschen des Materials zu verhindern, mut der Transporteur @ nach vorne geneigt werden.
2. Der Transporteurwinkel kann eingestellt werden, wenn die Schraube @ geltst und die Transporteurplatte € um 90° in der Pfeilrichtung
gedrent wird, #%Nach dem Einstellen des Transporteurwinkels mus die Transporteurhdhe kontrolliert werden.

Hauteur de la griffe d’'entrainement .
T. La hauteur normale de la griffe d'entrainement @ {mesurée 3 partir de la surface de la plaque & aiguille} est de 0,8 mm pour la
couture de tissus fins et de moyenne é&paisseur, et de 1,2 mm pour les tissus &pais.
2. Régler la hauteur de la griffe d’entrainement en desserrant la vis @ lorsque la griffe d'entrafinement est en position haute par
rapport 4 la plaque 3 aiguille, et déplacer le bras &lévateur © vers le haut ou vers le bas.
Angle de la griffe d’entralnement
1. L'angle normal de la griffe d'entrainement @ (paralléle 3 la surface de la plaque 3 aiguille lorsque la griffe d'entrainement est en
position haute) est obtenu en faisant correspondre le repére o de I'axe de la plague d’entrainement @ avec I'encoche du bras
de la barre d'entrainement @.
@ Pour dviter le tassement, &lever Ia griffe d'entrainement, € vers |'avant.
® Pour éviter le glissement du tissu, incliner la griffe d'entrainement @ vers l'avant.
2. Pour régler 'angle de la griffe d’entrainement, desserrer la vis @ puis tourner la plague d’entrainement @ de 90° dans les directions
indiguées par les fléches. #Lorsque I'angle de la griffe d’entrainement a &té réglée, vérifier si la hauteur n’a pas té maodifiée.

Altura del alimentador
1. La altura estédndar del alimentador @ (medida desde Ia superficie de la placa de la aguja) para coser tejidos finos y medianos es
0,8 mm, y para tejidos gruesos es 1,2 mm.
2. Ajustar la altura del alimentador aflojando el tornillo @ cuando el alimentador €@ estd en su posicion més alta desde Ia superficie
de la placa de la aguja, y mover arriba y abajo el brazo levantador del alimentador €.
Angulo del alimentador
1. El &ngulo esténdar del alimentador @ (horizontal a la superficie de ia placa de la aguja cuando el alimentador esti en su posicién
més alta) se obtiene haciendo coingidir la marca o del eje de la placa de alimentacion €9 con la muesca en el brazo de la barra
de alimentacion @.
® A fin de evitar acumulacién de tejido, levantar el alimentador & hacia adelante.
® A fin de evitar que el tejido resbale, inclinar el alimentador @ hacia adelante.
2. Para ajustar el 4ngulo del alimentador, aflojar el tornillo @ vy luego girar la placa de alimentacién @ 920 en las direcciones indicadas
por las flechas. # Después de haber ajustado el dngulo del alimentador, comprobar que su altura no ha cambiadao.
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Reference line i
Referenzlinie H 2.2mm

Ligne de référence
Linea de referencia

{Needle Bar Height) _
*Turn the pulley slowly, and lower the needie @ to the needle down position. Confirm that the second from bottom reference line on
the needle bar @ is aligned with the bottom of the needle bar bushing. . _
e Loosen set screw @ and align this second reference line with the bottom of the needle bar bushing @. After adjusting, flrmly)
( tighten set screw @.
{Rotary Hook Position} _
*Turn the pulley slowly, and align the bottom reference line on the needle bar @ with the bottom of the needle bar bushing @.
With the needle bar in this position, check that the rotary hook point @ is aligned with the needle center © and that the needle @
to rotary hook point € gap is between 0.02~-0.05 mm. ’
e Loosen set screw @ and after aligning the rotary hook point @ with the needle center @, adjust the needle @ to rotary hook)
( point @ gap to between 0.02--0.05 mm. Firmly tighten set screw @.
% Always perform the steps for rotary hook lubrication adjustment after replacing the rotary hook.

{Nadelstangenhdhe}

*Die Nadel @ durch langsames Drehen der Riemenscheibe in die untere Stellung bringen. Die zweite Referenzlinie von unten an der
Nadelstange @ muB in dieser Stellung mit dem Rand der Nadelstangenbuchse @ ausgerichtet sein.
® Die Schraube @ losen und die zweite Referenzlinie von unten au der Nadelstange @ mit dem Rand der Nadelstangenbuchse 0)

( ausrichten. Nach dem Einstellen muf die Schraube € wieder festgezogen werden.

{Greiferstellung)

*Durch langsames Drehen der Riemenscheibe die untere Referenzlinie der Nadelstange @ mit dem Rand der Nadelstangenbuchse @
ausrichten. In dieser Stellung muf die Greiferspitze @ auf die Mitte der Nadel @ ausgerichtet sein und der Abstand zwischen der
Nadel @ und der Greiferspitze @ mubB 0,2 - 0,06 mm betragen.
®Die Schraube @ lésen, die Greiferspitze @ auf die Mitte der Nadel @ ausrichten und den Abstand zwischen Nadel @ und)

( Greiferspitze @ auf 0,2 -0,05 mm einstellen. Danach die Schraube @ wieder festziehen.

#Wenn der Greifer ausgewechselt wird, muB immer die Greiferschmierung neu eingestellt werden.

{Hauteur de la barre a aiguille}

“ Tourner lentement la poulie et abaisser |'aiguille @ dans sa position basse. VEérifier que le deuxi@me repére de référence a partir du
bas de la barre & aiguille @ soit aligné avec le bas du coussinet de la barre & aiguille.

@ Desserrer la vis de réglage @ et aligner le repére de référence mentionné ci-dessus avec le coussinet de la barre & aiguille .
( Aprés réglage, resserrer a fond la vis de réglage @. )

{Position du crochet rotatif}

* Tourner lentement la poulie et aligner le repére de référence situé au bas de la barre & aiguille @ avec le bas du coussint de |a barre
# aiguille @. Lorsque la barre 3 aiguille est dans cette position, vérifier que le point @ du crochet rotatif soit aligné avec le centre
de I'aiguille @ et que la distance entre I'aiguille § &t le point @ du crochet rotatif soit de 0,02 mm a 0,056 mm.
¢ Desserrer la vis de réglage @ et, aprés avoir aligné le point @ du crochet rotatif avec le centre de I"aiguille @, régler leur distance

( pour ung valeur comprise entre 0,02 mm et 0,05 mm. Resserrer ensuite & fond la vis de réglage @. )

# Procéder toujours aux opérations de réglage de la lubrification du crochet rotatif aprés avoir remplacé le crochet rotatif.

{Altura de la barra de aguja)

*Girar lentamente la polea y bajar la aguja @ a la posicidon de aguja baja. Confirmar gue la pendltima linea de referencia en la barra
de aguja @ se alinea con el fondo del buje de la barra de aguja. :
@ Aflojar el tornillo de fijacién @ v alinear esta pen(ltima linea de referencia con el fondo del buje de la barra de aguja . Luego del

( ajuste, apretar firmemente el tornillo de fijacion @. )

(Posicid n del cangrejo)

* Girar lentamente la polea y alinear la Gltima linea de referencia en la barra de aguja @ con el fondo del buje de la barra de aguja @.
Con la barra de aguja en esta posicidn verificar que la punta @ del cangrejo se alinea con el centro de la aguja @ y que la separacidn
entre |la aguja @@ vy !a punty @ del cangreje es de entre 0,02 y 0,05 mm.

(oAflojar el tornillo de fijacién @ vy luego de alinear la punta € del cangrejo con el centro de la aguja € ajustar la separacién entre
la aguja @ v la punta @ del cangrejo para que guede entre 0,02 y 0,05 mm. Apretar firmemente el tornillo de fijacion @. )

# Realizar siempre los pasos para la lubricacidn del cangrejo luego de cambiar el cangrejo.
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Armshaft and hook lubrication
* Remove the face plate, and then turn the arm shaft oil control screw @ to adjust the flow of lubrication oil. Tilt the machine head,
and turn the rotary hook oil control screw @ to adjust the oil flow to the ratary hook.

Schmierung der Fijhrungswe!!_.und des Greifers

*Um die erforderliche Menge 01 fiir die Sch_r_nierung der Fiihrungswelle einzustellen, die Vorderplatte abnehmen und die Regulierschraube
@ drehen. Um die erforderliche Menge Ol tir den Greifer einzustellen, den Maschinenoberteil umkippen und die Regulierschraube
@ drehen,

Lubrification de |'axe du bras et du crochet
*Enlever la plague avant. Tourner la vis @ de réglage d’huile de I'axe du bras afin de régler fe débit de I'huile de lubrification. Incliner
la t&te de ta machine. Tourner la vis @ de réglage d'huile du crochet rotatif afin de régler fe débit d'huile au crochet rotatif.

Lubricacién del eje del brazo y de la lanzadera

“*Sacar la placa delantera haciendo luege girar el tornillo de control del aceite del eje del brazo @ para regular debidamente el flujo del
aceite lubricante. Inclinar la parte de arriba de Ia maquina y hacer girar ei tornille de control del aceite def cangrejo @ para regular
debidamente el flujo de aceite hacia el mismo.

T Presser foot lift-up speed {—700)
% If the thread-trimming device is touched by the needle, and does not return reduce
the lift-up speed of the presser foot.

Abhebegeschwindigkeit des Stoffdriickerfulles {—700}

*Falls die Fadenabschneidevorrichtung die Nadel beriihrt und nicht mehr in die
Ausgangsstellug zuriickkehrt, ist die Abhebegeschwindigkeit des StoffdriickerfuBes
Zu verringern.

Vitesse de levage du pied de biche (—700} -
*5i le dispositif de coupe-fil est touché par I'aiguille et ne retourne pas 4 sa position
originale, réduire la vitesse de levage du pied de biche.

Velocidad de levantamiento del prensatelas {(—700) .
*En caso que la aguja tocase el coertahilos y que no volviese, habra que reducir la

Increase speed . N .
P velocidad de levantamiento del prensatelas.

VergrésBern der
Geschwindigkeit
Vitesse augmente
Aumenta la velocidad
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Thread separator/Fadentrenne
. Separateur de fils/Separador de hilos

Stationary knife-moving knife replacement

% Be sure to disconnect the power source before attempting replacement of the knives.
Stationary knife replacement

1. Tilt back the sewing machine head.

2. Remove the screw €, and then remove the shuttle stopper @.

3. Remove the flat-head screw @, and then remove the stationary knife €.
Moving knife replacement

. Raise the presser foot by using the presser foot lever.

. Remove the flat-head screws @, and then remove the needle plate @.

. Turn the sewing machine pulley until the needle bar reaches its highest position.

_ Press the thread cutter connecting rod € by hand in the direction of the arrow until a position at which the flat-head screws €
can be seen is reached, and then stop.

5. Remove the flat-head screws €, and then remove the moving knife €.

% When removing the needle plate @ and the moving knife @, be sure to first remove the needle.

s Reassembly can be performed by simply reversing the above procedure.

BN =

Ersetzen des festen und beweglichen Messers

#%Vor dem Austauschen der Messer den Netzstecker herausziehen.

Austauschen des festen Messers

. Das Nihmaschinenoberteil zuriickneigen.

. Zuerst die Schraube @, danach die Schiffchenarretierung @ entfernen.

. Die Senkschraube @ 18sen und das feste Messer @ entfernen.

. Den Stoffdriickerfud mit dem StoffdriickerfurfuBhebel heben.

. Die Senkschrauben @ und die Stichplatte @ entfernen.

. Das Gurtrad drehen, bis die Nadelstange die hdchste Stellung erreicht hat.

. Die Verbindungsstange des Fadenabschneiders @ mit der Hand in Pfeilrichtung driicken, bis die Senkschrauben @ sichtbar sind,
und anhalten.

5. Die Senkschrauben @ urnid das bewegliche Messer @ entfernen.

#%Vor dem Ausbau der Stichplatte @ und des beweglichen Messers @ die Nadel entfernen.

% Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Fo A L e

Remplacement du couteau fixe et du couteau mobile

# Avant de procéder au remplacement des couteaux, ne pas oublier de débrancher le cordon d'alimentation.

Remplacement du couteau fixe :

. Incliner 1a t8te de la machine a coudre vers 'arriére.

. Enlever la vis @ et la butée de la canette @.

. Dévisser la vis @ téte plate @, puis retirer le couteau fixe @.

. Relever le pied presseur a l'aide du levier du pied presseur.

. Retirer les vis & téte plate @, puis enlever la plaque-aiguille @.

. Tourner la poulie de fa machine jusqu’a ce que la barre-aiguille atteigne sa position la plus haute.

. Appuyer avac la main sur la barre de connexion du coupe-fil §, dans la direction de la fléche, jusqu’'a la position ol les vis 4 téte
plate @ deviennent accessibles, puis arréter d’appuyer.

6. Dévisser les vis 4 téte plate @, puis retirer le couteau mobile .

#Ne pas oublier d’enlever I'aigulle avant de retirer la plague-aiguille @ et le couteau mobile @.

#%Pour la remise en place des couteaux, effectuer dans I'ordre inverse les opérations décrites ci-dessus.

PLWN=WN =

Cambio de la cuchilla estacionaria-cuchilla movil.

# Hay que desconectar sin falta la corriente de la méquina antes de realizar el cambio de las cuchillas.

Cambio de la cuchilla estacionaria

. Inclinar hacia atras la cabeza de la méquina de coser.

. Quitar el tornillo @ vy luego quitar el tope de la lanzadera @.

. Quitar el tornillo de cabeza plana @ vy luego, desmontar la cuchilla estacionaria €.

. Levantar el pie del prensatelas utilizando la palanca del pie del prensatelas.

. Quitar los tornillos de cabeza plana @ y luego, desmontar la placa de aguja @.

. Girar la polea de la maquina de coser hasta gue la barra de agujas llegue a su posicion més alta.

. Presionar la barra de conexion @ del cortador de hilo con la mano en el sentido indicado por la flecha, hasta legar a una posicion
en la que sea posible ver los tornillos de cabeza plana @ v luego, detenerlo.

5. Quitar los tornillos de cabeza plana @ y luego, desmontar la cuchilla moévil @.

#Para quitar la placa de agujas @ y la cuchilla mévil @, no olvidar nunca de quitar primero la aguja.

#El rearmado puede ser realizado siguiendo el procedimiento ioverso,

AWON=2WN =
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0° Tighten fully/anziehen
30° — Serrer complétement/
Apretaral maximo
Adjustable range
Einstellbereich
Marge de reglage
Margen de ajuste

Transporteur
Griffe
Alimentador

Knee lifter complying bar; @ 4]
0.3~-0.5mm Kniebetitigungsstange/Barre de levage du sabot/Barra transmisora del levantado de rodifla
k Presser foot lifter link/Lifter betdtigung/Biefie du levier du presseur/Articuiacién del levantor del prensatelas J

Adjustments of presser stopper {(—900)

1. Adjustments of Solenoid Plunger
Make the shock sounds smaller when presser foot lifts up. Turn and adjust the nut ©. until the clearance betwsen Solenoid (7]
Plunger is 0.6 ~0.8 mm,

2. Adjustments of Damper Supporter Joint
{1) Move the feed dog to the lowest position.
{2) Loosen the screw @, and contact the damper supporter joint @ with the cushion O slightly after adjusting so that the

clearance between the knee lifter compilying bar and the presser foot lifter link is 0.3~0.5 mm.

3. Adjustment of Damper
Adjust the falling speed of presser foot by adjusting screw @ of damper @. After tightening adjusting screw @ fully, adjust screw
within the range of 0" to about 30~

# Take care that adjusting screw @ is not tightened too much. If adjusting screw @ is tightened too much, presser foot will not be down.

And also, take care that adjusting screw @ is not loosened too much. If adjusting screw @ is loosened too much, presser foot will
be down fast.

Einstellung des Stoffdriickeranschlags {—900)
1. Einstellung des Magnetkolbens
Der Stoffdriickerfu sollte mdglichst leise hachgehoben werden : Stellen Sie den Abstand zwischen Solencid @ und Kolben mit der
Mutter @ auf 0,6~0,8 mm ein.
2. Einstellung der Démpferverbindung
{1) Den Transporteur in die Tiefstellung stellen.
(2) Die Schraube @ Iésen. Den Abstand zwischen der Kniebetidtigungsstange und der Lifterbetdtigung auf 0,3~0,5 mm einstellen
und danach den Anschlaggummi @ leicht an die Verbindung @ driicken.
3. Einstellung des Dampfers
Um die Aufsetzgeschwindigkeit des StoffdriickerfuBes sinzustelien, zuerst die Schraube @ des Didmpfes @ ganz anziechen und dann
bis zu 30 zuriickdrehen.
#Die Einstellschraube @ darf werder zu stark noch zu locker angezogen werden : Bei zu starkem Anziehen setzt der Stoffdriickerfup
nicht auf, bef zu lockerem Anziehen senkt sich der Stoffdriickerful zu schnell.

Reglages du presseur {—900)

1. Réglages du solénoide du piston
Réduire le bruit du choc lorsque le presseur se léve. Tourner et régler I'écrou @ jusqu'a ce gue I'écartement entre le solénoide @
et le piston soit de 0,6 -0,8 mm.

2. Reglage du joint du support de I'ammortisseur
(1} Mettre la griffe dans sa position la plus basse.
{2) Desserrer la vis €, mettre en contact le joint du support de la sourdine @ avec le coussinat @) aprés réglage afin que I'écarterment

entre la barre de levage du sabot et la bielle du levier du presseur soit de 0,3 ~0.5 mm.

3. Réglage de I'ammortisseur
Régler la vitesse de descente du presseur avec la vis de réglage @ de I'ammortisseur . Aprés avoir complétement serré la vis de
réglage @, la régler dans une marge de 0° & 30"

#Faire attention que la vis de réglage @ ne soit pas trop serrée. Dans ce cas, le presseur ne pourra pas descendre. De méme, faire

attention que la vis de réglage @ ne soit pas trop desserrée. Dans ce cas, le presseur descendra trop vite.

Ajuste del tope del prensatelas (—900)
1. Ajuste del Bmbolo del solenocide
Para que el ruido del golpe al levantar el prensatelas sea menor, girar y ajustar la tuerca € hasta que la distancia enter el solenoide
@ y el émbolo sea de entre 0,6 y 0,8 mm.
2. Ajuste de la articulacién del soporte del amortiguador
{1) Mover el alimentador a su posicién mas baja.
{2} Aflojar el pornillo @, v hacer que la articulacién del soporte del amortiguador € v la almohadilla @ entren en contacto
ligeramente luego del sjuste de tal forma que la distancia entre la barra transmisora del levantador de rodilla y la articulacién
del levantador del prensatelas sea de entre 0,3 v 0,5 mm.
3. Ajustes del amortiguador
Ajustar la velocidad de caida del prensatelas ajustando el tornillo @ del amortiguador @.
Luego de apretar el tornillo de ajuste @ por completo, ajustar el tornillo entre los mérgenes 0 ~ 302,
#Poner cuidado para que el tornillo de ajuste ® no quede demasiado apretado. Si se apretara el tornille de ajuste @ con demasiado
tuerza, el prensatelas no bajard. Y ademas, poner cuidado para que el tornillo de ajuste @ no quede demasiado flojo. Si el tornillo
de ajuste @ guedara demasiado flojo, el prensatelas bajard a una velocidad excesiva.
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M Dust-filter service

Dust filter . . . .
s Be sure to remove the lint and similar matter from the dust filter once every six months.

Staubfilter
Filtre & poussiéres
Filtro de polvo

Wartung des Staubfilters
Das Staubfilter muB alle sechs Monate einmal von Fasern und Shnlichem gereinigt werden.

Nettoyage du filtre & poussiéres
Ne pas oublier de nettoyer |e filtre & poussiéres tous les six mois pour enlever les peluches
et autres saletés similaires.

Servicio del filtro de polvo
Quitar sin falta cada seis meses, toda la pelusa y particulas similares acumuladas en el
filtro de polvo.

SAFETY DEVICE

{1) In case the following phenomena were happened, the motor clutch unit is automatically disengaged.
In such case, once switch power supply off and put it on again after the repairs :

{2) In case you treadle forward during back tack sewing or thread trimming, the machine does not run at high speed.
In such case, once return the pedal to neutral position, and treadie forward again.

{3) In case you continued depressing the duick back button for more than five seconds, the solenoid will be automatically turned
OFF. The quick back operation is not preformed during sewing.

(4) The feed dog 4-tooth and the needle plate should be the exact parts specified by the manufacture. 3

SICHERHEITSVORRICHTUNG

{1} Bei unten beschriebenen Stérungen riickt die Motorkupplung automatisch aus. Schalten Sie in einem solchen Fall die Nihmaschine
aus und nach Behebung der Stérung wieder ein. J

{2) Sollte das Pedal wihrend des Einfassens oder Fadenabschneidens vorn niedergedriickt werden und der Motor nicht mit hoher
Drehzahi zu laufen beginnen, das Pedal in die Neutralposition zuriickstellen und dann nochmals betétigen.

(3) Das Solenoid wird automatisch abgeschaltet, wenn die Schnellumkehr-Taste linger als 5 Sekunden gedriickt wird : Wihrend des
Nihens kann die Richtung nicht gedndert werden,

{4} Es sollten nur der vormn Hersteller angegebene Transporteur mit vier Zahnreihen und die vorgeschriebene Stichplatte verwendet
werden.

DISPOSITIF DE SECURITE

(1) Dans les cas suivants 'embrayage du moteur se désengagera automatiquement. Si cela se produit, couper Falimentation et la
rétablir aprés réparation :

(2) Si la pédale de marche avant est actionnée lors d'une couture de points d’arrét arrigére ou lors de la coupure du fil, la machine
ne fonctionne pas & grande vitesse.
Si cela se produit, ramener la pédale en position neutre, puis enfoncer 3 nouveau la pédale de marche avant.

{3} Si le bouton de marche arriére rapide est maintenu enfoncé pendant plus de cing secondes, ke solénoide sera mis hors circuit
automatiquement. Ne pas utiliser la marche arriére rapide pendant la couture.

(4} La griffe d’entrainement 3 4 rangées de dents et la plaque-aiguille doivent &tre du type prescrit par le constructeur.

DISPOSITIVO DE SEGURIDAD

{1) Si se produce alguna de las siguientes situaciones, la unidad del embrague del motor quedard autométicamente desenganchada.
En tales casos, desconectar el interruptou de la corriente y volver a contectarlo una vez realizadas las reparaciones :

{2} Si se pisa el pedal hacia adelante cuando se remata por atris, o cuando se realiza el ribeteado, la méquina no funciona a alta
velocidad. En tal caso, volver el pedal a la posicién neutral, v pisar de nuevo hacia adelante.

{3} Si se contin(a apretando el botdn de retorno rapido durante més de cinco segundos, el solenoide quedard autométicamente | '
desconectado. El retorno rdpido no funciona mientras se estd cosiendo. -

{(4) El alimentador de 4 piezas y la placa de aguja deben ser exactamente las mismas piezas especificadas por el fabricante.
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