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n MECANISMES

- [l Barre aiguille, passe-fil, bras inférieur et crochet de la navette

(@ Manivelle

(&) Arbre supérieur

/—e Tige de bielie

Sens de rotation
Mouvement vers le
haut et le bas

{@ Bielle de harre

elie Engrenage de
aiguille © I'arbre inférieur
Mouvement vers le

Tige de connexion  Mouvement de

haut et Ie bas ] @ de barre aiguilte basculement
b Barre Mouvement de M
| - ouvement de
S aiguille - Pince de pagoylement
® Larre basculement
aiguille @) Engrenage basculant
O ereur
Crochet de

¢ Barre aiguille, mécanisme de releveur de fil

O—-@—-3—-@--E—-0 ®
e Arbre inférieur/meécanisme de crochet de navette

§ Entraineur @_,@__)6_,0_,@_4@_;0_;9

la navette

Pince de travail (1)

(3) Arbre du levier a solénoide

(@ Levier de la came de
pince de travail

(&) Galet de came de
I'entrainement Mouvement vers

la haut et le bas

(& Galet de
pince de
travail

@ Levier & solénoide

() Soléncide principal da |a pince de travail
(agit au point final lorsque mis sur ON)

Bloc coulissant

= = (7) Levier de relevage de
@ pince de travail
J Mouveme

nt basculant

Tige de connexion

d’entrainement UUD .
Excentrique

@ Plague de tevée de pince de travail

Mouvement vers le
haut et le bas




Mécanisme de la pince de travail (2)

Abaisser

Plaque du levier du bras
de la pince de travail

—
N

g> A
@

{_ 7
o)

Ui iy

(D Levier du bras de la pince
de travail

il

(D cable de levée de
la pince de travail

=
=
=
=
i

g

7 )
"’ ol gli_!
A

.

fid

o

3 Pied de la pince
de travail
(9 Levier du bras de
la pince de travail

{2 Solénoide de levée de la
pince de travail sur ON

Pince de travail

* |arsque la machine est maintenue arrétée, le mécanisme vient
en position de repos comme illustré sur la page précédente.
Lorsque la pédaile de levée de la pince de travail est enfoncée,
le solénoide de levée de pince de travail 49 travaille, et reléve la

pince de travail @.




Mécanisme d’entrainement (axe des X)

MECANISMES

(4} Arbre de Ia
courmie en T

(1) Ensemble du moteur & pulsice
des X sur ON

{3) Engrenage fou

Mouvement — &

de couture

Mouvement
de couture

® Engrenage fou

(2) Pignon d'entrainamant

(® Poulie de synchronisation

Courroie de
synchronisation

{7) Base de I'entrainement
des X

s La base de I'entrainement des X est fixée & la courrcie de
synchronisation, guide et retenue par le reteneur des X et le
guide de I'entrainement des X, et glisse ainsi transversalement

Reteneur des X

Guide de I'entrainement

Mécanisme d’entrainement {(axe des Y)

=
> T

(8) Base d'entrainement des ¥

® Plaque d'entrainement

Mouvement avant
et arriére

(1) Ensembie du moteur & pulsien
des Y sur ON

. Mouvement basculant

i(@) Support de Parbre des X

@) Crémaillere des Y
,Mouvement
’ avant et arriére

(@ Pignon d'entrainement




I3 Mécanisme du pied de biche intermittent (1)

& Arbre de Fentrainement

)

@ Mouvement
g \ ® basculant
Mouvement - ™
vers le Mouvement
hautet [= [ |ig—q--}--- (e) vers le
lg bas haut et
tJ le bas

@0 Pince de barre de

{) Barre de pied de biche

@ Pied de biche

{d) Bras de I'entrainement
intermittent R {droit)

intermittent
e @ Tige de connexion 3
% I'entrainement UUD
Sens ds rotation
(&) Bras de I'entrainement |
intermittent L (gauche) \ |“""“HI /})
) = ‘) \
Transmission =]
L (gauche} N 5§ \\' ' {1) Arbre supérieur
& "* =
4= Mouvement
Mouvemant IS 4—4 basculant
d .4
basculant 4~ . L
3 . evier de Came de levée du
(®) Galet du levier WK ‘ ‘ - mouvement Excentrlque @ pied da biche
d’entrainement \ EE intermittent
‘) k=
‘ 43,

pied de biche

@

Mécanisme du pied de biche intermittent (2)

@ Mécanisme pour relever le pied de biche

e

(1 Soléncide sur ON du pied de biche

Tirer vers Iarriére

@) Levier RS de lovée

(@) Levier de pied
de biche X
intarmittent (&) Pince de
barre de

ied de

iche
®) Barra ds
pied de

de pied de biche

biche

(@ Pied de biche




El Mécanisme du coupe-fil

MECANISMES

& Levier du solénoide
(1) Solénoide sur ON du coupe fil

@ Levier de la came

ﬁ du coupe-fil
B came du

{3 Tige de connexion @ 5ns.lerr3bledsup;:ie;;il
du coupe-fil 2y teviar da coup

lavant et I'arriére

@) Levier du coupe-fil
Tige de connexion du couteau mobile
{3 Levier de connexion du coupe-fil

i i basculant
tige du coupe-fil B poll

(d) Gaist de I'arbre

Mouvemnent
= bascufant

.. Partie de
coupe-fit came
Butée Le levier de came de [y . .
g coupe-fil @ est relaché de la I~ (& Ensembie de la tige du coupe-fil A
butée et descend.

Mouvement vers
e haut et le bas

(0 Ensemble de la Mouvement

fci:;:teau c U Arbre du coupe-fil
@) Levier du (] &‘ kﬂ
coupe-fil \ (@) Levier de coupa-fil
Mouvement

Mcuvement vers Dasculant

[ Mécanisme de relachement du fil

(@) Levier de la
came de la
pince de travail -

=

® il
B e e omrant Mouvement T
. vers le haut 3 \\\ ) W ]-
et le bas @ m I
{8) Galet de pince X e ﬁ) q

de travail .%_ /g,\))\‘. L)
Mouvement tournant 3
i

Tige de connexion &

I'entrainement UDD ﬁ
Arbre de reldchement , Excentrique
du fil

AT =3

Le disque de tension s'ouvre

. Mouvement
i vers 'avant

(2 Levier du solénoide

(1} Solénaide principal de la pince
de travail sur ON

"?f J Mouvement basculant

(@ Levier de levée de
pince de travail

7 (0} Levier de relachement
du fil supérieur
Mouvement
basculant

Tige de relachement
clu fil supérieur




Mécanisme de graisseur de fil

@ Levier du solénoide

(1) Solénoide du graisseu
sur ON

{(3) Transmission au graisseur

(@ Ensemble de la transmission
au graisseur

® Graisseur

El Mécanisme d’enroulement de la cannette

@ Support cannette

/—-_____I'F' (@ Bras en caoutchougn

pour "'enrouiage
o
(& |8
e imf,

Pousser
= .>i
N

(2) Arbre de la cama e ,._--‘:‘;!)mem\)\%
- (>

d’enroulage du fil

@ Ressort de ia plaque

(&) Anneau cacutchouc




MECANISMES

E] Lubrification




E PROCEDURES DE DEMONTAGE

O Démonter les piéces des shcémas ci-dessous selon ordre chronologique des chiffres encerclés.

[ Carters (1)

(Z) Carter supérieur (5.95x14)

(3 Interrupteur d'arrét d'urgence
(4,37 %.6)
%\ . -7-'-‘""‘-—-«\ -
@ B Buman

Yy (=

o

{® Carter du pied de
biche intermittent

> %% {4,37%10)

(@ Support du soufflat

@ Carter du crochet de ® Soutflet
la grande navette

@ Carter latéral
LU [gauche}

{4,76x 14}

(D Carter latérat
LD (gauche}

&
< -
T

(4,37x10)

Carter du socle‘/

(® Support du soufflet
(@ Soufflet




Carters (2)

(5 Carter de courroie U

W

Cartar da Gourroie M
(3,57 %86}

@

{D Carter de courroie D
({3 Basculer la tate

{5,520}
NuSA

(8,76x6)

m—"

{3 Carter du point d’origine

{9 Enlever cette courroie

€9 Remattre la téte
en position




E3-1 Pince de travail (type a solénoide)

{D Tourner la poulie
manuegllement pour
{ever la plague de
levée de la pince de
Plaque de levée de travail

pince de travail

() Support de cable

r\

r~ (4,37x12)
LN

T\/

@ Goupille

{@ Support de cable

@ Butée

o
o® (5X16)
o

Soléncide de
levée de pince
de travail

(@ Goupille

Bras de la pince de travail

(@ Solénoide de
levée de pince
de travail

@) Carter de la base
de I'entrainement

{2 Piague
d’entrainement

% Relever |a plague
auxiliaire et 'enlever,

(D Desserrer ia vis de chague coté

10




PROCEDURES DE DEMONTAGE

E3-2 Pince de travail (type pneumatique)

® vis

& vis

(@) Tube a air

@ Tube & air

Bras de la pince de travail

Tirer le tube a air
tout en poussant
sur cette pidce.

o~

N

(@ Support de cylindre
@ Tube 3air () Tube & air

11



Arbre inférieur

@) Crochet de la navette

@ Anneaudela  (B) Tourner la machine vers le bas
course de
la navette

(@ Boite & cannette (cannatte)

08 S

@ Entraineur

Extraire I'arbre.

—
) —

(8 Desserrer lo collier de serrage
@D Arbre inférieur

Desserrer la vis

12



PROCEDURES DE DEMONTAGE

E] Entrainement longitudinal (axe des Y)

(& Guide de I'entrainement
des Y L

@ Reteneur des Y

4,37x10)

CD Boulon

@ Support de
Farhy @
g?;n;?an‘nement ”—\ | (6x8)
es
| Oﬁ ®
= O
: 9 2
\ @ Reteneur des ¥

B wax

~
4 \l

® Guide de I'entrainement
des Y R

(6) Ensemble du moteur
a pulsion des Y

5x10)

(7 Ensemble du bati des Y

(5%12}

13



B} Entrainement transversal {axe des X) {1)

&) Reteneur das X

{4,37x10)

(@ Guide de I'entrainement
des X

(2 Guide de I'entrainemant
des X

@ Retenaur des X

(D Support de courroie U

@ Support de courrcie D

(9 Desserrar

@ Arbre ds la courroie U

&) Ecrou

{(5x30
y Rendelle )
W grover
(3x8) @ Socle da
la poulie

Carter de I'engrenage

(B Desserrer
"écrou

* Pour les références @ & @, suivre les Stapes pour le remplacement de la courroie de synchronisation.

14




PROCEDURES DE DEMONTAGE

Entrainement transversal {axe des Y) (2)

@ Rondelle S de I'engrenage

{8 Engrenage fou

{9 Arbre de la courroie D

(620} {4 Socle du moteur  pulsion

[ Graisseur de fil

@ Plague avant

(4.76x14)

o

{2 Rondelle grover

® Transmission%

du graisseur

(D) Rondelle grover
(1) Graisseur Rondelle de fixation
Ressort du

graisseur de fi

(@ Enlever la connexion
du graisseur

Levier du solénoide
(3,67x10)

(® Soléncide du gralsseur

15



Pied de biche intermittent

@ Desserrer les
vis de fixation

{5,95)

(1> Pied de biche

@ Bras R (droit) de
I'entratnement du pied
de biche intermittent

@ Dessarrer la vis
{4,76x18)

@b Rondelle

{D Ecrou —%

Arbre du lavier
9 Anneau de I'entrainement

B du pied
arre du pie:

d? biche

@ Pince de la barre
du pied de biche

(@8 Butée L (gauchs}
du pied
de biche
intermittent

N =
[
7\ l (4% 18}

@D vis de réglage

@ Desserrer la vis

{3,57x14}

(@ Levier du pied de
hiche intermittent

@ Anneau du levier
de Fentrainement

Guide du pied de
biche intermittent

-

fity
%

@ Rondelle grover
(®) Anneau de butée

@ Support du pied de biche
intermittent
(arbre du support)

Desserrar
/ I'écrou

d2) Ressort de Ia barre

[LECCECCCRTLRR

i

N

de pied de biche

(4,37x12}

(@ Desserrer la vis

16




PROCEDURES DE DEMONTAGE

EJ Barre aiguille

{5 Barre aiguille

(@) Desserrer la vis

{4,37x8)

@ Retirer la vis
(3,57)

<

{2} Guide du fil de l
la barre-aiguille AN

{1} Desserrer la vis

(5,95}

(D Passe-fil

\ (i2 Arbra du support du
passe-fil

Transmission ds la barre
aiguille

o %
Q 0/
Bouchon Pince de la barre-aiguille

de I'huile

{6,36%6) (@ Bloc coulissant

(6,35)

(®) Desserrer
les vis

17



EJ Levée de pince de travail et relaichement du fil

(1) Ensemble du socle du (® Enlever ce
releveur de pince de travail bloe coulissant

{8x 20) (B Arbre du levier de

levés de pince R
o travailp Bloc coulissant l Tirer vers le bas.
~ () Arbre du levier de levée
L de pince de travail

(@ Levier de levée
de pied de biche

Levier du
relacheur @D
. asserrer
gjpfélrieur la vis
Tirer vers {5,95}
arrigre,
/ L,
Ressort du levier aTik
&) Enlever
le ressort




PROCEDURES DE DEMONTAGE

[ Coupe-fil

(1) Abaisser ia machine

(@) Ensemble du support de

{4,37x8) lubrification

{2) Ressort de coupe-fil

(@) Ramener la machine

el *(7) Ensemble du socle,
en position

du coupe-fil

Ensemble plaque-aiguille
Tourner la machine vers
le bas

Y

Vis

{3 Socle de I'arbre du coupe-fil
{i2) Remener 1a machine
— en position
Vis

19



Pied debiche intermittent

—

o

(D Levier de levée RS de pied de biche

@ Solénoide du pied de biche

(4,76x12)

pousser\ﬂ

(® Rondelle grover

(& Ressort du levier de pled de
biche intermittent

__@‘—@ Rondelle grover

(@m"‘ .
Arbre du pied de

biche intermittent

@ Desserrer / /_\

la wig

{437} K

(@ Levier du pied de biche intermitient

20




PROCEDURES DE DEMONTAGE

Arbre supérieur

E E (@ carter de |a tige de

transmission supériaure
=S, N
\ 1

Arbre supérieur

(&) Boitier des engrenages

@) Poulie

(7) Came de levée de pied de biche

(@) Bielle de I'entrainement

(7) Rondelle de came

(@) Bielle

@) Desserrer ta vis
(6,35}

21



PROCEDURES DE

MONTAGE ET REGLAGE

Kl Arbre supérieur

(4,37 14}

Logement de vis
{6,35%6) _,\_R

=)

. ent
pousser vogere™

(6x186)

Aligner les repéres

{1) Passer l'arbre supérieur @) dans la came de levée de

pied de biche @ la tige de connexion @), et la rondelle
de came @ dans cet ordre.

{2} Fixer la boite 4 engrenages & dans le bati.

(3} Pousser la came de levée de pied de biche @& contre le

logement de vis de telle sorte que |a rondelle de came
@ tourne toujours légérement et puis serrer.

{4) Faire en sorte que la poulie ® touche le collier de

fixation (@) et fixer le bras supérieur (7).

{5) Aligner le repére sur le carter supérieur de la tige de

transmission @ avec le repére sur la tige de transmis-
sion @®. Fixer la tige de transmission © au carter
supérieur .

22



Mettre 'adhésif du verrouillage
& vis sur la partie filetée.

(6} Aligner le trou de vis de la biellg avec le frou de

I'arbre supérieur (). Fixer la bielle au bras supérieur.

A Pied de biche intermittent

——
Aligner avec 'arbre et
la surface.

J

@ (4,76512)

Placer w

14.37)

Qe e

©

®

(1

(2)

(3}

{4)

Placer le levier () de pied de biche intermittent, la tige
de transmission & et le levier RS de levée de pied de
biche @ dans le bras.

Placer |le levier (3 de levée de pied de biche sur 'arbre
du solénoide du pied de biche @. Fixer le solénoide du
pied de biche @ au béti.

Glisser I'arbre & de levée de pied de biche dans le
levier () de pied de biche et fixer I'anneau de butée &.
Serrer la vis () tout en appuyant légérement sur l'arbre
de levée de pied de biche vers le bras.

Mettre le ressort 8 et la rondelle grover droite @.




Tourner

" manuellsment,

(5) Lever le levier 3 RS de levée de pied de biche tout en le

poussant vers I'avant. Tourner la plague tournante du
solénoide @ dans le sens des aiguilles d'une montre et
ensuite serrer le boulon 40.

Pousser [égédrement

®
Logement de vis. §__-

(6.35)

{1} Assembler le passe-fil ) et I'arbre @ de support du

passe-fil. Pousser "arbre du support de passe-fil légére-
ment et le fixer dans le logement de vis avec la vis.

(2) Glisser la transmission @ de la barre-aiguille dans

Fensemble du passe-fil D et de la bielle @.
Enlever la vis (8 et s’assurer que la piéce de I'arbre de |a
transmission @ vient en contact avec ie logement de
vis. Serrer la transmission de barre-aiguille.

{3) Tourner la poulie de telle sorte que la vis B puisse étre

fixé dans le trou latéral.

{(4) Placer le bloc coulissant (7 dans le guide de barre-

aiguille ® avec le trou du bloc coulissant vers le haut.

(5) Glisser la transmission @ de barre-aiguille dans la tige

de connexion (@ de barre-aiguille et le bloc coulissant

@.

24



PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

I DPx5

DPx17

(6}

{7)

(8)

(9

Glisser la barre-aiguille G depuis le dessus du bras {le
pan coupé de la barre-aiguille vers I'opérateur),

Tourner |la poulie de telle sorte que la barre aiguille
vienne & sa position la plus basse. Aligner e repére de
la barre-aiguille avec le deuxiéme repére le plus bas (DP
¥ 17). Serrer la vis de la pince de barre-aiguille. (Dans le
cas d’une aiguille DP x 5, utiliser le repére supérieur).

Assembler le guide @ du fil de barre-aiguille sur la
barre-aiguille §). Fixer la vis @ sur |la barre aiguille @.

Installer les bouchons d’huile §§ et @ sur le bati.

Pied de biche intermittent

@

Partie planas filetée &.

{1}

(2)

(3}

(4}

Fixer I"arbre du pied de biche intermittent () sur le bati
et le bras R (droit) (@ doit étre glissé dans le bati.

Glisser I'anneau @ dans la tige de connexion de
I'entrainement @). Serrer I'arbre du levier d’entraine-
ment &) dans le bras R {droit) @ du levier d'entraine-
ment dans I'axe du trou ovale.

Tenir |égérement le bati entre I'arbre D etlebras R @ et
se serrer avec la vis &),

Fixer la pigce de guidage sur la pince (@) de la barre de
pied de biche dans la gorge du béti. Glisser la barre de
pied de biche B depuis le dessus du bras et slisser en
méme la butée L {(gauche) @.

{Positionner la partie plane du trou de vis de la barre de
pied de biche @ vers vous).
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gy
T (4% 16)

Arbre du gaiet

(5,95 6)

Logement de vis

-

Pousser cette piéce.

Essayer de déplacer vers la

gauche et la droite.

(5)

(6)

{7}

(8)

(9)

(10}

{11}

(12)

(13)

(14)

{15)

Fixer le levier @ et serrer I’arbre de |a pince @) de barre
de pied de biche @ et serrer I'arbre du galet.

Fixer |a transmission .

Fixer le galet @ du levier d’entrainement dans le levier
. Serrer temporairement le guide @ dans le béti.

Fixer |a vis de réglage §5.

Essayer de déplacer |a barre de pied de biche @ vers I¢ ;
haut et le bas et trouver le point sur lequel la résistance -~
des moindre. Serrer le guide @ & ce point.

Fixer le galet @ dans I'arbre du galet.

Fixer I'arbre de support 40 dans le galst @8 et le via dans
son [ogement.

Fixer la rondelle grover de butée @ dans l'arbre du
galet.

Enlever ia vis de réglage @ et placer |e ressort de la
barre de pied de biche @. Serrer de nouveau la vis de
reglage et la bloquer avec I'écrou {®.

Tourner la poulie jusqu'a ce que la barre du pied de
biche viennt en sa position la plus basse. Desserrer le
bras gauche de I'entrainement intermittent .

Essayer de déplacer ia transmission L @ vers |la gauche
ou la droite et trouver I'emplacement sur lequel il n'y a
pas d'écartement entre la surface supérieure de la pince
@ de barre de pied de biche et la butée L @. Serrer la
transmission @ en ce point. (Déplacer |a transmission L
G tout en la poussant eu point indiqué par la fléche et
ainsi la transmission L devient facilernent déplagable).
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

Levée de pince de travail et relachement du fil

{1) Assembier le levier @) de levée de la pince de travail, le

(2}

(3)

(4)

(5}

(6}

levier @ de relachement du fil supérieur et la tige @ de
relachement du fil supérieur. Mettre 'ensemble dans le
bras.

Glisser I'extrémité de la tige @) jusgu'a ce qu'elle vienne
en contact avec l'arbre @ de relachement du fil.

Fixer le ressort & du levier dans le bossage du béti.

Placer la plagque & de levée de pince de travail depuis |a
surface inférieure du béti.

Fixer le bloc coulissant (7) dans |'arbre de la plaque ®
de levée de pince de travail.

Glisser I'arbre & du levier de levée de pince de travail et
le fixer dans e logement de vis. Ensuite serrer la vis @
tout en poussant 1égérement l'arbre du levier de levée
de pince de travail.
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(B> 20)

0.5 mm

{7) lLeverla plaq'ue ® de levée de pince de travail et fixer le

ressort ® du levier avec le levier (D de la pince ds
travail.

(8) Placer le galet du levier @ de la came sous le levier @

(9)

(10

de levée de pince de travail et mounter le socle ) de
levée de pince de travail. S'assurer qu'il y ait un espace
de 0,5 mm entre i'extrémité de l'arbre @ du galet de
I'entrainement et |'extrémité de la came @ de levée de
pince de travail,

Tourner la poulie jusqu'd ce que le passe fil soit & sa
position la plus basse, tout en poussant ie solénoide @
de la pince de travail principale de telle sorte que le
galet @ de I'entrainement repose sur la came @ de
levée de pince de travail.

Pousser I'arbre @ de reldchement du fil avec la partie A
de la tige @ de reldchement du fil supérieur et régler en
utilisant le levier de relachement du fil supérieur 3
jusqu’a ce que le disque de tension du fil soit lache,
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

[ Coupe-il

(Bx20)
[ .
0.5 mm
@
@

(4,37%8}

(5,95% 20}

{1) Fixer le socle (0) du coupe-fil sur le bati. 5’assurer qu'il y
ait une distance de 0,5 mm entre "extrémité de \"arbre
() du galet et I'extrémité de la came @ du coupe-fil.

(2) Fixer la plaque @ support de lubrification de I'arbre
supérieur sur le socle (i) du coupe-fil.

(3) Abaisser la machine.

{4) Fixer le socle B de Farbre du coupe-fil sur le bati.

{(8) Fixer la tige B ® du coupe-fil sur le levier @ du
coupe-fil.

(6) Fixer la tige A @ du coupe-fil au levier & de came du
coupe-fil et serrer avec |'écrou @.
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{7} Accrochet le ressort @ du coupe-fil.

Ramener 3 la position d’origine.

{8} Ramener la machine en position verticale.

{9} Fixer la plaque aiguille @ en plagant la goupille du
levier @ du coupe-fil dans le trou de la tige @ de
connexion du coupe-fil. Commencer a serrer avec la vis
téte plate.

{1} Fixer la courroie de synchronisation & et la poulie de

synchronisation @ dans le socle () du moteur & pul-
sions et ensuite fixer 'arbre de la courroie D @.

{2) Placer le collier de I'engrenage B S et i'engrenage @
au-dessus de l'arbre D de la courrcie @. Régler les
logements de vis en maintenant [égérement 'arbre de
la courroie contre ceux-ci et ensuite fixer avec les vis.

(3} S’mssurer gue la distance entre les deux cdtés de la
poulie de synchronisation (3 soit la méme. Serrer la
poulie @ de synchronisation avec la vis tout en réglant
le logement de vis.
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

(6x20)

{M3x8}

g
o ¢

Apgpliguer une charge
d'env. 400 gr.

(4) Fixer le socle D du moteur & pulsion sur le socle de la

(5)

{6}

(7

(8)

(9}

machine.

Fixer la courroie de synchronisaticn @ et la poulie de
synchronisation sur le socle de la poulie (7). Fixer
{"arbre en U de la courroie @ sur le c6té opposé.

Monter la rondelle grover de butée {9 sur I'arbre U @ de
la courroie et fixer le carter @i de I'engrenage.

S'assurer gue la distance entre chaque cdté de la poulie
de synchronisation soit égale. Serrer la poulie de syn-
chronisation avec la vis tout en réglant le logement
de vis.

Serrer temporairement le sacle & de fa poulie sur le
socle de la machine. Régler {a courroie de synchronisa-
tion & en utilisant le boulon @ de réglage pour
g’assurer que la courroie donne un reldchement de 4
mm sous une charge d’environ 400 gr appliquée dans
I'axe de la courroie. Fixer le socle de |a poulie avec trois
boulons.

Fixer le boulon @ de réglage avec I'écrou @.
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(4,37x10)

¥y

(10} Pousser le guide de I'entrainement des X @ contre
I"'extrémité du socle de [a machine et serrer.

(#1) Fixer le reteneur @ des X et la table d’entrainement des
X (8 au guide @ de I'entrainement des X,

(12) Serrer temporairement le reteneur @ des X et le guide
@ de I'entrainement des X sur la table § d’entraine-
ment des X en utiiisant le boulon. Essayer de déplacer
la table d’entrainement des X vers la droite et la gauche
tout en poussant le guide @ de Fentrainement des X
Trouver le point ol la table @ d’entrainement des X ne
ptovoque pas de heurt et se déplace librement. Fixer la
table d’entrainement en ce points avec le boulon.

{13) Glisser les crans de la courroie de synchronisation dans
la gorge du support de courroie D Mettre les deux
supports U {20 et serrer tout en déplagant {a tavble
d’'entrainement @ des X.

{1} Placer le berceau des Y dans le bati. Glisser le doigt &
du point d’origine des Y pour qu’il soit paralidle a I'axe.

{2) Fixer le moteur & pulsion @ des Y dans le bati tout en le
relevant légdrement de telle sorte que sa force de
rappel soit nulle.
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

(4,37 %10}

" Déplacer vers ®

-~

la tauche.

(3)

{4)

(5}

()

Pousser le guide gauche L @) de 'entrainement des Y
contre I'extrémité de la table d'entrainement des X & et
serrer.

Fixer le reteneur & des Y et la table (@ d’entrainement
des Y.

Fixer le retensur B des Y et le guide droit R (2 des Y et)
déplacer [a table B de l'entrainement des X vers la
gauche. Pousser légérement le guide droit R (9 de
I'entrainement des X et serrer au point sur lequel la
table (7) de I'entrainement des Y ne provoque plus de
heurt et se déplacement librement en utilisant les
boulons.

Serrer le berceau (1) des Y sur le support (® de I'arbre de
Fentrainement des X (0.

Introduire
depuis l'arriére.

(1)

(2}

(3)

(4)

(5)

(6)

Abaisser la machine.

Mettre Varbre inférieur () dans la machine depuis
I'arriére et le fixer, la surface polie du collier de fixation
@ se trouvant vers la garniture.

Glisser I'engrenage @ de |'arbre inférieur avec I'engre-

nage de la couture et serrer le collier de fixation @ de
telle sarte que I'arbre soit libre.

Monter la rondelle grover de butée @ sur larbre
inférieur Q.

Fixer l'entraineur & sur Iarbre inférieur (1. Serrer
temporairement celui-ci avec |a rondelle grover @.

Ramener la machine en position.
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[l Pince de travail et piéces annexes.

Vis de serrage

Vis de serrage

{4,37 xB) I

]

(1} Fixer {a plague auxiliaire (I sur le bati et serrer en

plagant la surface supérieure de la plaque auxiliaire a
coté de la surface supérieure de ia plague aiguille .

(2) Fixer la plague d’entrainement @ sur |a table d’entraine-

ment @ des X.

{3} Fixer le carter & de la table d’entrainement sur la table

@ d’entrainement des Y.

B Pour les machines de type électro-magnétique (pour les machines de type pneumatigue, partir du poste (10).)

{4) Fixer les solénoides droits R (1) et gauche L @ au bati.

{5} Enlever le ressort @ du pied de biche.

(6) Fixer le bras @ de la pince de travail dans la gorge de la

table d'entrainement des Y (5 et serrer.

{7) Fixer de nouveau le ressort (3) du pied de biche.

{8} Mettre la goupille @ sur le cable & de levée de pince de

travail et la maintenir avec la rondelle grover @),
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

B Pour des machines de type pneumatique

H Vue de l'arrigre de la table de la machine.

{9} Maintenir I'extrémité de |a fixation du céble de levée de
pince de travail & avec la patte V @@ du céble et serrer.

{10} Mettre le bras @ de la pince de travail dans la gorge de
la table d'entrainement des Y & et fixer.

(11} Fixer le support @ du cylindre sur la table d'entraine-
ment des Y &).

{12} Fixer le joint du cylindre @ sur le levier C @@ du bras de
la pince de travail.

(13} Relier ie tube & air comme illustré sur la figure gauche
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K Graisseur de fil.

{1} Fixer le soléncide @ du graisseur sur le socle du
solénoide @.

Plague avant

\®J£/© e

&

{2) Serrer temporairement le levier @ du solénoide sur le
solénoide du graisseur (3.

i/_/%p}‘@;
WN

{3) Fixer la transmission @ du graisseur de fil, la rondelle
K @&, le ressort ® et le coliier de fixation ? comme
illustré.
C (4) Pousser légérement |a transmission du graisseur de fil
(@ Transmission 3 @ jusqu’a ce que la vis soit alignée dans le logement de
2
.

o)
filatée dud . %/K‘V vis et serrer la transmission du graisseur de fil.
graisseur de fi
T
{B) Rondelle Cﬁ .
‘ N (7) Collier de fixation (8) Accracher le ressort B sur la vis.

(® Ressort

(6) Fixer la tige @ du graisseur de fil avec la goupille sur la
transmission @ du graisseur de fil et placer la rondelle.
grover (@. o

{7} Serrer temporairement le graisseur de fil sur la
transmission du graisseur de fil @.

{8) Fixer |a plaque avant @.
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

e
\

\

19 mm_ “\-WF'-‘[ 2mm

:
VI

DPx5 t DPx 17

Fixer avec la griffe
vers e bas.

®

(9) Fixer I'aiguille §2.

(10) Régler en utilisant le levier du solénoide &) de telle sorte

{11)

(12)

{13)

{14)

gue le graisseur de fil soit harizontal en son point
d’arrét,

Tourner la poulie pour s'assurer que la pointe de
I'aiguille se trouve & 19 mm de la surface supérieure de
la plaque-aiguille.

Régler en entrant et sortant le graisseur de fil @ pour
qu'il y ait une tolérance de 2 mm entre I'aiguille et le
graisseur de fil d8.

Tourner {a poulie manuellement jusqu‘a ce que |'aiguilie
vienne 3 sa position la plus basse. Aligner le repére de
la barre aiguille avec le repére inférieur (DP x 17). {Dans
le cas d’une aiguifle DP x 5, utiliser le repére supérieur).

Glisser le crochet (3 de la navette sur le bras. Régler
Fentralneur (@ jusqu’d ce que la pointe du crochet de la
navette vienne dans l'axe de |"aiguille.

{15) Fixer le ressort @ de la course du crochet dans le bras

et fixer la griffe. Mettre la boite & cannette ({3 dans le
crochet de la navette 9.
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Pied de biche intermittent

{1) Enlever le bauchon d'huile @) sur la plaque avant.

{2} Tourner la poulie jusqu’a ce gue l'aiguille soit & sa

Plaque avant position la pius basse.

(3) Desserrer la vis sur la pince @ de la barre du pied de
biche.

(4) Tourner la poulie jusqu'd ce que ['aiguille soit a sa
position la plus haute.

{58) Mettre le pied de biche @ dans la barre da pied de biche
@ et aligner avec |'extrémité supérieure de la téte de la
vis &), Serrer temporairement le pied de biche.

(8) Tourner la poulie jusqu’a ce que la barre-aiguille vienne
4 sa position la plus basse tout en s’assurant que
Iaiguille soit bien dans I'axe du trou du pied de biche.

1 (7) Tourner légérement le dessus du pied de biche @
contre la plaque percée de |'aiguille et serrer la vis sur la .
pince (& de la barre de pied de biche. ’

(8} Mettre le bouchon d’huile (D).

Appuyer légérement.

(9) Fixer dans I'axe de Ia gorge du pied de biche (3.
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

Carters et piéces annexes

q {5,95x 14}
0 .

I

{437 x10)

(4,76>18)

(1) Fixer le carter supérieur @).

(2} Fixer les soufflets droit R & et gauche L 3. Déplacer la
table d’entrainement vers la droite et la gauche tout en
ies serrant sur la table d’entrainement @.

{3) Fixer le sopport droit R B et gauche L & des soufflets.

{4) Fixer le carter latéral droit R &

{6) Fixer |le carter latéral LU gauche @.
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{6) Fixer le carter latéral LD gauche @).

(4,76 14}

{7) Fixer le carter du socle @.

(=4

(8} Monter I'interrupteur @ d'arrét d'urgence.
{4,76x10) @ a

14

{9} Fixer le carter {3 du pied de biche intermittent.

/ {4,37x10)

{10) Fixer le carter @ du grand crochet de navette sur le bras
en utilisant la rondelle @ st Ia vis goujon @.

{11} Abaisser la machine. Fixer la courroie en V et ramener
la machine en position verticale.

(12} Fixer le carter de courroie M @.

TS
8,76x6) & [

LK
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PROCEDURES DE MONTAGE ET REGLAGE

(13) Fixer le carter de courroie U @.

{3,57x8)
@

(14) Fixer le carter de courroie D (9 avec les deux vis et
rondelles.

(15) Fixer le carter @@.

W’ﬁn“'

{8,76x16) ~.
V"
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REGLAGES STANDARD

Kl Réglage de la hauteur de barre-aiguille

Barre aiguille

Garniture de barre-aiguille

DPx5 DPx17

Position la plus basse

(M

(2)

{3)

(4}

Enlever le bouchon d'huile (.

Tourner la poulie jusqu'ad ce que la barre vienne a sa
position la plus basse.

Desserrer la vis (@),

Aligner le deuxiéme repére inférieur avec Fextrémité
inférieure de la garniture de barre-aiguilie {aiguille DP x
17). {Pour une aiguille DP x 15, utiliser le repére le plus
haut).

Alighement de I'aigUiIIe avec la pointe du crochet

DP x5 1 if DPx17

Barre aiguille

Garniture de
barre-aiguille

Fointe du cr
la navette

Axe de |'aiguille

ochet de
@

(1)

{2}

Tourner la poulie pour amener la barre-aiguille a sa
position la plus basse et aligner le repére inférieur avec
I'extrémité inférieure de la garniture de barre-aiguille
{pour une aiguilie DP x 17). (En cas d'aiguille DP x 5,
utiliser le deuxiéme repére le plus haut).

Desserrer la vis de fixation (I} et régler en utilisant
I'entraineur (2) de teile sorte que la pointe du crochet de
ta navette soit aligné avec I"axe de l'aiguilie.
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K] Réglage de la distance entre aiguille et pointe du crochet

Axe de I'aiguilla

Pointe du crochet de la navette

Aiguille

0,01~0,08 mm

Pointe du crochet de la navette

(1) Tourner la poulie pour que la pointe du crochet de la

navette soit aligné avec I'axe de ["aiguille.

{2) Régler en desserrant la vis (I et en tournant Farbre

d'excentrique & de telle sorte que la distance entre
I'aiguille et la pointe du crochet de ia navette soit
comprise entre 0,01 et 0,08 mm

I3 Réglage du logement de I'aiguilie dans I'entraineur tournant la poulie

Axe de I'aiguille
|

Pointe du crochet de
la navette

Aiguilte
Léger

= /

7

{1} Aligner la pointe du crochet de la navette avec le centre

de l'aiguille, en tournant la poulie.

{2} Abaisser la machine

{3) Desserrer la vis @ de telle sorte que Vaiguille touche

légérement la surface de contact de l'entraineur (D.
Régler en tournant I'arbre d’excentrique @.

43



E Réglage du guide-fil du crochet de la navette

{1} Enlever la plague (@) de I'entrainement.

{2) Desserrer la vis (@.

(3} Relever la plague auxiliaire @ et enlever celle-ci en f2
glissant vers I'opérateur.

Lever et dter vers vous.

@ Plaque
auxiligire

& Desserrer
les deux
vis

{4} Enlever la plague aiguille @).

{6) Guider la gorge de l'aiguille dans le guide-fil & du
crochet de la navette de chaque cdté par rapport 3 |'axe
de l'aiguiile. Faire en sorte que I'aiguille touche légare-

.ment le dessous et serrer.

ﬁ Appuyer
légérement.
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REGLAGES STANDARD

@ Réglage de la levée de pince de travail

Pince de
travail.

(1} Desserrer I'écrou @) et régler avec la vis de réglage @
jusqu’d ce gu'il y ait une distance de 2 mm entre la
plagque de levée de pince de travail (i) et la surface
inférieure du bras, lorsque la plaque de levée de pince
de travail est relevée.

<Comment mettre le dispositif de levée de pince de travail
a un maximum de 20 mm >

{1) Desserrer les vis (@) (droite et gauche) et régler de telle
sorte qu'il v ait une distance de 1 mm entre la plaque de
levée de pince de travail (1) et la plaque du levier @
{droit et gauche) lorsque le support est abaisse.

{2) Sila distance est plus grande, la montée est diminuée.

{3) Desserrer les vis @) et tirer le tube du cable sur le coté
du solénoide jusqu’a ce que la partie du levier du bras
de pied de biche soit de 5 4 6 mm.

(1) Mettre la machine en position d'arrét.

{2) Desserrer la vis (3 et régler en utilisant |e levier @ de
connexion du coupe fil pour s'assurer que le bord @ de
la gorge de |"aiguille dans le guide-il () du crochet de la
navette est aligné avec la pointe du couteau mobile @.
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B Remplacement des couteaux mobile et fixe

{1} Enlever la plaque d'alimentation .

(2) Desserrer la vis (3.

{3} Relever la plague auxiliaire 3 et enlever celle-ci en la
glissant vers I'opérateur.

Lever et I'enlever vers vous.

@ Plague

auxifiaire

(@) Desserrer
les deux
vis.

{4) Enlever la plaque aiguilte @.

{5) Enlever le couteau mobile ® et le remplacer par un
nouveau.

{6) Enlever le couteau fixe et le remplacer par un
nouveau. Bien s'assurer qu'il y a une distance de 1 mm
entre la plague avec ie trou d’aiguille (D et e nouveau
couteau fixe aprés remplacement. S'assurer que la
pointe du couteau fixe @ ne dépasse pas vers la gauchs
depuis I'extrémité de la plaque avec le trou d'aiguille (7.

(7} Remonter les couteaux mobile et fixe en suivant &
I'envers les étapes de démontage.

Ne doit pas dépasser
vers la gauche ici.
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REGLAGES STANDARD

Bl Réglage du pied de biche

{1} Tourner la poulie jusqu’a ce que le pied de biche soit &
sa position la plus basse.

(2} Desserrer la vis (T). La resserrer dans la position dans
laguelle la partie inférieure du pied de biche & touche
légérement le travail 4 coudre.

{3} Tourner la poulie et s’assurer que |'aiguille pénétre dans
I'axe du pied de biche,

{4) Si I'siguille ne pénétre pas dans I'axe du pied de biche,
enlever le bouchon d’huile @. Desserrer la vis & et
tourner la barre & du pied de biche pour faire le
réglage.

EJ Réglage de la levée du pied de biche intermittent

Mantée standard 3,5 mm

augmenter
J "Paour diminuer

0 La montée standard du pied de biche est de 3,5 mm.

<Pour modifier la montée standard>

{1) Desserrer V'écrou (7). Lorsque la tige & de connexion de
I'entrainement est relevée, la montée augmente. Lors-
que cette tige est abaissée, la levée diminue.

(2) Enlever la plague avant (3).
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{3) Tourner ta poulie jusqu’d ce que la barre de pied de

{4}

biche soit 4 sa paosition la plus basse. Desserrer le bras L
@ de I'entrainement intermittent.

S’assurer quil ny a pas de distance entre la pince @ de
barre-aiguille, la butés et la garniture @ de barre
aiguille et que le support ® reste en contact avec le
support de butée @. Serrer le bras L @ de I'entraine-
ment intermittent.

Réglage du graisseur de fil

Horizontal -———

2 mm

(1

{2)

Régier le graisseur de fil () avec le levier de solénoide

@& de telle sorte que le graisseur soit horizantal en

position d’'arrét.

Actionner le graisseur de fil (7). Régler le graisseur de fil
avec la vis @ de telle sorte qu'it y ait une distance
d'environ 2 mm entre le graisseur de fil O et la pointe —~
de l'aiguille. S'assurer que le graisseur de fil ne heurte
pas le pied de biche @.

En méme temps, s'assurer qu'en regardant depuis
I'avant de la pointe du graisseur de fil @), celui-ci
dépasse d'environ 2 mm par rapport 4 I'axe de Vaiguille.
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REGLAGES STANDARD

kil Réglage de la position d'arrét de I'aiguille et synchronisation de I'entrainement

(1) Enlever le carter () du synchronisateur

(4x10}

Poulie

Sens de rotation

Position haute d'arrét

{2) Régler 1a position d'arrét de "aiguille avec I'elément 2

de telle sorte que Varrét de Vaiguille soit entre 19 et 20
mm éloigné de la surface supérieure de la plaque
aiguille. Lorsque |'élément @ est tourné dans le sens

d’aiguille [ 4 H farré -
La position des aiguilles d'une montré, 1a position d'arrét est rele
d'arrét de vée, dans le sens contraire elle est abaissée.
"aiguille est
relevée. i
Travail \ {
19mm |
t
@ La position ‘
d’arrét de :
I'aiguille est
abaissde.

Position haute d'arrét
d'aiguille

Travail .
Entrainemant

Pas d’entrainement

Sens de rotation

®

Plus lent

; Plus rapide

N
Aligner

L'élément & coincide avec
I'aimant @ de la position
haute du passe-fil.

.,

(3

Régler la synchronisation de l'aiguille et de I'entraine-
ment avec I'élément (@ de telle sorte que I'entrainement
commence a travailler aprés que l'aiguille soit sortie du
travail cousu et s'arréte avant gue l'aiguille ne touche le
travail.

Note: lorsque ia vitesse de synchronisation de I'entrai-
nement est augmentée lors de la couture de travaux
épais, la course de I'aiguille diminue et les perfor-
mances de couture sont améliorées.
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Réglage du point des origines

Point des arigines {X-0-Y-0Q)

{1} Enlever [a griffe Q).

{2) Fixer la plaque de référence des origines &. Le point

des origines est dans I’axe sur le c6té de 'opérateur.

<Réglage de 'axe des X>

(1
{2)
(3)
(4)
{5

{6}

Enlever le support L de soufflet @.

Enlever le soufflet (2) L.

Allumer fa machine.

Enfoncer la touche [P] sur le programmateur

Déplacer la pointe de I'aiguille vers la plaque de réfé-
rence du point des origines en tournant la poulie. ‘
Desserrer la vis @ de telle sorte que la pointe de- .’
I'aiguille soit alignée avec le point des origines. Régler
Faxe des X en déplagant le doigt @ du point des
origines vers la droite ou la gauche.

<Réglage de I'axe des Y>>

(1)
(2)
(3)
{4)

(5)

Enlever le carter (1) du point des origines

Allumer la machine

Enfoncer la touche [P] sur e programmateur

Déplacer la pointe de Faigulie vers la plaque de réfe-
rence du point des origines en tournant la poulie.
Desserrer e boulon hexagonal &. Déplacer le doigt du
point des origines @) vers Favant ou I'arriére jusqu’a ce
que ia pointe de |'aiguille soit alignée avec le point des
arigines.
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REGLAGES STANDARD

{3) Desserrer I'écrou @) et la vis (3. Faire le réglage avec la
vis de réglage &.

(4} S’assurer que la courroie de synchronisation donne un

jeu d'environ 4 mm dans son axe sous une charge
denviron 420 g.

Jauge de tension

Environ 420 g

! amm

Réglage de la synchronisation du relachement du fil supérieur

? 5,35 14) {1} Enlever le carter supérieur ().

(2) Tourner la poulie tout en poussant le solénoide & de la
pince principale de travail. Placer le galet @ de came de
'entratnement sur la came @ de levée de pince de
travail et maintenir le passe-fil § & sa position la plus
basse. Ensuite, régler avec le levier @ de relachement
du fil supérieur jusqu’a ce que le fil supérisur soit laché.
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2! Réglage des jeux
r “ < Arbre inférieur>

(1) Abaisser la machine

{2} Desserrer [a vis () et tourner Farbre & de I'engrenage
basculant pour régler le jeu. Donner un jeu de 0,04 3
0,07 mm audessus de Ventraineur 3.

0,04~-0,07 mm

T

<Entrainement longitudinal >

{1) Desserrer le boulon (D et relever légérement la moteur -/
pulsion @. Régler pour s'assurer gu'aucun jeu ne reste
entre l'engrenage de l'entrainement et 'arbre du ber-
ceau des Y.

<Entrainement transversal>

{1) Desserrer le boulon (0) et relever légérement le moteur a
pulsion @ des X. Régler de telle sorte qu'il n'y ait plus
de jeu entre l'engrenage de l'entrainement @ et la
pignon fou @).
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REGLAGES STANDARD

B Réglage de la came du coupe fil

(1} Régler avec la came du coupe-fil (2 jusqu'a ce qu'il y ait
une distance de 0,5 mm entre I'arbre (1) du galet et la
came du coupe-fil &.

[ Réglage de la position du socle de levée de pince de travail

[ (1} Fixer le socle () de levée de pince de travail tout en
s'assurant qu'il y a une distance de 0,5 mm entre la
came (@ de levée de pince de travail et |'arbre @ du
galet de came.
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E MONTAGE DU PINCEUR

® Deux types de pinceur sont disponibles: Un type a arrét de barre et un type a cassette.
La surface maximum de couture pour cette machine correspond & un rectangle de 100 mm de largeur par 120 mm de

longueur,

B Type a arrét de barre

B Type & cassette

Presseur
(presssur divisé
par sillon central)

Plaque
d'entrainement

Ressort de barre de
pied presseur

Presseur
a cassette

Support de cassette

Ensemble du
presseur 3 cassetta

Fabrication du presseur et de la plaque d’entrainement

Presseur
(pince de
presseur unigue)

.

/ Pasition de couture
{Aiguille points)

L]

l____
—

<
]

Q
—
—

e —— — ]

P
A,

D2 +1~15mm

Plaque

d’entrainement
[pince de plague
d’entrainement)

-

D2 +1~15mm

Pied
presseur

Presseur

i
h

N L
fre— 1~ 1,6 mm —
o Plaque
-~ d'entrainement

Cit
Position de
|~ couture
i 1
| /
I i
|
|
' |
| -~ 1,8 mm
1
|
| P ———
J 1~15mm
1~ 15 mm 1~15mm

1. Fabrication du presseur

Le presseur doit étre plus petit que ia piéce 3 coudre st
doit correspondre aux mesures suivantes: moitié du
diamétre de la pointe du pied presseur +1 mm & 1,6
mm (/2 + 1~ 1,5 mm}.

Dans les schémas a gauche, D correspond au diamétre
de la pointe du pied presseur.

2. Fabrication de la plaque d'entrainement

La plague d’entrailnement doit &tre de dimensions telles
gu’il y ait une ouverture de 1 mm a 1,5 mm de chague
coté de la couture.

Dans l'exemple ci-contre & gauche, |'espace entre la
couture et les bords de la plague estde 1 mm & 1,5 mm
de chaque cdté de la couture.
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Presseur
{standard)

Ensemble de
plague de
presseur OT

Piaque
- dentrainement

3.

Fabrication d'un presseur de type a arrét de barre en
matiére plastique

(1} Couper la plague du presseur en matiére plastique
de maniére qu'elle corresponde aux dimensions de
i"article a coudre.

{2} Appliquer de la mousse ou du papier tout autour de

la coupure de maniére que le presseur puisse

retenir fermement le tissu.

(3} Voir la section “2. Fabrication de la plagque d’entrai-

nement” pour fabriquer la plaque d'entrainement

correspondante.

Charnigres

Presseur a

ey l’ cassette U
77

Presseur &
cassette D

Ensemble de presseur a cassette

Presseur & cassette D-A
métallique)
) — { q

\
Dessous de cassette (matiére plastigue}

»Comme indigué dans le schéma & gauche, le presseur 3
cassette se compose du presseur & cassette U, du
presseur 3 cassette D et de charniéres.

(1) Couper les presseurs a casseite U et D. Pour les
dimensions de coupe, voir les sections précédentes
concernant-le presseur et la plague d’entrainement
do type 3 arrét de barre.

*Utiliser deux ensembles de presseurs a cassette
pour améliorer le rendement de |la machine.

{2) Appliquer de la mousse ou du papier tout autour de
la coupure de maniére que le tissu soit retenu avec
plus de fermeté.

=l existe deux types de presseur a cassette D.

*En cas d'utilisation du presseur a cassette de type D-B,
coller un feuillet en matiére plastique sur le dessous du
presseur. Son mode d'utilisation est identigue & celui
du presseur & cassette D-A. Si les charniéres sont
attachées au presseur 3 cassette D-B, passer les vis &
téte plate M3 a travers les trous de 46 mm du
diamatre, avant de coller le feuillet en matiére plasti-

gque au presseur.

Vis & téte plate M3

Coller ici.

Dessous de cassette
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Sillons du presselﬂ

|+

I#i

~4~|
MR T
. _310_ 110 135
L , 8
39 -‘-—ﬂ 50— i r_._ _—|
H OT—*-I 75
Sitions du presseur  BR | [153448-000 Sillons du presseur 138 | ., |502821-000] Siligns dy presseur _ 2.3R |  [502827-000
Sillons du presseur 8-1L 153443-000 Sillens du presseur 1-3L | T [S02822-000 Sillons du presseur 2aL | 7 |s0za28-000
Silions du presseur B3R, [153470:000 Sillons du presseur 148 | |, |S02823-000 Sillons du presseur Z4R| , |soz820000
Sillons du prasseur B-3L 153471-000 Sitlons du presseur 1-4l. 502824-000 Sillons du presseur 2-4L S02830-000
Sillons du presseur 1-5R t5 502825-000 Silfons du presseur 2.5R 5 S$02831-000
Sillons du presseur 1-5L 502826-000 Sillans du presseur 2-5L 502832-000
*+] ‘T_
1
T T |
80 110
| ﬁ Sillons du presseur 3-3 | 3,2 |502833-000 @ Sillans du presseur 43 {t3,2 [502836-000
Sittons du presseur 3-4; t4 (502834-00D) Sillons du presseur 4-4 | t4 [S02837-000
;L—"‘IDO_J Sillens du presseur 3-6| t5 |502935-000, ‘-——- 125—" Sillons du presseur &5 | t5 [502838-000
¥ I AN | {
K 1Ts O
l Sillons du presseur 5-3 | t3,2 |502828.008 i Siltons du presseur 5-3A | 13.2 |S02981-000|
. Sillons du presseur 54 | t4 |SD2B40-000 150 Sillons du presseur 5-4A | t4 [S02982-000
I-——150 ﬁ—‘ Sillons du presseur 5-5| t5 [S02841-000 Sillons du presseur 5-6A | t5 |502983-000
Sillons de la plaque d‘entrainement
166 186 156 186
F—wn H |‘7170 Hi
y : . Sillans de la plague d"entrai-
Sillons de la plsque dentral- I o Isozzamoal lans dala plag 5| t2 [s02843-000
Sillons de la plague d'entrai- "
nement 3 t1 |[502344-000
A —
; ! ‘
. 186 106 194
156 108
}-—125—-1 126 —
fa—— 170 — 246 ————|

Sillons de
nament

la plaque c{rentra'i-lt I t2 1392342.001]

l

Sillons de la plague d’entraj-
nament

5' t2 ISD3309-DOOI
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MONTAGE DU PINCEUR

Presseurs a cassette

I

70 =704
~82

Presseurs 3 ]
cassette IR 152 502849-001
Presseurs 3 -

cassette 3L S02B50-001

>

10,8

2 {502854—001E Iﬂessorts de prasseur

3 |S02855-001]

1125T il 141,5 ‘ | 118
l. . 1 | _l_
—= ) |
=, 106 ~70-
70 82 ~ ‘

! =82 ™
Presseurs & S02845-001 Prasseurs a 502847-001
cassette 1R 132 cassette 2R 3.2
Prasseurs a ’ Prasseurs & "
cassette 1L 502848-001 cassette 2L $02848-001

{52)
| . c\
40 70 "'! ) \/
. b
82 = <
: 27
Prassaurs S02851-001
cassatte 4R c22 10,4
Earzzzgtuers a a ' S$02852-001 IRﬁsnr‘ls de presseur 1 |SDEB§3-091I IRessuns de presseur
Presseur 3 cassette L.
. $02470-001
Presseur & cassette D-B {11)
$502967-001

T

Ensemble du support
de cassette {t3,2)
502963-001 o
N |
’ Ensemble de presseur OT
I A (t0,6} S03902-001
B {t1) S503203-001
C{t2) 503204-001

Dessous de cassette
A ({t1) S02967-000
B (t2} S02970-000

Presseur & cassette LJ-A {t1) SD2968-000
B [t2} S02971-000

Charniére gauche
152633-001

Charniére droite b
152632-00t

Presseur & cassette D-A {t1)
502966-001

Pied presseur

Pied presseur L
S02469-001

Pied presseur S
502441-001

Ensemble de presseur

3 cassatte A §02859-001
Prosseur 3 cassette U-A | SD2868-000
Charnigre gauche 152633-001
Charnigra droite 152632-001
Presseur & cassette U-A | 502966-001
e R0 PresseUr 1502060001
Presseur & cassette U-B [ S025871-000
Charniére gauchs 152633-001
Charniére droite 152632-001
Presseur 4 cassette D-A | S02966-001

Pied presseur MM
S05667-001
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u REGLAGE DES ACCESSOIRES
ELECTRIQUES

B Description du fusible

1. Position du fusible

Ouvrir le carter du boitier de contréle. Le porte-fusibles apparafit en haut a

gauche en regardant de ("avant. Il est équipsé
de trois fusibles.

Boitier de contrile

&

{4x10}

2. Puissance des fusibles i

n° Type et puissance des fusibles Remarques
1 Fusibie cylindrique: 5A—500V Alimentation courant alter
2 Fusible sous tube verre: 15A—125V Pour moteur & pulsion

- Pour moteur & pulsion, solénoide,
3 Fusible sous tube verre: 15A—125V embrayage/frein du moteur de la
machine a coudre
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3. Veérifications lorsqu’un fusible grille

Pour votre information le tableau ci-dessous montre les conséquences en cas de fusible grillé. S'assurer d’utiliser un
fusible de méme puissance que celui endommagé.

Fusible n° Panne rencontrée en cas de fus_i_bie grille Voir (page)

1 @ Aucune lampe ne s'allume 78 (n°2)

o Le faible torque du moteur & pulsion produit des motifs déformés ou deplacés

2 o La plaque d'appui est facilement décée manuellement méme lorsque le moteur est 80 (n°7}
branché
La pince d’appui ne se ferme ni ne s'ouvre

3 o Le faible torque du moteur a pulsion produit un mauvais fonctionnement bruyant du 79 (n°5)
moteur

Mesure du voltage

“"Les chiffres ci-dessous indique oG mesurer le voltage sur le FCB et les prises.

1. Vérifier le voltage de contrile: 45V, +12V et —12V
Mesurer le voltage avec un testeur enire les points de vérification sur le PCB: CH1—CH2, CH2—CH4 et CH2-CH3.

CH4 CH3 CH2 CH1
o O
—-12v +5v
+12v *0V
“ it
T
&
Liste de vérification
CH1 H-CH2 D BVee + 0,28V, acceptable
CH4 ®-CH2
® © 12Vee = 0,58V, acceptable
CH2 ®-CH3 ©
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2. \Vérification des voltages de I'entrainement VL et VH

(1} Enlever la prise P1.

(2) Mesurer le voltage VL et VH de I'entrainement sur
le coté du plomb de la prise P1 en utilisant un
testeur.

Note: utiliser un testeur a sonde sur le c6té du plomb.

Liste de vérification n°2

TH-38 Environ 44Vce, acceptable

2B-38 Environ 10Vcc, acceptable

BER[]
@6 =

{(Vue du c6té des plombs)

LED et PCB

Le PCB est fourni avec huit lampes LED qui donnent les signaux de contrélé.

U

0 oll s

: 393”@5
0 (000

1 DD, Dur:.

|

O oood

]
0 ]
ga A
an
oa D
DD guﬁLED7
EIDI]EII][![ID &“LEDB

Contriife de la sortie des solénoides

Les LED 1 & 6 s’allument lorsque chaque solénoide
est sur ON:

LED 1:
LED 2:
LED 3:
LED 4:
LED 5:
LED 6:

Cété droit de la plaque d'appui
Pied de biche

Reladchement du fil

Plaque d’appui principale

Céoté gauche de plaque d’appui
Coupe-fil

2. Sortie des contrbles des freins et embrayages

LED 7 pour embrayage:
S'allume lorsque la machine tourne.

LED 8 pour le frein
S'allume temporairement lorsque la ma-
chine vient en arrét avec bruit de frein,
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REGLAGE DES ACCESSOIRES ELECTRIQUES

Comment utiliser la plaguette d’'interrupteurs

1. Lorsque la plaguette d'interrupteurs (D, les contacts 1, 2 et 3 situés en bas & gauche du contrdle PCB sont changés, e
mouvement de la plaque d'appui est modifié.

Plaquette
d’interrupteurs

Couper le courant et ensuite
ouvrir le boitier de contrdle

CN
%
!
La pince d’'appui est automatiquement relevée Reiéve la pince d’appui en appuyant sur la pédale de
aprés la couture levée de pince de travail
Appuyer sur la pédale de levée de pince de travail @ et la
/ pince droite d"appui @), la pince d"appui @ et le pied de biche
F 1&re dtape -@  (® seront levés automatiquement. Pour les abaisser, mettre
interrupteur les interrupteurs sur ON comme montré ci-dessous {la pédale
2éme é&tape de levée de pince de travail @ est congue avec un interrup-

interrupteur ‘ teur i 2 étapes).

Interrupteur 1ére étape sur ON - [a pince d'appui gauche @
....................................................... s'abaisse

interrupteur 2éme étape sur ON — la pince d'appui droite &
et le pied de biche &
s'abaissent

Interrupteur 1ére étape sur ON — la pince dappui droite @
....................................................... s'abaisse

Interrupteur 2&me étape sur ON — la pince d'appui gauche
(@ et le pled de biche &
s'abaissent

Interrupteur 1é&re étape sur ON — la pince dappui @ et
....................................................... gauche @ s'abaissent

Interrupteur 2&éme étape sur ON — le pied de biche ®)
s'abaisse
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2. La plaquette d'interrupteurs (D est utilisée pour la sélection de type électromagnétique ou pneumatique

OFF ON

Pour type électromagnétique

OFF ON

W py —

Pour type pneumatique

3. Sur la plaguette d'interrupteurs (7), les plots “5” & “8” servent comme interrupteur de vérification du moteur de la

machine a coudre.

OFF ON

0~ o

La machine & coudre tourne & environ 230 p/mn
{vitesse du coupe-fil)

OFF ON

La machine a coudre tourne avec une vitesse de 550 & 1500
tours/minute

QFF ON

La machine & coudre tourne avec une vitesse entre 400 et |
1200 p/mn. La vitesse peut &tre changée en fonction de la
vitesse sur le panneau.

L.a machine a coudre tourne avec une vitesse de 800 3 200
p/mn

Sur la plaquette d'interrupteur @), les plots “5” a “8" sont utilisés seulement pour essayer les contréles de la machine 3
coudre séparément. Bien s’'assurer qu’ils sont sur “OFF" lorsque la machine n‘est pas en essai.
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REGLAGE DES ACCESSOIRES ELECTRIQUES

El Description de chaque prise

La plupart des pannes sur une machine & coudre sont imputable 3 des problémes tels gue prises mal insérées ou mauvais
contact. Bien vérifier que chaque prise est bien insérer et chaque fiche vient correctement en contact avec chaque cable
avant de procéder & la recherche de panne. Pour votre référence, le tableau suivant montre les symptomes qui
apparaissent lors de mauvais branchement de prises.

*Pour la prise n® x, se référer au diagramme du bloe de circuit des contrdles, page 70.

Prise n° Connection Signal principal Panne résultant d'un mauvais contact
Alimentation +5, +12V, —12v ]
P 1 ¢ Voltage +44Y Mouvement anormal
J1 PCB Entrainement +10V Pas de mouvement
P2
J 2 PCB Alimentation en courant de Mauvais fonctionnement de la plaque d’appui,
| ) I'entrainement des solé- pied de biche, piéces de reldchement du fil,
J27 Chaque solénoide noides coupe-fil
P27
P3 PCB i i
J3 " ﬁ:ﬂ;’;ﬂtggnfgucomuLighrdg Déraglement dans 'axe des X
J:\"S Moteur 2 pulsion des X pulsion bruit anormal du moteur a pulsion des X
P 4
J 4 PCB . ; )
| : plimentation en courant de | o Derbglement de ax des ¥
129 Moteur  pulsion des Y puision Bruit anormal du moteur 3 pulsion des Y
P29
P5
J 5 PCB , . . PN
| Alimentation en courant des Rotation anormale de la machine a coudre
démarrages et arréts i ine a
430 Freins & embrayages g Mauvais arrét de la machine a coudre
P30
La machine a coudre tourne & plus grande
P& vitesse et s'arréte
Jd 6 pcB +5V _ L {le témoin d'arrét d’'urgence s'allume)
i Signhaux d‘arrét en haut d’ai- Le mécanisme ne s'arrét t .
! guille, synchronisation, et . e & pas avant [a posi
Jz21 Synchronisateur rotation tion haute d'aiguille
P21 La machine & coudre tourne mais le méca-
nisme d’'gntrainemant ne fonctionne pas
PCR Le témoin de branchement ne s'allume pas
P 7 +bV N \
1 Sianal de vitesse de couture Méme si le cadrgn dg vitesse de couture est
47 Panneau des interrupteurs g tourng, la machine & coudre conserve une
vitesse constante de 2.000 p/mn
P8 PCB Signal d’interrupteur des
J 8 ) touches Mauvais fonctionnement du programmateur
J2s Programmateur Signal d'affichage
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Prise n® Connection Signal principal Panne résultant d’'un mauvais contact
Pg
J9 PCB . . I Le microdisque ne sera pas lu
| Signaux de mémorisation et Les int + des d . 1 du ret
T lecture du microdisque es interrupteurs des données et du retour en
J26 Dispositif FMC arriere pas & pas ne fonctionneront pas
P26
P1d&
110 PCB Signaux du int des ori
gnau po ri- . - . .
| ) 1‘ ] gines des X et Y Le point des origines ne sera pas détecté
J24 Point des origines PCB
P24
P11
J11 PCB o Interrupteur du signal L'arrét d'urgence ne sera pas enclenché
| t d’arrét d'urgence Le témoin d’arrét d'urgence sera sur ON Mais
J23 Interrupteur d'arrét d'urgence | © Affichage LED {"arrét d’urgence ne sera pas enclenché
P23 '
P12
Jiz PCB © Signal de début L'interrupteur de levée de pince de travail et
| ) © Signal de levée de pince de début ne travailleront pas lorsque les
J22 Interrupteur de pédales de travail pédales sont enfoncées
pa2
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REGLAGE DES ACCESSOIRES ELECTRIQUES

[ Description du boitier de contrdle

1. Branchement des prises

Face arriére du boitier de contrble

J21: Prise du synchronisateur
J22:  Prise du pied de biche
J23:  Prise arrét d’urgence

J24:  Prise du signal du point des origines
J25; Prise du programmateur

J26:  Prise du dispositif FMC

J27:  Prise des solénoides

J28:  Prise du moteur & pulsion des X
J29:  Prise du moteur a pulsion des Y

J30:  Prise de I'embrayage et du frein

2. Moteur du ventilateur

Le moteur du ventilateur refroidit I'intérieur du boitier de contrble. Bien s'assurer que le ventilateur fonctionne; sinon,
les piéces &lectroniques pourraient étre endommagées. Régulidrement, nettoyer I'ensemble du ventilateur de telle
sorte que |‘entrée d‘air ne soit pas obstruée,
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. RECHERCHE DE PANNES

La levée de pince de

Mauvais

Distance entre surface
supérieure de la plaque-

Régler la hauteur de la

graisseur de fil

fil

commence 3 fonctionner

4 | positionnement de [a S HE X A
travail se fait mai plaque du levier algul!le et de |a pince de pince de travail 46
travail
Mauvais Di
positionnement de la d 'Sfa"?e gmr? plague Régler la distance & 2 mm
plaque de fevée de & ‘evee de pince de avec la vis de réglage 45
pince de travail travail et le bras
Mauvais ] )
fonctionnement du Interférence entre le Distance entre graisseur Régler la hauteur du a8
graisseur de fil graisseur et aiguille et painte de l'aiguille graisseur
. Régler la position d‘arrét
Position d'arrét de la {19 & 20 mm au-dessus de 49
machine "miguille et la surface de ia
plague-aiguille)
Mauvais - . Régler la position sur
—1 positionnement du F_'osmon du graisseur de laguelle le graisseur 49

Quantité de fil
incorrect inférieur
enroulé

Support de cannette
mal positionné

Quaniité de fil enroulé

Régler {a position du
support de cannette

Le fil s"échappe

Variation dans la

longueur du fil
d'aiguilie

Sous-tension

Régler la sous-tension

Tension de fil supérieur

trop forte

Tension de fil supérieur

Régler la tension du fil
sup.

] Aiguille mal installée

Sens de laiguille

Monter I'aiguille avec sa
garge longitudinale vers
vous

Casse de fil supérieur

Fil trop épais pour
"aiguille

Fil et aiguille

Sélectionner un fil correct
pour ["aiguille

Forece incorrecte du
ressort de passe-fil et
hauteur de celui-ci

Force et hauteur du

ressort de passe-fil

Régler la force et la
hauteur du ressort de
passe-fil

Pailles ou éclats sur la

|| plaque-aiguille, le

crochet de la navette,
I'aiguille, etc.

Pailles et éclats

polie les pigces
défectueuses ou remplacer

Casse par ta chaleur

Polie les piéces

Extrémité du fil

défectueuses ou remplacer
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Casse du fil inférieur

Remede Page

Tension du fil inférieur

trop forte

Régler la tension du fil

Tension du fil inférieur

inférieur

Pailles ou éclats dans la

Polir les pigces

plague aiguille ou b.a.c.

Failles

défectueuses ou

Mauvaise synchro lors

Synchronisation lors du

Régler la synchranisation

Coupe du fil inférieur du relachement du fin relachement du fil iors du fil inférieur 51
inférieur inférieur
Distance trop grande . P Regler la distance entre
— enaiguilte & pointe EtIStginn’iZ Zr;tt;erséggille aiguille et pointe du 43
crochet p crochet
5 _ataui Régter la hauteur de barre-
Levée de barre-aiguilie aiguille 42
Mauvais contact entre
—jaiguille et crochet de la [
navette
Régler le contact (pasition
Contact de I'entraineur de navette) 42
. Entraineur surchargé Distance entre Régler le point de contact
Saute de points par |'aiguiile entraineur et aiguille entre entraineur et aiguille 43
- Aiguille courbe Aiguille courbe Remplacer 'aiguille
Monter I'aiguille avec sa
~— Aiguille mal montée Sens de {"aiguille gorge longitudinale vers
vous
. . Régler la distance entre
StIStg?n(f; Z':}:ﬁ_;':ﬁ‘;{”e giguille et la pointe du 43
P crochet de la navette
__| L"aiguille interfére avec
le crochet de la navette
. - Régler |la hauteur de barre-
Levée de barre—ygwlle giguille 42
Casse d'aiguille Aiguille courbe Aiguille courbe Rempiacer I'aiguille
-
Régier la position de la
| | L'aiguille se déplace de Synchronisation entre pigce de détection du a9
coté aiguille et entrainement synchronisateur de
I'entrainement
L_| L"aiguille heurte le Position du couteau Régler la position du a5

cotteau mobile

mobile

couteau mobile
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Le fil supérieur n'est
pas coupé

r Couteau fixe émoussé

Remede Page

Aiguiser le couteau fixe ou

Fil du couteau fixe

remplacer par un neuf

Mouvement insuffisant
du couteau mobile car

Pression du ressort de

la pression est trop
faible

Remplacer le ressort du

coupe-fit

coupe fil par un autre

Position du guide fil du

Régler la position du guide

relachement de la
tension principale

supérieur

supérieur

crochet de |la navette fil du crochet 44
Le couteau mobile ne
prend pas le fil
superieur Régler de telle sorte que

Sens des coutures au les derniers points soient

dernier point dans le sens de couture

correct
l.e couteau mobile ne
prend pas le fil supérieur . . Vair chapitre “saute de
en raison de sautes de Saute du demier point points” 67
points en fin de couture
Mauvaise positioh du Position du couteau Regler la position du 45
couteau mohile mobhile couteau mobtle
Mauvaise L N
- Synchronisation du Régler la synchronisation

synchronisation lors du relachement du fil pour reldcher le fil 51

r trop faible

Tension fil supérieur

Régler la tension du fil

Tension fil supérieur

supérieur

Tensien fin Inférieur

Régler la tension du fil

Fil mal tendu

trop faible

Tension fil inférieur

inférieur

— hauteur du ressort du

Force incorrect et

Force et hauteur du

Régler la force et ia
hauteur du ressort de

passe-fil

ressort de passe-fil

passa-fil /
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LISTE DES PIECES DE RECHANGE

Article Tissu normal Tissu plus épais
Aiguille DPx5 #9 107415-008 Aiguille DOPx17 #9 145646-014
Aiguille DPx5 #11 107415-011 Aiguille DPx17 #16 145646-016
Aiguille
Aiguille DPx5 #14 107415-014 Aiguille DPx17 #18 145646-018
Aiguille DPx5 #16 107415-016 Aiguille DPx18 #18 145646-019
Aiguille DPx5 #18 107415-018 Aiguilte DPx17  #21 145646-021
Aiguille DPx5 #1898 107415-019 Aiguille DPx17 #24 145646-024
Aiguille DPxb #21 107415-021 Aiguille DPx17 #3235 145646-025
Plague d’aiguille percée Plaque d'aiguille percée A 156149-001 Plaque d’aiguille percée C 156151-001
Piaque d'aiguille percée B 156150-001 Plague d'aiguilie percée D 156152-001
Plaque d'aiguille percée F 166154-001 Plaque d’aiguille percée E 1561563-001
Plague d’aiguille percée G 156185-001
Crochet de
la navette
Crochet de la navette A 152685-001 Crochet de la navette B 152687-001
Anneaudde la
g,?;gﬁgt ! Anneauc:.:loecllﬁa ;:;urse du 152682-001 Anneauc::loec:]aef%urse du 152686-001
Ressort du passa-fil
Ressort du passe-fil 145519-001 Ressort du passe-fil B 1445688-001
Ressort de tension de fil
Ressort de tension de fit 104525-001 Ressort de tension de fil 107606-001

Attention: I'aiguille et la plaque aiguille percée doivent étre correctement sélectionns pour &étre en accord avec le fil et le travail & coudre.
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CIRCUITS DE CONTROLE
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TABLEAU DE RECHERCHE DE PANNES

signifie “fonctionnement manuel”

2. \ { signifie “fonctionnement par interrupteur”

signifie décision

signifie “se référer au poste arnomal n°" de la
4, premiére colonne de |a liste de la remise en
marche en cas de panne

signifie “mise en place de conditions ou de
5 situation”

;

6. [ :“ signifie “voir page suivanta”
7. U signifie “couper l'alimentation en courant
principale”




Lorsque I'in-
tertupteyr
de I'alimen-
tation est
sur ON

introduction
du micro-
disque

Démarrage
machine

Allumer fa
machine

Le moteur de la
machine tourne-t'il

oul

Témoin du courant
est-il allumé?

QUi

Mettre le
micro disque sur
le dispositif FMC

NON

NON

Enfoncer
I'interrupteurede
données

La témoin de
données s'allume-t-il
et la lecture se fait-lle
correctement

Le témoin

darrét d'urgence
s'allume-t‘it aprés que le témain
des donngs est &teint

NON

\ Allumer le /

aul.

W
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TABLEAU DE RECHERCHE DE PANNES

Fonction-
nement e
Iz pince de
travail

[
!
g
|

4
{
i
i
!
i

Mouvement |
du point de |
démarrage

Mettre
l'interrupteur

Enfoncer ta
pédale de levée
de la pince
de travail

Le pied de
biche et la pince de
travail se relévent-ilg

Mettre la
casseite ou le
travail 3 coudre

Enfoncer la
pédale de
travail

Le pied de biche
s'abaisset-it aprés que la pince
de travail s’abaisse

oul

NON

principal
sur ON

NON

.

Introduire les données

Enfoncer
Finterrupteur
de démarrage

La pince de
travail revient-elle
en position d’origine

Qul

Le témoin
d’'arrét d’'urgence
s"allume-t'il

NON

La pince de
travail se déplace-t'elle
vers le peint de
témarrage de couture

NON

de couture

n*G

oul

NON

(o
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Essai

Introduire les données
de couture et déplacer
la pince de travail vers
la position de départ

Enfoncer

l'interrupteur
i essai

Le témpin d’essai

NON \ Z

o

est-il allumeé?

Enfoncer la
pédale de
démarrage

L’entrainement NON \ E
se fait-il point

par point? ./

Enfoncer la
pédale de
levée de
pince de
travail

L'antrainement NCN ; ._"

1t

(

s'accélére-t-il? \ /

Reldcher ia
pédale

Les mouvements
de la pince de travail

NON ) 7

n>12

correspondent-ils aux
dannées du micro-disgue?

La pince de
travail revient-alle
carrectement au point de
départ?

NON

n"13
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TABLEAU DE RECHERCHE DE PANNES

Couture

Enfoncer
I'interrupteur
d'essai et
éteindre le
témoin d'essai

Enfoncer la
pédale de
démarrage

NON

La machine

Introduire les données
de couture et se
déplacer vers le

point de départ de
couture

tourne-t'ella?
oul

La machine
peut-elle faire un arrét oul

n*14

d'urgence & grande
vitesse

NON

La machine NON

n°15

tourne-t'elle dans
le bon sens?

oul

La pince de
travail déplace-t'elle NON

n°16

I"aiguille pas & pas pour
former un point?

ou

NCN

n®17

Le fit est-il coupé?

oul

La machine

s'arréte-t'elle avec NON

n"18

I"aiguille en position
haute?

f oul

La pince
da travail revient-etle
en position da départ sefon

NON

n°13

I'instruction du
microdisque

1o o

n°20
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Arrét
d’urgence
pendant la
couture

|

!

Introduire les
données de
couture et
commencer 3
coudre

Lorsque la

machine &t 'entrainement . NON

Enfoncer l'interrupteur
d'arrét d’'urgence
pendant la couture

s'arréte, e 1émoin d"arrét
d'urgence s'allime-til?

Enfoncer 3
nouveau
I'interrupteur
d'arrét
d’urgence

Aprés que
{8 témoin d'arrét
d'urgence at 4td dtaint

et le fil coupd, Iarrét da la

NON

maching se fait-il avec
I"aiguilla en gosition
haute

Enfoncer
Iinterrupteur
de retour pas
4 pas

L’entrainement NON

revient-il pas a pas?

Relacher
linterruptaur

de retour pas &
pas et enfoncer
la pédale de
démarraga

La couture NON

reprend-slle?

n°22

n°23

n°24
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TABLEAU DE RECHERCHE DE PANNES

Dispositif de
programma-
tion

\ Metire le touche
[F] sur le

Brancher le
courant

L'entrainement

. 4 NON
revient-il au

point des origines

Le panneau
d’affichage s'allume-t"il

L'interrupteur des NON
touches fonctionne-t'il

normalement?

Arrét, pas
de panne

programimateur

n°2s ——
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m REMISES EN MARCHE EN CAS DE PANNE

Précautions a prendre pour le diagnostic:

1. Bien couper le courant avant de brancher ou débrancher le cordon d'alimentation,

2. Bien couper le courant avant d'ouvrir le carter

3. Lorsque les symboles a, b, ¢, etc.} sont entourer d'un cercle, cou

symboles sont encadras, brancher le courant et mesurer le voltage,

4. Lors du remplacement d'

endommagé.

B Avant réglage:

1. Vérifier les fusibles grillés.

2. Vérifier si chaque prise est correctement enfoncée,

3. Se référer au tableau synoptique pour identifier I'emplacement {n

°1 & 25) auquel le probléme se présente.

per le courant et mesurer la résistance. Lorsque fes

un fusible, bien utiliser un fusible de méme gualité et de méme capacité que celuj

=

Type de panne Cause Vérificationlréparation/réglage Piéce & remplacer | Page
n“1 . Courant non mis. a. Verifier I'alimentation en triphasé.
b. Vérifier la prise en triphass pour contréler qu’elle est
Le moteur bien mise. Vérifier le branchement de ta terre car un
principal de la mauvais branchement entraine un fanctionement en
machine ne monophasé.
tourne pas
lorsque . Interrupteur ou cable (@ Les prise d'alimentation et d'inversion J41 étant retirg,
I'interrupteur défectueux mettre l'interrupteur principal sur ON. Vérifier 1a
est sur ON continuité entre ia prise principale et les prises J41 70
{rouge, blane, noir et vert) avec un tester. L'interrupteur
et le cable sont bons si [a continuité se fait.
n°2 . Cable d'alimentation (a] La prise principale P43 débranchée dy boitier de Cabie
défectueux contréle, mettre i'interrupteur principal sur ON et d‘alimentation
mesurer le voltage. Un voltage de 200 V AC est
@ acceptable, 70
e] @ Vue depuis
(3)| la prise
@
. Fusible grillé @ Enlever le fusible n°1 et vérifier Ia continuité. s’il y a Fusible sous
S 58
continuité il est bon. tube BA
Le témoin . Unité d'alimentation Enlever la prise J1 du PCB. Mettre ie courant et Boitier de
d’alimentation défectususe mesurer le voltage. Le boitier de contrale est bon si la contrdle
ne s"allume pas TR valeur est-de +/— 5V,
7
I::_n'sque En%ﬂmgm Remarque: Utiliser une sonde-test du coté du fil
Finterrupteur - dr .
.. A amenge.
principal est DO
sur ON
. Controle PCB (a] Si l'unité d'alimentation est normale au point 3, Contrdle PCB
défectueux brancher la prise J1 dans l¢ PCB. Mettre le courant et 59
mesurer le voltage entre CH1{+} et CH2{—). Le contrdle
PCB est acceptable si le voltage est de +/— 45V,
. Témoin (LED) Enlever la prise J7 du PCB st mesurer le voltage. Ensembie du
defectueux ou cable L'ensemble du panneau est acceptable si I"aiguiile se panneau
déplace vers le maximum d’agrandissement.
8 1 70
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Type de panne

Cause

Vérification/réparation/réglage

Piéce a remplacer

Page

n°3

1. Contact prise
défectueux

a. Vérifier les prises P9, J9 & P26 si elles sont mal
branchées, déconnectées ou & fiches endommagées.

2. Unité d'alimentation [a] Mettre ie courant et mesurer les voltages entre les Boitier de
défectueuses broches 1, 2, 3 & 4. Les voltages acceptables sont +5V contréle
CH3 CHI {1-2), +12V (3-4).
H H (b Enlever la prise J1. Mettre e courant et masurer le
_ |°2V +D5V voltage. Les voltages acceptables sont 5 V C.C.
12V 20V No. 8 @-No. 100D DC 5V
No.7(@®-No. 5O pC12v 59
PO +12v No.8 O—No.5 @ DC12V
716]5[4]3 21 70
GLT @i) g fi2hs
—12v
La lampe des v
données ne {Vue du coté des plombs)
s'allumera pas
-ni ne lira si 3. PCB contréle a. Mettre le courant et enfoncer (’interrupteur d'arrét Controle PCB
1 linterrupteur défectueux d'urgence. Le contrle PCB est acceptable si le témoin
des données d’arrét d'urgence s'allume la premiére fois que
I'interrupteur est enfoncé et s'éteint lorsqu'il est
ensuite enfonce.
b. Enfoncer la pédale de levée de pince de travail. Sila
pince travaille normalement, le controle PCB est bon.
4, Interrupteur de a. Lorsque le courant est mis, ka pince de travail Interrupteur de
démarrage défectusux travaillera automatiquement, ce qui signifie que démarrage
I'interrupteur de démarrage est défectueux. (réglage sur
b. Enlever la prise P22 du boitier de contrdle et enfoncer I"interrupteur a
I"interrupteur de données. Si cet interrupteur deux étapes)
fonctionne normalement, 'interrupteur du pied de
biche est responsable de |a panne.
5. Dispositif FMC a. Remplacer |le FMC. Dispositif FMC
défectueux
n°4 1. Faulty micro-disk tF other micro-disks are read normally, the micro-disk is Micro-disk
Emergency responsible for the trouble.
stop lamp
lights several 2. Faulty FMC device Replace the faulty FMC device. FMC device
seconds after
data switch is
depressed 3. Faulty control PCB Replace the faulty FMC device. Control PCB
n’s 1. Fusible grillé (@) Enlever le fusible n°3 et vérifier la continuité. || est bon Fusible n°3 (5A} 58
si la continuité se fait.
2. Unité s"alimentation Mettre ie courant avec la prise J1 enfichée dans la PCB. | Boitier de
défectueuse vue du Mesurer le voltage. Le voltage acceptable est ‘environ contréle
coté arrigre des plombs 44V C.C.
La pince de 71615+ :[sez@] 7
travail ne se g9 nhzns
|léve pas sila - =t
pédale de levée (Vue du cdté des plombs)
de pince est
enfoncée 3. Interrupteur & cable Enlever |a prise J12 du PCB pour vérifier la continuité, interrupteur de
défectueux Elle est acceptable si la résistance est nulle lorsque levée de pince
I'interrupteur de la pédale est sur ON et infinie si de travail ou
I'interrupteur est sur QFF
8 1
panan 0
o— o
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Type de panne Cause Vérification/réparation/réglage Piéce a remplacer| Page
n°s 4. PCB défectueux a. Voir n°3-3fa. Contrdle PCB
b. La pigce du contréle est bonne siles LED 1,2 &5
v s'allument lorsque la padale est enfoncée.,
A ¢. Mettre le courant avec la prise P27 débranchée.
Enfoncer la pédale pour éteindre les LED 1,5 & 6. i
9 @ @ @ Mesurer le voltage appliqué a J27 avec un tester.
@) 1O -n7@
@_@@ "2 - 08 @ 70
@ Type & solénoide : acceptable si env. 15V sont
12 @ @ @ mesurés. 65
é o Type pneumatique : acceptabie si env. 44V sont
La pince de @© mesurés
travail ne se —PO— © n4 ()~ n°10 (@ : acceptable si envi5V c.c. sont
lévera pas sila mesureés
pedale de levée
de p"_"ce de (Yue du cdté des prises de J27)
travail est
enfoncée
5. Solénoide défectueux (@ Mesurer la résistance avec |a prise J27 déconnectée, Solénocide
Valeurs acceptables pour la résistance sont:
n°t — n°7; env 16 ohms
1 @ @ @ n°2 — n°g: env 15 ohms
@ @ @ n°4 — n°10; env 15 ohms
70
© O O 65
1O O ©
(Vue du cbté des prises de J27}
n°é 1. interrupteur pédale a. S'assurer que la pince de travail s'abaisse lorsque la Réglage de
La pince de défectueux courant est coupé. Si le courant st mis et que la pince I‘interrupteur
travail ne {interrupteur a 2 se reléve sans avoir été actionnée manuellernent, cela au pied
s’abaissera pas étapes) suppose un interrupteur de pédale défectueux. i la {interrupteur a
forsque la pince s'abaisse lorsque la pédale est enfoncée mais se 2 étapes)
pédale de levée léve & nouveau lorsque la pédale est relachée,
de pince est I'interrupteur de la pédale est la couse de la panne,
enfoncée b. Voir n°5-5/a.
n“7 1. Interrupteur démarrage | a. Sila pince ne se déplace pas du tout rebrancher les Interrupteur au
& cahle défectueux prises J12-P12 et J22-P22 de nouveau. pied
® Vérifier la continuité de la prise J12 dtée. La résistance
8 acceptable est I'infini entre 7 et 8. La résistance doit
I l l I l I I I étre nulle lorsque la pédale de dérnarrage est sur ON.
— @
La pince ne
revient pas en
position des 2. Signal du point des a. Sile pied de biche se déplace dans le sens opposs, et
origines origines erroné bruyamment, un signal erroné peut étre la cause.
lorsque fa b. Rebrancher les prises J10—-P10- J24—P24, J31—P31 et
pédale de J32-P32 de nouveau.
démarrage est c. Enlever les prises P28 & P29 du moteur 4 pulsion du
enfoncée boitier de contréle et mettre le courant. Déplacer
manuellement d’entralnement prés du point des 70
origines. Le LED du point des origines du PCB doit
clignoter.
d. Vérifier que la lumiére ne heurte pas le détecteur du
point des origines sur le PCB (en particulier le point des
arigines des Y).
3. Fusible grillé (@ Vérifier la continuits avec les fusibles n°2 et n°3 stés. Fusible 15A b8
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Type de panne Cause Vérification/réparation/réglage Piece 4 remplacer| Page
n’13 . Mécanisme Régler de telle sorte que I'entrainement se déplace
L'entrainament ne se d’entraiment mal réglé librement manuellement.
dépilace pas comme
programmé pendant Voir n°7-1, 3 4 6 (pages B1 et 82)
les essais
n°14 . Céable défectueux Vérifier les prises J5—J30 et J30—J40 et leur continuité. Harnaid ECM
. Controle PCB défectueux a. Mettre la courant et I'interrupteur de la plaguette sur Caontrdle PCB
ON dans le PCB, Le LED B doit s'allumer.
O—|1 (&) Enlever P30 du boitier de contrélel et dans le
@_.@ 2 conditions du n°14-a mesurer est d'environ 44V c.c 61
La machine entre 10)—-2(D. 60
s'arréte @ g 62
pandant la @ 4
couture
. Moteur principal de la a. Vérifier si le moteur principal tourne.
machine défectueux (&) Enlever la prise J40 et vérifier P40 et leur continuité. La
&) résistance acceptable entre 1—2 est d'environ 7 ohms.
L_—@ 2 70
S| 3
Ol 4
n°15 . Synchronisateur a. Veérifier les prises P6-J6 et J21-P21. Ensemble du
Pendant e défectueux b. Rempiacer le synchronisateur. synchronisate-
fonctionneme- ur
nt la machine 70
commence a
haute vitesse
et fait un arrét
d’urgence
n°16 . Prise placée a I'envers Enficher correctement la prise de I'alimentation J41 qui
La machine coenduit au moteur de la machine, 70
tourne dans ie
mauvais sens
n*17 . Synchronisateur st Voir n°15
La machine cible défectueux *Lorsque cette panne se produit, les essais sont effectués
tourne mais la normalement
pince ne se
déplace pas
n*18 . Synchronisateur et Voir n*15
cable défectueux
. PCB défectueux Réaliser la coupe du fil avec Ja prise P27 insérée dans Boitier de
) le boftier de contrble. Entever ie carter de la prise et contrble
é mesurer le voltage en utilisant une sonde sur le cité
des plombs,
110 © @ o
Le fil ne sera DO O D-30et 11 B-50 70
pas coupeé Le voltage doit &tre momentanément noté a 30V CC
‘@ @ @’ pendant fa coupe du fil.
2 4
@ @ @ (Vua du coté des plombs)
3. Soiénoide de coupe du fil, (@ Enlever la prise P27 du hoitier et mesurer la résistance. Ensemble du
de levée de pince de Une résistance correcte est d'environ 7 ohms enter solénoide du
travail et cdbla défectusux 3—-9et 14 ochmsentraG at 11, coupe fil et de
lalevée de 40

pince de travail
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REMISES EN MARCHE EN CAS DE PANNE

Type de panne Cause Vérification/réparationlréglage Pi¢ce a remplacer| Page
n°7 4. Unité d’alimentation a, Voir n°5-2(a}. Boitier de
défeceuse 6] Mesurer le voltage et la prise J1. Le voltage acceptable | contréle
estde 10Vccentre 2@ et 32,
La pince de vail ?,6 5]4 3,211 70
ne revient pas 89 me njiz2)13
au point des
origines (Vue de I'arriére des plombs}
lorsque la
pedale de 5. Moteur & pulsion et @ Enlever les prises P28 & P29 du boitier de contréle et Ensemble du
démarrage est cibie défectueux mesurer |a résistance. La valeyr acceptable est moteur &
enfoncée d’environ 0,5 ohm enter les prises 1-1, 1-3, 4-5, et 5-6 pulsion
respectivement. 70
6. Contréfe PCB Remplacer le contréle PCB. Contréle PCB
defectueux
n°8 1. Micro-disque Placer un micro-disque correct, #
Le témoin défectucux
d’urgence
s‘aflume aprés
retour de la
pince au paint
des origines
n°9 1. Micro-disque Remplacer par d'autres micro-disque. S'il fonctionns Micro-disque
La pince ne défectueux normalement, le micro-disque est la cause du problame.
revient pas au
point de départ | 2. Contrdle PCB Remplacer le contréle PCB Contréle PCB
défectueux
n*10 1. Interrupteur d'essai et (@ Enlever la prise J9 du PCB et vérifier la continuité. Elle Dispasitif FMC
cible défectueux est correct si la résistance entre A10-B8 est infinje
I'interrupteur d'essai est sur ON,
Al Al3
70
Le témoin |
d’essai ne Bl L Bi3
s'allume pas
lorsque
Iinterrupteur
est enfoncé 2. Témaoin et cable (@ Enlever fa prise J9 du PCB et vérifier la continuité. Dispositif FMC
détueux L'aiguille doit se déplacer sur la gamme
. . d'angrandissement maximum,
B12®-83Q 70

3. Contrdle PCB détueux

Rermplacer le controle PCB

Contréle PCB

n°11
L’entrainement
rapide ne peut
étre utilisé
pendant I'essai

Voir n°7-1, 2, 3, 4, 5 & 6 (pages BO et 81)

n°12
L'entrainement
rapide ne peut
atre utilise
pendant I'essai.

1. Interrupteur de pédale
de levée de pince
défectueux

Voir n°5-3 (page 79)

81




REMISES EN MARCHE EN CAS DE PANNE

Type de panne Cause Vérification/réparation/réglage Piéce & remplacer| Page
’ n°19 1. Synchronisateur mal St la machine sarréte I'aiguille étant positionnée au 49
Le mécanisme réglé hasard, régler |a position sur laquelle le signal est donné.
ne s'arréte pas
sur I'aiguille 2. PCB défectueux Le LED 8 sur le PCB doit s'aliumer temporairement et le Contréie PCB
aprés coupe du frein du moteur doit cliqueter aprés 'arrét de la machine.
file
1 n°20 Voir n°13 (page 82)
| Le motif n‘est
pas réalisé
comme
X programme
¥
: n°21 1. Arrét d’'urgence et (@) Enlever la prise J11 du PCB et vérifier fa continuité. La
N céble défectueux résistance acceptable est de 0 ohm ou infinie lorsque
: Iinrtarrupteur est sur ON (entre 3 et 5); infinie ou nulle
i .
amatinens | S[pp gyl | imerusieuestsur oN fenwe 4ot ) e 1020
s'arréte pas si 9 P P ’
linterrupteur
i dAarrét 70
™ d’urgence est
enfoneé ||
n°22 Voir n°18 et 19 {pages 82 et 83)
Lefil n'est pas
coupé si
Iinterrupteur
d’arrételet
d’urgence est
reldché
n°23 1. Interrupteur de retour (@ Enlever la prise J9 du PCB et vérifier la cantinuité. La Dispasitif FMC
pas a pas et cable valeur correcte pour la résistance est infinie entre B10
défectueux. et B8 ou nulle si I'interrupteur est sur ON.
L'interrupteur Al — Al3
de retour pas a 70
pas
il
. B1 813
—
: n°24 Voir n®13 et 14 (page 82)
1 La machine
| s'arréte
| pendant la
: couture
: n°2s 1. Prise & céble Remettre correctement les prises J8 et P25. 70
. défectueux
| Le programme ", Programmateur Remplacer le programmateur Programmateur

ne peut étre
exécuté

défectueux

3. PCB défectueux

Remplacer le contréle PCB

Contréle PCB
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